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“Dispositivo de cortar para aparar embalagens de papel impresso numa maquina de

DESCRICAO

embalar”

Este invento refere-se a um dispositivo de cortar para aparar embalagens de papel

impresso numa maquina de embalar.

Encontra-se ilustrado por exemplo na DE-A-1 611 773 um dispositivo para cortar

cmbalagens de papel.

Na embalagem de produtos editoriais, comunica¢des de vendas de produtos em
promogao, ou geralmente na embalagem de um embrulho de papel fechado ao longo de
todos os seus lados, sdo utilizadas bobinas de papel impresso por sistemas rotativos que
reproduzem, uma ap6s a outra, uma pluralidade de porgdes de imprimir a serem depois

localizadas numa embalagem unica final.

Ao imprimir estas bobinas por sistemas rotativos, € virtualmente impossivel imprimir
a pluralidade de porgdes de imprimir de uma unica embalagem sem deixar interespagos de
cor neutra entre uma regifio impressa ou imagem e a seguinte. Estes interespacos sao gerados
pela regido de fixag3o na qual a placa sobre a qual a imagem de um unico embrulho ou uma
linica embalagem ¢ reproduzida se fixa ao cilindro de impressdo. A este respeito, deve ser
indicado que estes interespagos transversais a bobina de papel, que variam por exemplo de
10 a 30 mm, devem-se precisamente ao sistema de fixagdo para a referida placa, e nio

podem ser minimizados de modo algum.

Quando a bobina impressa é desenrolada dentro da maquina de embalar e os seus
bordos laterais sdo sobrepostos para formar um tubo liso, estes interespagos permanecem
como tiras de interrupgdo de imprimir entre uma porgdo que ira formar uma embalagem ¢ a
seguinte. Depois de unir os bordos longitudinais sobrepostos do tubo continuo com cola ou
semelhante e posicionar gotas de cola ou regides na proximidade destas tiras transversais na
direccdo da parte impressa, as embalagens individuais sdo completamente definidas € s3o
fechadas ao longo de todos os seus lados e cortadas ao longo das referidas tiras neutrais.

Uma vez entre uma embalagem e a seguinte, isto ¢, nas duas extremidades de cada
embalagem, uma vez acabada e separada, permanece uma tira feia ou parte de uma tira de
cor neutral, a qual ndo é impressa devido & presenca da referida regiéo de fixagdo durante a
impressdo. Esta regidio neutral existe na extremidade € no inicio das regibes impressas de
uma embalagem individual.
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Um objectivo do presente invento consiste em proporcionar um dispositivo numa

maquina de embalar que elimine estas tiras ou regides neutrais parciais na embalagem
acabada.

Um objectivo adicional consiste em eliminar tais tiras mesmo se o seu tamanho na

bobina de papel impresso variar.

Estes objectivos sao conseguidos de acordo com o presente invento por um

dispositivo de acordo com a reivindicagZo 1 e nas reivindicagdes dependentes anexas.

As caracteristicas e vantagens de um dispositivo de cortar para aparar embalagens de
papel imprcsso numa maquina de embalar de acordo com o presente invento tornar-se-do
mais evidentes a partir da descri¢do dada daqui para a frente por meio de um exemplo ndo

limitativo com referéncia aos desenhos esquematicos anexos, nos quais:

a fig. 1 € uma vista em perspectiva de parte de um dispositivo de cortar para aparar
embalagens de papel impresso que se pode aplicar a uma maquina para produtos de embalar
em papel ou semelhante de acordo com o presente invento, sendo a parte restante
perfeitamente simétrica; e

a fig. 2 é um algado pelo menos parcialmente aumentado do dispositivo da fig. 1 na
sua posigao aberta.

Com referéncia as figuras, é mostrado na fig. 1 ¢ indicado globalmente por 11 um
dispositivo de cortar para aparar embalagens de papel impresso de acordo com o presente

invento.

Uma bobina de papel ou material semelhante a papel é alimentada para dentro de
uma maquina de embalar (ndo mostrada). Tal como exposto, este papel € dobrado sobre si
préprio de uma maneira conhecida, e ¢ unido quer ao longo dos seus bordos longitudinais
sobrepostos por uma unidade de ligagdo longitudinal (nfo ilustrada) quer ao longo das
regides transversais de extremidade frontal e traseira da embalagem, de modo a fechar a
mesma para ficar pronta para utilizacdo. Nas figs. 1 e 2 este material semelhante a papel é
mostrado ja na sua forma dobrada tubular lisa em 12, proporcionada com porgdes impressas
10, antes de cortar, indicando a referéncia numérica 13 na fig. 1 uma extremidade traseira de

uma embalagem acabada 14.
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Ja foi aplicada cola de uma maneira conhecida ao longo dos bordos transversais e
longitudinais, sendo quer o material semelhante a papel 12 quer as embalagens acabadas 14
avangadas por transportadores 17 ¢ 18 posicionados a montante ¢ a jusante do invento 11, tal

como mostrado na fig. 2.

O dispositivo do invento 11 compreende essencialmente uma parte superior, indicada
globalmente por 15 na fig. 2, e uma parte inferior indicada por 16. Deve ser indicado que
este dispositivo esta localizado numa maquina de embalar em vez de na unidade de ligagio
e/ou cortar transversal tradicional e na mesma posi¢@o que a mesma.

A parte superior 15 do dispositivo consiste numa unidade de cortar composta por
uma estrutura de suporte 19a e 19b, construida por exemplo em aluminio de alta resisténcia
em trés partes unidas conjuntamente por parafusos. Nas suas duas por¢des 19b, esta estrutura
de suporte compreende uma série de furos atravessantes 20b para receberem parafusos 21
para serem enroscados em furos roscados 20a numa porgio central 19a posicionada entre as
duas porgdes laterais 19b. As porgdes laterais 19b s3o unidas (por elementos n3o ilustrados)
a um suporte mével 22 na méaquina de embalar, o qual se pode mover verticalmente para
cima e para baixo. Sera indicado que o suporte mével 22 ¢ aquele que vantajosamente forma
normalmente o suporte para um diSpositivo de ligagdo e de cortar comum em maquinas de
embalar tradicionais. Uma série adicional de furos atravessantes 23b proporcionada na
porgdo lateral 19b da estrutura de suporte permite que laminas de cortar 25, localizadas em
suportes ou ligadores relativos 26 também proporcionados com furos 23, sejam posicionadas
e fixas por parafusos 24.

A posi¢do dos ligadores 26 em relagio as porgdes laterais 19b pode ser ajustada e
diferenciada ao proporcionar elementos que se podem remover livremente na forma de
espagadores dimensionados 27, tais como anilhas, que se podem inserir numa posigio
interposta no momento do posicionamento dos parafusos 24 para unir conjuntamente as
partes. A largura de cortar L pode assim ser variada.

As mangueiras de ar comprimido 28 para alimentar o ar para dentro da unidade de
cortar, isto €, para as laminas de cortar 25, estdo ligadas a pelo menos uma das porgdes
laterais 19b da estrutura de suporte da parte superior 15. O ar comprimido alimentado é
utilizado para expelir uma tira 29, isto é, uma pega de apara, a qual é definida no momento
da formagdo da embalagem final. Esta tira neutral 29 representa um interespago entre as
por¢des impressas 10 do material semelhante a papel tubular continuo 12.
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A alimentag@o de ar comprimido ¢ activada por uma véalvula de solendide indicada
esquematicamente por 30 controlada por um microinterruptor com um excéntrico de
operagdo relativo, ambos indicados por 31, v que possibilita que seja alimentada para dentro
por momentos uma rajada de ar, apenas quando a tira 29 tiver sido completamente cortada.
A tira 29 cai e € arrastada para dentro de um tabuleiro subjacente 32 provido de um tubo de
suc¢ao, mostrado parcialmente por 33, para recolher os elementos 29 de apara em pedagos.
Estc tabuleiro pode ser posicionado de modo rigido com a estrutura da méaquina de embalar
por baixo da parte inferior 16 do dispositivo.

Os ligadores ou suportes 26 estdo providos de canais internos ligados a condutas 34
para a passagem de massa consistente ou um lubrificante semelhante para guiar as laminas
de cortar 25. O lubrificante é bombeado em pequenas quantidades, em instantes
seleccionados € cm quantidades seleccionadas, a partir de um reservatério (n4o mostrado) ao
qual as condutas 34 estdo ligadas.

Sao aplicadas tiras de borracha 35 as superficies de extremidade inferiores dos
ligadores ou suportes 26 para amortecer o contacto com os elementos de pressionar

molejantes 36 descritos daqui para a frente.

A este respeito, os elementos de pressionar molejantes 36 s3o suspensos a partir de
extensdes 37 posicionadas em extremidades opostas do suporte 22 que se pode mover
(apenas se pode observar uma) e fixos as mesmas. Os elementos de pressionar 36, a
finalidade dos quais ¢ bloquear o material continuo 12 semelhante a papel durante o cortar e
a remogdo da tira ou elemento de apara 29, também actuam para pressionar pontos ou
regides de cola previamente aplicada transversalmente ao interior do material tubular liso 12

para definir vedantes transversais para a embalagem acabada 14.

Tal como se tornara evidente daqui para a frente, os elementos de pressionar 36 sdo
retidos de uma maneira mével em relagdo as extensdes 37 por molas 38. Os elementos de
pressionar 36 descendem simultaneamente com a parte superior 15 do dispositivo, ou da
unidade de cortar, € interceptam em primeiro lugar o material tubular liso 12 para bloquear o
mesmo por meio de tiras de borracha 39 fixas as suas superficies inferiores. As tiras de
borracha 39 actuam como elementos que evitam o escorregamento do material 12
semelhante a papel durante o cortar e a remogZo da tira ou do elemento de apara 29.

Tal como mostrado na fig. 1, para o seu suporte ¢ montagem, os elementos de
pressionar 36 estdo ligados conjuntamente nas suas extremidades por pegas transversais 40

as quais as molas 38 estdio ligadas, estando estas também ligadas as extensdes 37 do suporte
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22 que se pode mover. Os elementos de pressionar 36, em niimero de dois e posicionados em
lados opostos das duas laminas 25, tém as suas extremidades 41 alojadas em sedes 42 nas
pogas transversais 40. Os cspagadorcs dimensionados 43 podem scr inseridos para dentro das
referidas sedes 42, para serem removidos ou adicionados numa extensio igual em ambos os
lados das pegas transversais 40 para manter um paralelismo perfeito e um contacto com a
parte superior 15 do dispositivo no qual os elementos de pressionar 36 que cooperam com a

unidade de cortar estdo montados.

A parte inferior 16 do dispositivo compreende essencialmente uma unidade de cortar

inferior que coopera com a unidade de cortar superior e elementos de contra pressionar.

E proporcionada uma estrutura de suporte inferior 44, por exemplo de aluminio, na
qual estio montadas laminas 45 de contra corte, por exemplo de ago endurecido, tal como no
caso das referidas laminas superiores de cortar 25. As laminas 45 estdo afastadas por uma
distancia de cortar L tal como no caso das 1aminas 25.

A este respeito, encontram-se fixas no suporte inferior 44 duas barras centrais 46,
posicionadas em extremidades opostas (apenas uma esta mostrada no desenho), e as quais as
laminas 45 de contra corte estao fixas de modo rigido por parafusos 47 que passam através
de furos (ndo mostrados) nas laminas 45 de contra corte e estdo aparafusados para dentro das
duas barras centrais 46. Os espagadores dimensionados idénticos aqueles indicados
previamente por 27 na unidade de cortar superior podem ser interpostos entre as duas barras

centrais 46 € a limina 45 de contra corte.

Uma placa adicional 48, localizada de modo rigido com o suporte inferior 44 externo
as laminas 45 de contra corte, ¢ utilizada como o membro de ajustamento. A este respeito,
por meio de parafusos de fixago ou elementos semelhantes 49, a posicdo das laminas 45 de
contra corte podem ser ajustadas micrometricamente para determinar o atrito correcto entre
as laminas superiores 25 ¢ as contra laminas inferiores 45 de toda a unidade de cortar.

Sera indicado que a passagem ¢é definida entre as duas contra laminas 45 e por uma
fenda 50 proporcionada no suporte inferior 44, para a queda das tiras ou elementos de apara
29 que, desta maneira, podem atingir o tabuleiro 32 subjacente. Uma parte de superficie
superior lisa 51 das contra laminas 45 actua como um elemento de contra pressionar, no qual
os elementos de pressionar superiores 36, ou em vez disso as tiras de borracha 39, actuam e
encostam para reter o material 12 semelhante a papel. A operagdo ¢ clara a partir da
descricdo antecedente, mas é resumidamente como se segue. A maquina de embalar

proporcionada com o dispositivo do presente invento esti disposta tal como mostrado no
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exemplo, para remover tiras neutrais 29 do tamanho mostrado. Desta maneira, 2 medida que
o material 12 semelhante a papel avanga e assume a forma tubular pretendida, sio formadas
embalagens que contém editorial adicional ou elementos diferentes. Estas embalagens sdo

formadas pela aplicagio e distribuigdo de cola em fases precedentes conhecidas.

As embalagens individuais devem agora ser separadas ao eliminar a tira neutral 29,
ou pelo menos aquela parte da mesma que se deseja eliminar, por forma a formar a
cmbalagem acabada. O dispositivo do presente invento € utilizado para conseguir isto.

A acgio dc cortar no material continuo 12 semelhante a papel na regido da tira
neutral 29 ¢ dcterminada por um sistema para ajustamento muito preciso do tom de
impressdo, por cxemplo utilizando células adequadas e sensores de impressio
proporcionados na miquina, o que determina um desenrolar com uma forma de passo
correcta do papel, e actuadores (n3o mostrados) sincronizados com o desenrolar correcto e
determinando a clevagao ¢ o abaixamento da parte superior 15 da unidade de cortar.

Desta mancira, o suporte 22 que se pode mover ¢ os elementos de pressionar 36 que
bloqueiam o matcrial 12 scmclhante a papel na parte lisa 51 da superficie superior das contra
laminas 45 nos lados opostos da tira neutral 29 sdo feitos para descer, seguidos
imediatamente depois pelas laminas 25. As laminas 25 interactuam com as contra laminas 45

para cortar a tira neutral 29,

O ar € entdo alimentado para dentro pela acg3o do microinterruptor de excéntrico 31
e da valvula de solenodide 30, esta rajada de ar entre as laminas 25 fazendo com que a tira
separada 29 caia para dentro do tabuleiro subjacente 32, o qual esti num estado de sucgiio
em virtude do tubo de sucgdo 33. A embalagem 14 fica assim pronta e aparada como
desejado para a largura L de corte desejada pelo utilizador.

Se depois desta operagdo de embalagem tiver de se utilizar uma nova bobina de
material 12 semelhante a papel que tem as suas tiras neutrais 29 entre uma porgio impressa e
a proxima de uma largura diferente, por exemplo maior do que a precedente, a largura L de

cortar tem de ser alterada, sendo isto facilmente conseguido como se segue.

Ao operar os parafusos 24, um certo nimero de espagadores dimensionados 27 pode
ser removido da parte superior 15 da unidade de ligagdo para alargar a distancia entre as
laminas 25 conforme se deseje. Os espagadores dimensionados 27 removidos da parte
superior 15 s3o montados nos parafusos removidos 47 da parte inferior 16 para alargar a

distancia entre as contra laminas 45 para uma extensio ignal.
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Para conseguir a adaptagdo completa de todo o dispositivo pode ser necessario inserir
espacadores dimensionados 43 a uma extensdo igual entre os elementos de pressionar

supcriores 36 ¢ as suas scdes 42.

O dispositivo estd assim adaptado para a nova largura da tira neutral 29, que
corresponde geralmente & pega de apara, numa forma extremamente simples e rapida. Se a
tira for de largura menor do que a tira de apara previamente resultante, entdo a adaptacgio
seria feita da forma oposta.

Tudo isto é conseguido com um ftinico dispositivo, utilizando as mesmas ldminas e
contra laminas ¢ os mesmos suportes sem ter de substituir quaisquer partes, eliminando
assim tempos baixos para adaptar e substituir partes operacionais que interactuam.

Utilizando um dispositivo do presente invento é assim possivel obter tiras neutras de
apara de largura de cerca de 12 a 27 mm com o mesmo dispositivo, comutando
simplesmentc os espagadores. Isto permite que os cilindros de impressdo que ja existem
sejam utilizados tendo o seu didmetro e superficie lateral ndo perfeitamente correlacionados
com o comprimento da parte impressa da embalagem final desejada. Assim, é conseguido
um tipo de impressio “offset” que € menos dispendioso e mais rapido de utilizar.

A presenca da placa adicional 49 permite que a interac¢do entre as laminas de cortar

€ as contra laminas s¢ja micrometricamente ajustada em qualquer momento.

A succ@o subjacente permite que as tiras ou por¢des de apara 29 sejam evacuadas
sem obstruirem a maquina de embalar. Para aparar uma largura minima, a lamina e a contra
lamina podiam ser da forma de um par de laminas adjacentes que representam os lados de
uma lamina tunica de puncionar oca de perimetro fechado, que interactua com uma contra
lamina da mesma forma. Neste caso ndo ¢ necessario qualquer ajuste da posigio relativa das
laminas paralelas, uma vez que estdo posicionadas a uma distincia fixa. Desta forma pode
ser manuseado um material continuo impresso com uma tira de tamanho fixo a ser removida

por aparamento.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de cortar para aparar ciubalagens (12) de papel impresso numa
maquina de embalar que compreende uma unidade de cortar que consiste numa parte
superior (15) e numa parte inferior (16), na qual pelo menos uma das duas partes (15, 16) se
podc mover para cima e para baixo em relagfio a outra, existindo entre as referidas duas
partes (15, 16) e suportado de forma deslizante um material (12) continuo semelhante a
papel originario de uma bobina, dobrado numa forma tubular lisa, sendo uma (15) das
referidas duas partes (15, 16) da referida unidade de cortar composta por uma estrutura (19a,
19b; 26) que suporta duas laminas (25) afastadas por uma distancia, estando posicionados
clementos de pressionar elasticos (36) em pelo menos uma (15) das duas partes da unidade
de cortar para actuar para bloquear o referido material (12) semelhante a papel durante a
ac¢ao de cortar, caracterizado por as referidas duas liminas (25) interactuarem com duas
respectivas contra laminas (45) dispostas de uma maneira complementar na outra (16) das
referidas duas partes, por o referido material continuo (12) dobrado em forma tubular lisa
estar ligado longitudinalmente por cola e estar provido de regides de colar transversais nas
extremidades de regides impressas (10), sendo proporcionada entre as regiées impressas
sucessivas (10) uma tira neutral (29) e por a referida distancia entre as referidas duas 1aminas
(25) e as referidas duas contra laminas (45) ser semelhante i largura da referida tira neutral
ou elemento de apara (29) por forma a actuar na referida tira neutral (29), sendo
proporcionados elementos (27) que se podem remover livremente para variar a distancia
entre as referidas duas laminas (25) e as duas contra laminas (45), respectivamente, 4 medida
que a largura da referida tira neutral (29) varia, sendo proporcionados abaixo da referida
parte inferior (16) da referida unidade de cortar elementos de sucgio (32, 33) para as
referidas tiras neutrais (29) quando cortadas, em que estio associados elementos (48, 49) as
referidas contra laminas (45) para o ajuste micrométrico da sua posigio em relagdo as

referidas laminas (25).

2. Dispositivo de acordo com a reivindicag3o 1, caracterizado por a referida parte que

se pode mover da referida unidade de cortar (15, 16) ser a referida parte superior (15).

3. Dispositivo de acordo com a reivindicagio 1 ou 2, caracterizado por compreender
elementos (43) adicionais que se podem remover livremente, dispostos para variar a

distancia entre os referidos elementos de pressionar elasticos (36).
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4. Dispositivo de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado por os referidos

elementos de aspiragdo serem um tabuleiro (32) ligado a um tubo de sucgo (33).

5. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por os referidos
clementos de pressionar (36) compreenderem tiras de borracha (39) fixas as suas superficies
inferiores para evitar o escorregamento do referido material (12) semethante a papel durante

o corte ¢ a aspiracio da referida tira on elemento de apara (29).

6. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por as referidas
laminas de cortar (25) estarem localizadas em ligadores ou suportes (26) relativos, sendo
ambos os (25, 26) providos de furos (23) para o seu posicionamento em relago as por¢des
laterais (19b) da referida estrutura (19a, 19b) com os referidos elementos (27) que se podem

remover livremente interpostos.

7. Dispositivo de acordo com a reivindica¢do 1 ou 6, caracterizado por os referidos
elementos que se podem remover livremente para as referidas 1aminas (25) e contra laminas

(45) serem espagadores dimensionados (27).

8. Dispositivo de acordo com a reivindicagio 7, caracterizado por os referidos
espacadores dimensionados serem anilhas (27)' inseridas numa posi¢do interposta no
momento do posicionamento dos parafusos (24) para fixar as referidas laminas (25), os
referidos ligadores (26) e as referidas por¢des laterais (19b) da referida estrutura a um

suporte (22) numa maquina de embalar.

9. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por os referidos
elementos de ajuste micrométrico compreenderem uma placa (48) que se pode localizar de
modo rigido num suporte (44) para as referidas contra laminas (45), o qual esta provido de
parafusos de fixagdo ou semelhantes (49) que se podem aparafusar para dentro da referida
placa (48) e actuarem contra as referidas contra laminas (45) para ajustar as mesmas

micrometricamente e determinar a acgo correcta com as referidas laminas (25).

10. Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por as mangueiras
(28) estarem ligadas a um interespago entre as referidas laminas (25) para alimentar de ar
para expelir a referida tira (29) quando cortada do referido material continuo tubular (12)

semelhante a papel.
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11. Dispositivo de acordo com a reivindicagio 1, caracterizado por os referidos
elementos de pressionar (36) estarem ligados por meio de molas (38) a um suporte (22) para
a referida estrutura (19a, 19b; 26) que suporta as referidas laminas (25).
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