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Vynélez se tyka zplisobu vyroby obuvi ad-
lévanim pasty na bazi polyvinylchloridu,
jen# spoliva v tvorb& svrSkového plasté Ze-
latinaci pasty na sténdch formy a vypinéni
podpatkové dutiny.

Podle vyndlezu se postupuje tak, Ze b&Z-
nou cestou se ponechd zcela zZelatinovat
svrikovy plast a teprve poté se do podpatko-
vé dutiny vleje tavenina termoplastu zahfa-
ta jiZz na Zelatinadni teplotu, takZe se vytvrdi
bez dalsiho pfisobeni za normdélnich fyzi-
kélnich podminek.
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Vynalez se tykd zplisobu vyroby obuvi od-
lévdnim pasty na bazi polyvinylchloridu,
jenZ spodivd v tvorb& svrikového plasté Ze-
latinovaci pasty na vnitfnich sténdch vyhfi-
vané formy a vyplnéni podpatkové dutiny.

Doposud se pii vyrob& celoodlévané obuvi
postupovalo tak, Ze po vytvofeni svr$kového
plasté se dutina, vznikld v podpatkové &as-
ti, vyplilovala a soucasné i zpeviiovala vlo-
Yenim a zakotvenim piedem vyrobené vy-
pln& zhotovené ze dfeva, plastu aj. Tato
metoda byla vSak nevyhodnd, nebot vyZado-
vala samostatnou vyrobu vyplni a tedy néi-
roky na dal3i pracovni sily a souasné ome-
zovala produktivitu vyrobni linky odlévané
obuvi, nebof natirdni stén podpatkové duti-
ny lepidlem, zejména u holefiové obuvi bylo
obtiZné stejnd jako samotné vkladani vyplné
a prodluZovalo vyrobni cyklus.

S ohledem na tyto nedostatky, prikroéilo
se k vyplilovdni podpatkovych dutin pastou,
shodného nebo pfibuzného sloZeni jako pas-
ta k tvorbé& svrikového plast&. Pritom se po-
stupovalo tak, Ze do podpatkové dutiny se
po pPedZelatinaci svrSkového plastg, tedy
zahratého na prisluSnou teplotu, vpravila
nalévacim ustrojim pasta o b&Zné provozni
teplot8. Tim se pomérné tenky odlitek svrs-
kového plasté i forma v podpatkové &asti
podstatné ochladi a musi se dal3im pozvol-
nym ohiivanim v Zelatinacnich pecich za-
hfivat znovu aZ na Zelatinaéni teplotu.

Vzhledem k tomu, Ze pasta na béazi poly-
vinylchloridu je velmi 3patny vodié tepla,
je doba nutnd k uplnému prohrati podpatku
neftmosné dlouhd. Tuto dobu pritom nelze
zkracovat zesilenym tepelnym plsobenim,
nebot by se snadno ve vrchni vrstv€ mohla
prekrodit hranice degradace, jeZ je o 20 aZ
40 °C vy3sSi neZ Zelatinalni teplota. V praxi
situace pak vypadé tak, Ze p¥i dodrZeni pfe-
depsaného vykonu odlévaci linky nelze na
odlitek ve formé pfisobit Zelatinaéni teplo-
tou aZ do zZelatinovani celého objemu pasty
v podpatkové dutiné a nedosdhne se tedy
Zaddoucich fyzikdln& mechanickych vlastnosti
podpatku a tim celého vyrobku.

Aby se odstranil tento zavaZny nedostatek’
obohacovala se pasta pro vyplnéni dutiny
podpatku polymerizujici pryskylici s exo-
termickou reakci, které pii zahiiti na Ze-
latinaéni teplotu polymerizuji a vyviji teplo,
jimZ se dosdhne Zelatinace pasty v celém
objemu za niZ$ich tepelnych ndrokd z vn8éj-
§iho zdroje. Nicméné i u tohoto zplsobu do-
chéaz{ k sniZeni redlného vykonu vyrobni
linky, protoZe pfi nalévéni pasty do dutiny
podpatku opét dochdzi k znadnému sniZeni
teploty pfedZelatinového odlitku, vyZadujici
op&tovné zahiivani.

Dalsi nevyhodou je zvySeni vyrobnich na-
kladii pouZitfm polymerizujici pryskyrict a
ohroZeni pracovnikli jejich zdravi Skodli-
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vymi vypary. Ob& vySe popsané metody se
tedy vyznatuji malou uéinnosti, vysokymi
tasovymi a energetickymi néroky, sniZenim
produktivity a nebezpedim degradace.

Nedostatky stdvajiciho stavu techniky od-
strafiuje zpfisob vyroby obuvi podle vyna-
lezu, jehoZ podstata spo&ivad v tom, Ze pod-
patkova dutina se vypln{ taveninou zahfd-
tou na teplotu Zelatinace nebo vy35i aZ po
prob&hnuti Zelatinace a pred chlazenim
svrskového plaste.

Uginky vynélezu se projevuji predevSim
ve velmi vyrazném sniZeni celkovych te-
pelnych néarokfi na vyrobu pil vyuZiti ma-
ximdintho vykonu linky, nebot plnénim du-
tiny pastou zahfatou mimo vyrobni linku
na Zelatina&ni teplotu do svrSkového plés-
t& ji¥ zcela zZelatinovaného, se zabrani je-
ho lokdlnimu podchlazeni a tedy potleb&
zahtivdni nejen vypln& podpatkové dutiny,
ale i nového zahiati svr§kového plastd. PIi
aplikaci vynédlezu se snadno, rychle a za
nizkych energetickych nédrokd dosdhne Ze-
latinace pomé&rng& tenké vrstvy svrS8kového
plastd a k Zelatinaci vyplilové pasty neni
t¥eba Zadného tepelného pilisoben{ na lin-
ce, ta se v celém objemu vytvrdi rovnomér-
nd i za normalnich fyzikdlnich podminek,
tfeba i mimo linku. Dosdhne se tedy Zada-
nych fyzikdlng mechanickych parametrd
podpatku bez exotermickych nebo polyme-
rizujicich pridavkd.

Pfi vyrob& obuvi zplsobem podle vyné-
lezu se postupuje tak, Ze svrikovy plast se
vytvaii obvyklou cestou, n&kolikrat se opa-
kujiciho naliti pasty do formy, €édstefnou
Zelatinaci a vylitim nezZelatinového podi-
lu pasty. PFitom se pouZije pasty obvyklého
sloZeni, pFevaZného podilu emulsni polyvi-
nylchloridové sloZky a dalSich piisad jako
zmékovadel, odp&novadel, stabilizdtorit ne-
bo mazadel. Po dosaZeni Zddouci tlouStky
svrikového plastg ve formé& se priichodem
Zelatina¢ni peci zahPeje forma i pPedZela-

tinovand pasta na Zelatina¢ni teplotu a za

udrZovani této teploty se ponechd probéh-
nout Zelatina&ni proces aZ k dosaZeni Za-
doucich vlastnosti svrikového plasté. Poté
se do podpatkové dutiny vleje potiebny ob-
jem taveného termoplastu, jehoZ sloZeni
zabezpeduje dostatetnou tekutost pii za-
hi‘ati nad Zelatina¥ni teplotu. Lze napii-
klad pouZit plastu nebo granuldt polyvi-
nylchloridu obsahujici polymer s K-hodno-
tou 80. Proces stabilizace odlitku se pak
urychli prichodem chladicim prostiedim,
v ndm¥ se svrskovy pladt ochladi na tzv.
vyzouvaci teplotu, 45 aZ 55 °C, pfi niZ jsou
zabezpeteny optimdlni podminky vyjmuti
z formy. Svr§kovy plast s vypin&nou pod-
patkovou dutinou se ponechd volné do-
chlddnout a potom se odvadi k dokon&o-
vacim operacim.
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PREDMET VYNALEZU

Zplsob vyroby obuvi odlévanim pasty na
bézi polyvinylchloridu, spo&ivajici v tvorbé
svr§kového plasté Zelatinaci pasty na vniti-
nich sténdch vyhfivané formy a vyplnéni
podpatkové dutiny, vyznafujici se tim, Ze

podpatkova dutina se vyplni taveninou ter-
moplastu zahfdtou na teplotu Zelatinace
nebo vys8i aZ po probé&hnuti Zelatinace a
pfed chlazenim svr3kového plaste.
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