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(54) Spdsob ziskavania vlakien z odpadovych vod celulbzek
a papierni a zariadenie k Jeho vykonavaniu

Predmetny sposob riedi otédzku znovu-
zuZitkovania vlidkien, ktoré sa dostévaju
do odpadnych vod pri vyrobe bunidéiny.
Jeho podstata spoéiva v tom, Ze odpadové
vody sa zahustlia, upravi sa ich konzisten—
cla, vytriedia sa, rozfrakcionujh, pridom
dlhovl tad frakcia sa zahusti a kratko-
vldknitd spolu s vypluvmi sa zahusti a
odvodni. Zariadenie pouZivané na vykona-
nie tohoto zposobu pozostiva z usadzove-
8a, reguldtora konzistencie, prepadovej
nédr¥ky, vibradného triedida, mieSanej
nddr¥e, triedida so sitovym kolom, baté-
rie virivjch triedidov, frakciondtora
zahustovacieho bubnu, prepadovej nédr%ky,
vypluvovej nédrZky, sgkundédrného sedimen-
tadného stupha, zahusfovacieho lisu a
phsového dopravnika. )

Sposobu a zariadenia sa d4 vyuZiva¥ pri
znovuziskani vlékieni ktoré sa pouZivaju ©
e

na vyrobu kawrbbénu a lepeniek. _————-_L*
” . -
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Vyndlez sa tyka apdsobu ziskavania vlédkien z odpad-
nych véd celuldzok a papierni s cielom znevupouZitia das-
ti odpadnych vlédkien do v¥yroby papieru a lepeniek,

Pri vyrobe celulézy, papierov a lepeniek sa mnoZstvo
kalov pohybuje v rozmedzi 2 46 % z objemu vyroby, Kaly
odchddzajlice z vyroby si velmi zriedené, maji konzisten-
ciu 500 g1 000 mg/l a obsahuji zmes vldkien, tiloumkov
vlidkien, nedistét a kaolinu,

Vo vddSine pripadev sa kaly po zahusteni likviduja
odvozom na sklddky alebo spalovanim, ZnAme st i spdsoby
vyuzitia papierenskych kalov do nepapierenskych v¥rob,
ako napr, v¥roba kompostov s pridavkom papierenskych ka-
lov, pridavanie kalov do zmesi pri vyrobe tehidl, alebo
stavebnych izoladnych materidlov, priddvanie kalov do
kifmnych zmesfi, atd., Vietky tieto spdsoby v3ak v zisade
tie% sG len likvidéociou kalov,

Napriklad Soderhjelm v Svensk Papperstidning 81,
Noe 4 se 110 = 113 doporuduje pou¥ivanie kalov s nizkym
obsahom popola pre Glely zlepSenia pddy a kalov s vyso-
kym obsahom popola najmi do stavebnych materidlov,

Znédme sG i spOsoby pouZitia kalov do papierenskej
vyroby, napr, do menej hodnotnych lepeniek, V tomto pri-
pade vSak sprievodnim znakom pou¥itia kalov je zhorSenie
akosti vyrobku, znifenie vfkonu lepenkového stroja v od-
vodiiovacej lisovej i su$iacej dasti, naviac moZnost’ spra-
covania kalov na lepenkovom stroji mA len velmi mald dast’
virobcov papierov a lepeniek,

Spominané nedostatky doteraz pou¥ivanych technoldgii
84 odstrénené spdsobom ziskavania vldkien z odpadnych véd
podla vynhdlezu, ktorého podstatou je, %e odpadové vody sa
zahustia v primdrnom usadzovacom stupni Zistiarne odpado-
vych v8d, upravi sa ich konzistentia na 0,5 a¥ 1 % hmot-
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nostné, na triedifoch s kruhovymi otvormi alebo &trbina-
mi a na virivfch triedidoch sa vytriedia, priSom vytrie-
dend suspenzia sa vedie na frakcionadné zariadenie, kde
sa rozdeli na krétkovldknitd a dlhovlAknité frakciu, pri-
Som dlhovléknité frakcia sa zahusti{ a pouZije spit’ do v§-
roby a krdtkovladknitd, spolu s vypluvmi z tiiedidov sa za-
hust{ v sekunddrnom sedimentadnom stupni, odvodni a spra-
cuje alebo zlikviduje ako kaly.

Podstatou zariadenia na prevAdzanie sﬁasobu podla vy-
nilezu je, %e pozostdva z primérneho usadzovada distiarne
odpadovfch v8d, ktorého v¥stupni dast’ pre zahustené kaly
je spojend cez reguldtor konzistencie s prepadovou nadrZ-
kou a vibradnym triedidom, kde v¥stupnd dast’ pre dobrd lat-
ku je spojenA cez mieSani nAdr%, triedid so sitovym koZom
a batériu triedifov s frakcionAtorom, ktory je spojeny so
zahust'ovacim bubnom pre dlhovldknita frakciu a zmeSovacou
centrdlou papierenského stroja. V¥pluvova dast’ vibrasného
triedida je spojend s pésovim'dopravnikom na vylisovany
kal a vypluvova &ast’ triedida so sitovym koSom, v§pluvovi
Sast’ batérie virivych triedidov, J&ast’ pre odvod krétkovlik~
nitej frakcie z frakciondtora a prepad prepadovej nadrzky
je spojend cez vy¥pluvowi nAdriku so sekunddrnym sedimen-
tadnym stupiiom, pridom 5asﬂ,pre odvod filtr4dtu zahustova~
" cieho bubna na dlhovlaknitd frakciu je spojend cez prepa-~
dovi nAdrZku prostrednictvom regulétora konzistencie s po-
trubim medzi priﬁérnym usadzovadom a prepadovou nAdr¥kou
a sekundArny sedimentadny stupeil je spojeny so zahust'ova-

cim lisom a primdrnym usadzovadom,
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Vyfrakcionovany a vytriedeny dlhovldknity podiel ob-
- sahuje prakticky lem dlhé, lahko odvodnitelné a pevné
vlékné, ktoré sa daju vratit’ do vyrobmého procesu.bez ne-
gativneho vplyvu na kvalitu vyrobku, resp., na vykon pa-
pierenského strojae V kratkovléknitom podieli, ktory spo-
lu s nedistotami z vypluvov triedidov ide na sekundarny
zahust'ovaci stupefi a likviddciu, resp. nepapierenské spra-
covanie, je preva¥ne zmes krdtkych Glomkovych vlékien, sli-
zovych podielov a kaolinu,
MnoZstvo ziskanych vldkien tvori 30 a% 50 % z celkového
mnostva kalov,

Na pripojenom obréazku Je uvedeny priklad usporia-
dania zariadeni v technologickej linke podla vynAlezu,
Riedke papierenské kaly si privAdzané do primAdrneho usadzo=-
vada 1 &istiarne odpadnych véd, Vydirend voda z primérneho
usadzovada 1 je vedend spit’ do vyroby. Zahusteny kal je Ser-
pany cez reguldtor konzistencie 2 do prepadovej nAdriky 3
a na vibradny triedid 4 s kruhovymi otvormi § 3 a% 7 mm,
Oddelené nepapierenské primesi ako napr, drevo, handry, £4-
lie z plastickfch ladtok atd, z v¥pluvu vibradného triedida
4 sG vedend na dopravny pés Lgylisovaného kalu /Ea pretrie~
dené kaly do mieSanej nAdrZe 5 na triedid 6 so sitovym ko-
Som, Dobr4 létka, ktord preSla sitom triedida 6 je vedend
na batériu virivych triedidov 7, vypluvy =z triediéa 6, kto-
ré obsahujii drobné nedistoty, sG vedenéd do nédréky na vyplu-
vy e Na batérii virivych triedifov 7 sa oddelia z pred-
triedenych kalov drobné anorganické nedistoty ako napr. pie-

sok, drobné triesky a odchddzaju cez v¥pluv posledného stup-~

Ha do nédrikyna vypluvy i1y Dobré létka z batérie virivjoh
triedifov 7 je vedend na frakciondtor 8, D%nglékniti podiel
z frakcionhdtora 8 je vedeny na zahusﬁovaevff"bo zahus teni
na konzistenciu okolo 4 % na zme¥ovaciu centrélu papieren-

ského stroja,
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Kré tkovldknity podiel z frakciondtora 8§ obsahujici Glomky
vlidkien, slizové podiely a kaolin je vedeny do nédrﬁkyyha
vypiuvy o Zmes vypluvov z triedidov 6 a 7, krétkovldkni-
tej frakcie z frakciondtora 8 a prepadu filtridtu z prepa-
dovej mAdriky 10 je &erpan&d na sekundidrny sedimentadény
sfﬁ%g 12, Cast’ filtrdtu zo zahust'ovacieho bubna 9 je Ser-
pand ako riediaca voda z prepadovej nadriky 10 na regulé-
tor konzistencie 2, Vy&irend voda zo sekundirneho

weaclova ra 12 je vedenA do primdrneho usadzovada 1.
Sediment zo sSekunddrneho wsadzov&&a 12 je za-
hust’ovany na zahust’ovacom lise 13 a dopravovany na sklidku
zZzahus teného kalu, Filtrit zo zahust'ovacieho lisu 13 je ve-
deny spit’ do sekunddrneho #sadezovala 12, Dlho-
vlidknity podiel z frakcionacie a triedenia, &erpany na zme-
Sovaciu centrilu papierenského stroja obsahuje prevaZne dl-
hé vldkna so stupiiom mletia okolo 25 °SR,

Zahustené kaly na sklddke obsahuji nepapierenské pri-
mesi ako napr, kisky dreva, handry, fdlie z plastickych
hmét atd,, anorganické primesi, ako piesok, kaolin atd,

‘a drobné ulomky vlékien,

Kvalita ziskaného dlhovldknitého podielu je pribliZne
rovnakéd ako kvalita primarnych vldkien pouZivanych na pa-
pierenskych alebo lepenkovych strojoch v danom zAvode,

TYmto spbsobom sa -ziska ekonomicky prinos vradtenim
pouZitelnych vlékien spidt' do vyroby pri zachovani kvality
vldkien porovnatelnej s pbvodnou surovinou a sudasne sa -
podstatne obmedzi objem kalov urdenych na dal3ie spracova-

nie do nepapierenskych vyrob resp, likviddciu,
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Spbésob ziskavania vlékien z odpadnych v8d celuldzok a pa-
pierniy vyznadujhoci sa tym, Ze odpadové Vody sa zahustia

v Prima' rnom usaclzovacom stupm. odpadovyeh vée. , upravi
sa ich konzistencia na 0,5 a¥ 1 % hmotnostne,

potoﬂ) sa vytriedia a . rozfrakcionu-

j& na dlhovlaknitd a krédtkovldkniti frakoiu, pridom dlho-
vldknit4 frakocia sa zahusti & pouitje :p&‘évdo ,Vy’roéf, krét-
kovldknitd spolu s v¥pruvmi sa zahusti v sekun-
dirnom sedimentadnom stupni, odvodni & s/mwu/'e, alebo 2likvidy-
Jje ako kaly,

2, Zariadenie na ziskavanie vlékien z odpadovjch véd celulo-

zok a papierni vyznadujice sa tym, ¥e pozostdva z primér-
neho usadzovasa (1) distiarne odpadovych v8d, ktorého vy-
stupnd Jast’ pre zahustenéd kaly je spojend cez regulétor
konzistencie (2) s prepadovou nddrikou (3) a vibradnym
triedidom (4), kde v¥stupnd Sast’ pre dobri létku je spo-
jend cez miesani nddri (5), triedid so sitovym koZom (6)

a batériu virivyoh triedidov (7) s frakcionAtorom (8), kto-
ry Jje apojen& so zahust'ovacim bubnom (9) a zmesovacou cen-
trdlou papierenského stroja, pridom vypluvovA &ast’ vibrad-
ného triedida (4) Je spojend s pasovym dopravnikom (14)

‘a v§pluvovh Sast’' triedida (6) so sitovym kosom, v¥pluvové

Sast’ batérie virivych triedidov (7), Sast’ pre odvod krat-
kovldknitej frakcie z frakciondtora (8) a prepad prepado~
vej nddrZky (10) sd spojené cez vypluvowvi nédriku (11)
so sekunddrnym ¥ga-d20va, dom (12), pridom Jast’
pre odvod filtrdtu zo zahust'ovacieho bubna (9) je spoje-
nd cez prepadovi nAdriku (10) prostrednictvom regulétora
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konzistencie (2) s potrubim medzi primArnym usadzovaSom
(1) a prepadovou nAdrikou (3) a sekunddrny wusgdsova &

(12) je spojeny so zahust'ovacim lisom (13) a pri-

mArnym usadzovaSom (1).

1 vykres
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