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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Kihl-
und/oder Gefriergerat mit wenigstens einem Kaltemittel-
kreislauf, der wenigstens eine Kaltemittelleitung umfasst
und in dem wenigstens ein Verflissiger und wenigstens
ein stromabwarts des Verflussi-gers befindlicher Ver-
dampfer angeordnet ist, wobei stromaufwarts des Ver-
dampfers zumindest eine Expansionseinheit angeordnet
ist, in der das Kaltemittel bei Durchstrémung entspannt
wird.

[0002] Herkdmmliche Kaltemittelkreislaufe bekannter
Kuhl- bzw. Gefriergerate umfassen einen Verflissiger,
einen Verdampfer sowie eine zwischen Verflissiger und
Verdampfer angeordnete Expansionseinheit in Form ei-
ner Kapillare. Nach dem Durchstromen des Verdampfers
gelangt das Kaltemittel zum Kompressor, wird dort ver-
dichtet und mittels des Kompressors wieder in den Ver-
flissiger gefordert.

[0003] Im Betrieb solcher Kihl- bzw. Gefriergerate
kann das Problem entstehen, dass Gerdusche auftreten,
die durch die Kéltemittelstromung im Kaltemittelkreislauf
verursacht werden. Um dem entgegenzuwirken, sind
beispielsweise bei sogenannten Rollbond oder Z-Bond-
verdampfern die Kanale so ausgebildet, dass sich mog-
lichst geringe Strdmungsgerausche einstellen. Dies
kann durch Bypass-Kanéle, parallele Kanalstrukturen,
unterschiedliche bzw. angepasste Rohrquerschnitte etc.
erreicht werden. Des Weiteren ist es bekannt, durch eine
geeignete Einspritzgeometrie, wie beispielsweise eine
trompetenférmige Ausgestaltung des Ubergangsbe-
reichs zwischen Kapillare und Verdampfer in diesem Be-
reich Gerausche mdglichst zu vermeiden.

[0004] Auchistesbekannt, die Austrittséffnung der Ka-
pillare so zu gestalten, dass sich eine mdglichst gerun-
dete Austrittséffnung ohne Grate ergibt.

[0005] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, ein Kihl- bzw. Gefriergerat der eingangs ge-
nannten Art dahingehend weiterzubilden, dass die im
Rahmen der Stromung des Kaltemittels hervorgerufenen
Gerausche weiter verringert werden.

[0006] Diese Aufgabe wird durch ein Kihl- und/oder
Gefriergerat mit den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost.
Danach ist vorgesehen, dass sich in der Kéltemittellei-
tung zwischen dem Ausgang des Verflissigers und dem
Eingang der Expansionseinheit wenigstens ein fur flis-
siges Kaltemittel durchlassiger pordser Koérper befindet.
[0007] Auch ist es denkbar, dass die Expansionsein-
heit, die stromaufwarts des Verdampfers angeordnet ist,
teilweise oder vollstdndig durch einen fur flissiges Kal-
temittel durchlassigen porésen Kérper gebildet wird. In
diesem Fall wird die Funktion des Expansionsorgans,
das Ublicherweise als Kapillare ausgefihrt ist, teilweise
oder vollstdndig von dem genannten porésen Formkaor-
per Ubernommen. Dabei ist der porése Formkorper be-
ziglich seiner Pordsitat vorzugsweise so ausgelegt,
dass der Druckverlust fur das durchstrémende Kéltemit-
tel gleich oder geringer ist als mit einem ublicherweise
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eingesetzten Expansionsorgan. Dessen Funktion kann
somit vollstandig oder teilweise durch den porésen Kor-
per Ubernommen werden. Im Falle der vollstdndigen
Ubernahme der Funktion ist keinerlei druckreduzierende
Kapillare mehr notwendig. Wird die Funktion teilweise
Ubernommen, ist weiterhin eine druckreduzierende Ka-
pillare eingesetzt.

[0008] Vorzugsweise ist dieser pordse Korper so aus-
gebildet, dass der durch den Kérper erzeugte Stro-
mungswiderstand fur flissiges Kaltemittel geringer ist als
fur dampfférmiges Kaltemittel. Der porése Korper ist so-
mit vorzugsweise derart ausgebildet, dass er flissiges
Kaltemittel mit geringem Stromungswiderstand passie-
ren lasst und fur dampfférmiges Kaltemittel einen gréRe-
re (erheblichen) Strémungswiderstand darstellt.

[0009] Erfindungsgemal wird somit wenigstens ein
Einbauteil im Kaltemittelkreislauf vorgesehen, das in di-
rektem Kontakt mit dem Kaltemittel steht und das das
Gerauschverhalten direkt reduzierend beeinflusst.
[0010] Der genannte Korper hat die Aufgabe, die
Dampfblasenentstehung und/oder deren Ruckstrémung
entgegen der Hauptstrémungsrichtung des Kaltemittels
moglichst zu verhindern. Die Dampfblasenentstehung
kann durch Kavitation oder durch unzureichende Unter-
kiihlung des Kaltemittels bedingt sein.

[0011] Inbevorzugter Ausgestaltung der Erfindung hat
der pordse Korper die Aufgabe, die Entstehung von Bla-
sen auf thermodynamischer/fluiddynamischer Ebene zu
verhindern.

[0012] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass der Koérper
am Eintritt des Kaltemittels in die Expansionseinheit bzw.
in das Entspannungsorgan angebracht wird.

[0013] Durch den Einsatz dieses Korpers wird der Ort
des Phaseniibergangs z.B. innerhalb der Expansions-
einheit bzw. innerhalb der Kapillare stabilisiert, indem die
Ruckstromung durch den Impuls bei der Blasenentste-
hung verhindert bzw. reduziert wird. Das riickwarts, d. h.
entgegen der Hauptstrdmungsrichtung beschleunigte
Kaltemittel kann aufgrund der hohen Impulsgeschwin-
digkeit nicht durch den Kérper hindurch treten.

[0014] Durch den Korper wird sowohl eine solche
Ruckwartsstromung des flissigen Kal-temittels als auch
die Rickstrdomung dampfférmigen Kaltemittels z.B. im
Bereich des Eintritts in die Expansionseinheit verhindert
oder zumindest verringert. Hierdurch kdnnen unregelma-
Rige Strémungsgerdusche oder Kavitationsgerdusche
weitgehend oder vollstédndig verhindert werden.

[0015] In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfin-
dung ist vorgesehen, dass sich im Ausgang des Verflis-
sigers oder zwischen dem Ausgang des Verfllssigers
und dem Eingang der Expansionseinheit wenigstens ein
Filtertrockner befindet und dass sich der Kérper im oder
am zu der Expansionseinheit gerichteten Ende des Fil-
tertrockners befindet.

[0016] An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, dass
die Begriffe "stromaufwarts", "stromabwarts", "Eingang"
oder "Einlass" und "Ausgang" etc. sich jeweils auf die
Strdmungsrichtung des Kaltemittels bezieht, in dem die-
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ses bei Betrieb des Kompressors den Kaltemittelkreis-
lauf durchstrémt.

[0017] Der Korper kann im oder am Ende des Filter-
trockners angeordnet sein. Der Filter-trockner kann un-
mittelbar im Eingangsbereich der Expansionseinheit an-
geordnet sein oder auch innerhalb des Rohres des Ver-
flissigerausgangs angebracht sein.

[0018] Auch ist es mdglich, dass der porése Korper
teilweise oder vollstdndig die Funktion des Trockners
bzw. des darin befindlichen Trockenmittels Gbernimmt.
Durch eine entsprechend Materialitét des porésen Form-
korpers aus einem Material, in dem Ublicherweise ein
Trockner aufgebaut ist, kann diese Aufgabe erfillt wer-
den.

[0019] Denkbar ist es somit beispielsweise, dass der
pordse Formkdrper bei entsprechender geometrischer
und materieller Gestaltung teilweise oder vollstédndig die
Funktion des Bauteils Trockner und/oder des Bauteils
Expansionsorgan tGibernimmt, sodass teilweise oder voll-
standig die bisherigen Elemente Trockner und/oder Ex-
pansionsorgan und insbesondere die Kapillare entfallen
kénnen.

[0020] Weiterhin kann vorgesehen sein, dass sich der
Korper im oder am Eingang der Expansionseinheit be-
findet.

[0021] So ist es mdglich, dass im oder am Eingangs-
bereich der zum Verdampfer fliihrenden Kapillare oder
einer sonstigen Expansionseinheit, wie beispielsweise
auch einem Expansionsventil oder einer "expansion-ma-
chine" der Koérper angeordnet ist.

[0022] Denkbar ist es, dass zwischen dem Filtertrock-
ner oder Verflissigerausgang und dem Eingang der Ka-
pillare bzw. einer sonstigen Expansionseinheit ein hohler
Formkérper vorgesehen ist und dass der erfindungsge-
male Korper an beliebiger Position an diesem Formkor-
per oder vor oder hinter diesem Formkd&rper angeordnet
ist.

[0023] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass der Kdrper als modulares Bauteil ausge-
fuhrt ist oder Bestandteil eines modularen Bauteils ist
und/oder dass der Kérper oder das modulare Bauteil zwi-
schen zwei Rohrabschnitten des Kaltemittelkreislaufs
montiert wird.

[0024] In Betracht kommt beispielsweise eine Monta-
ge durch Léten, Schweil3en, Kleben, durch eine Klemm-
ringverbindung (Lokring oder Swagelog) oder auch eine
Kombination zweier oder mehrerer der vorgenannten
Befestigungsarten.

[0025] Auch ist es denkbar, den Kérper in Form eines
modularen Bauteils oder als Bestandteil eines modula-
ren Bauteils auszufiihren, das an geeigneter Stelle in den
Kaltemittelkreislauf am Ende oder am Anfang eines
Rohrabschnittes eingeschoben wird. Auch hierbei ist ei-
ne Létverbindung, SchweilRverbindung, eine Verbindung
durch Kleben, eine Klemmringverbindung (z. B. Lokring
oder Swagelog), durch Formschluss, durch Kraftschluss
oder auch durch eine Kombination wenigstens zweier
der vorgenannten MaRnahmen denkbar.
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[0026] Der Korper selbst kann beispielsweise zylind-
risch, rund, kugelférmig, scheibenférmige, stabférmig,
als Schittgut in beliebiger Form oder als Formkoérper
ausgebildet sein oder auch mehrere der vorgenannten
Formen einnehmen.

[0027] Dieser Formkdrper kann beispielsweise an die
Innenform des Filtertrockners angepasst sein. In Be-
trachtkommtbeispielsweise eine kegelférmige Form des
K&rpers mit einer mittig angeordneten Aufnahmekavitat
fur den Eingangsbereich der Kapillare.

[0028] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, dass der Kérper zusatzlich zu der oben ge-
nannten Beeinflussung des Ortes der Phasenlbergangs
eine schallddmmende Funktion hat.

[0029] In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor-
gesehen, dass der durch den Druckverlust bei der Durch-
strdmung erzeugte Abbau der Unterkiihlung bei < 3K und
vorzugsweise bei < 1 K liegt.

[0030] Der Korper ist als porése Struktur ausgefiihrt,
was samtliche Korper miteinschlief3t, die eine Mehrzahl
von Durchlassen fiir das flissige Kaltemittel aufweisen,
wie z.B. Poren, Maschen, Bohrungen etc..

[0031] Der pordse Korper ist vorzugsweise vertraglich
mit den Kaltemitteln R600a, R134a, R290, R744, R1234,
mit Mineralél, Silikonél, synthetischen Olen, Kupfer, Alu-
minium und Stahl.

[0032] Vorzugsweise ist der Korper hitzebestandig,
was zum Montieren des Korpers beim Léten erforderlich
ist sowie auch kleberbestandig.

[0033] DerKoérper kann als Molekularsieb (z. B. Silika-
gel), aktiviertes Aluminiumoxid, als Sinterwerkstoff aus
Metall, Kunststoff (z. B. Polyestermatte) oder auf anor-
ganischer Basis ausgebildet sein.

[0034] Auch ein Schaum bzw. schaumférmiger Kérper
aus Metall, Kunststoff oder auf anorganischer Basis
kommt in Betracht.

[0035] Der Koérper kann auch als Sieb oder Filter aus-
geflihrt sein, wobei diese jeweils entweder aus Metall,
aus Kunststoff (z. B. Polyestermatte) oder auf anorgani-
scher Basis ausgefiihrt sein kdnnen.

[0036] Eine bevorzugte PorengrélRe oder Offnungs-
gréRe des Korpers liegt im Bereich zwischen 1 pm und
50 pm.

[0037] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung

ist vorgesehen, dass es sich bei dem Kérper um ein ak-
tives oder passives Material handelt, das derart ausge-
bildet ist, dass es in Abhangigkeit von dem Phasenzu-
stand und/oder dem Gerauschverhalten des Kaltemittels
seinen freien Strémungsquerschnitt, insbesondere seine
Maschenweite oder Porengréf3e anpasst.

[0038] Auch eine Kombination zweier oder mehrerer
der vorgenannten Formen und Materialien des Korpers
ist denkbar und von der Erfindung mitumfasst.

[0039] Handelt es sich beispielsweise um ein aktives
Bauteil oder um ein passives Bauteil, das seine Ma-
schenweite oder PorengréRe anzupassen vermag, kann
diese Anpassung elektrisch, elektronisch, magnetoresis-
tiv, thermisch - oder druckinduziert oder auch elektrore-
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sistiv erfolgen.

[0040] Eine besonders bevorzugte Ausgestaltung der
Erfindung besteht darin, dass der Korper als Metallsin-
terkdrper ausgebildet ist und eine Maschenweite/Poren-
gréRe zwischen 1 um und 50 pm aufweist.

[0041] Dieser Korper kann in einem Filtertrockner an-
geordnet sein, der sich beispielsweise unmittelbar im
Einlassbereich einer Kapillare befindet, die ihrerseits zu
dem Verdampfer fiihrt.

[0042] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die pordse
Struktur des Kérpers Uber die Lange des porésen Kor-
pers in Strémungsrichtung des Kaltemittels nicht homo-
gen aufgebaut ist. In einer bevorzugten Ausgestaltung
ist vorgesehen, dass dessen PorengréRRe in Strdmungs-
richtung abnimmt. Diese Abnahme kann kontinuierlich
oder auch in Stufen bzw. durch unterschiedliche porése
Formkdorper, die hintereinander verbaut sind, realisiert
werden. Auch dieses Aufeinanderfolgen mehrerer Form-
kérper und allgemein die Anordnung mehrerer Formkor-
per wird als "Formkoérper" im Sinne der Erfindung ver-
standen. Denkbar ist es weiterhin, dass die PorengréRe
im Endbereich des Formkorpers wieder zunimmt.
[0043] Vergleichweise grobe Porenam Strémungsein-
tritt dienen dazu, Verunreinigungen zu filtern, feinere Po-
ren dienen fiir die Drosselung bzw. Druckreduzierung im
mittleren Bereich des Formkdrpers und grobe Poren oder
mittlere oder feine oder sehr feine am Austritt dienen da-
zu, ein niedriges Austrittsgerdusch des Kaltemitels zu
bewirken, was aufgrund reduzierter Strdmungsge-
schwindigkeiten der Fall ist.

[0044] Ersetzt der Formkorper das Expansionsorgan
bzw. wird das Expansionorgan durch den Formkdrper
gebildet, kann ein Expansionsorgan in Form einer
druckreduzierenden Kapillare entfallen. Die rdumliche
Distanz vom Verflissigerausgang bis zum Verdampfer
kann dann beispielsweise Uber eine nicht oder nur ge-
ringfligig druckreduzierende Kapillare Uberbriickt wer-
den. Die Einspritzstelle des Kaltemittels in den Verdamp-
fer entspricht dem Austritt aus dem Formkdorper, der im
Verdampfereingang endet.

[0045] Weitere Einzelheitenund Vorteile der Erfindung
werden anhand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels naher erlautert.

[0046] Die einzige Figur zeigt eine schematische Dar-
stellung eines Filtertrockners sowie einer Kapillare mit
einem im Filtertrockner angeordnetem Strdomungsstabi-
lisator in Form des erfindungsgemaflen pordsen Kor-
pers.

[0047] Die einzige Figur zeigt mit dem Bezugszeichen
1 eine Drosselkapillare oder eine Verbindungskapillare
zu einem Drosselorgan, wie beispielsweise einem Ventil,
das in der Figur nicht dargestellt ist.

[0048] Die Figur zeigt das einlassseitige Ende der Ka-
pillare 1, in die das flissige Kaltemittel aus dem Filter-
trockner, dessen Gehduse das Bezugszeichen 4 tragt,
eintritt.

[0049] Das Bezugszeichen 5 kennzeichnet ein Tro-
ckenmittel im Filtertrockner, wie beispielsweise Silikagel.
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[0050] Das Bezugszeichen 6 kennzeichnet den Hohl-
raum des Filtertrockners, der mit dem Trockenmittel 5
abgesehen von dem durch die pordse Struktur 3 einge-
nommenen Raum gefiillt ist.

[0051] Das Bezugszeichen 3 kennzeichnet den poro-
sen Korper, d. h. den Strdmungsstabilisator geman der
vorliegenden Erfindung.

[0052] Wie dies aus der Figur hervorgeht, weist dieser
Korper eine Kavitat 2 auf, die sich im Endbereich der
Kapillare 1 erstreckt.

[0053] Anstelle der dargestellten Anordnung ist es
auch moglich, dass der pordse Korper 3 die Kapillare 1
formschlissig umschlieft.

[0054] Das Bezugszeichen 7 kennzeichnet schlief3lich
die Hauptstromungsrichtung des Kaltemittels. Dieses
gelangt von einem nicht dargestellten Verflissiger ge-
maf der Figur von oben in den Filtertrockner und sodann
in die dargestellte Kapillare 1.

[0055] In der Figur ist der Trockner stehend angeord-
net. Von der Erfindung ist selbstversténdlich auch der
Fall umfasst, dass der Trockner im Kaltekreislauf waa-
gerecht oder auch in jeder anderen Orientierung ange-
bracht sein kann.

[0056] Wird kein pordser Kérper 3 eingesetzt, besteht
die Gefahr, dass innerhalb der Kapillare, in der das flis-
sige Kaltemittel in dampfférmiges Kaltemittel Gbergeht,
entgegen der Hauptstrémungsrichtung 7 eine dampffor-
mige Rickstrémung im Bereich des Eintrittes in die Ka-
pillare 1 auftreten kann. Hierdurch kénnen unregelmafi-
ge Stromungsgerdusche oder Kavitationsgerdausche
auftreten.

[0057] DurchdasVorhandensein des pordsenKorpers
3 im Eingangsbereich der Kapillare 1 wird der Ort des
Phasenibergangs stabilisiert und die genannte Ruiick-
strdbmung verhindert bzw. reduziert. Die durch das
dampfférmige Kaltemittel riickwéarts beschleunigte, d. h.
entgegen der Richtung 7 bewegte flissige Kaltemittel
wird aufgrund seiner hohen Impulsgeschwindigkeit an
dem porésen Kérper 3 abgebremst und kann durch die-
sen nichtoder nur in untergeordnetem Umfang hindurch-
treten.

[0058] Gleichwonhl ist ein Durchtritt des flissigen Kal-
temittels geman der Figur von oben nach unten (d.h. in
Hauptstromungsrichtung) durch den Kérper 3 mdoglich.
Ein Durchtritt des dampfférmigen Kéltemittels ist jedoch
vergleichsweise erschwert, so dass dieses nicht oder nur
in untergeordnetem Umfang entgegen der Hauptstro-
mungsrichtung 7 nach oben aus der Kapillare 1 austreten
kann.

[0059] Dadurch wird die unkontrollierte Dampfblasen-
entstehung durch Kavitation oder auch durch Riickstro-
mung von Dampfblasen oder auch wegen unzureichen-
der Unterkiihlung des Kaltemittels weitgehend oder voll-
sténdig unterdriickt. Der Energieverbrauch kann durch
die positive Wirkung auf die Gerauschentstehung eben-
falls reduziert werden. Wie oben ausgefihrt ist der durch
den Druckverlust erzeugte Abbau der Unterkiihlung < 3K
und vorzugsweise < 1 K.
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[0060] Anstelle oder zusatzlich der in der Figur darge-
stellten Position des pordsen Koérpers kann dieser bei-
spielsweise auch innerhalb der Kapillare 1 angeordnet
werden.

Patentanspriiche

1.

Kuhl- und/oder Gefriergerat mit wenigstens einem
Kaltemittelkreislauf, der wenigstens eine Kaltemit-
telleitung umfasst und in dem wenigstens ein Ver-
flissiger und wenigstens ein stromabwaérts des Ver-
flissigers befindlicher Verdampfer angeordnet ist,
wobei stromaufwarts des Verdampfers zumindest
eine Expansionseinheit angeordnet ist, in der das
Kaltemittel entspannt wird, dadurch gekennzeich-
net, dass sich in der Kaltemittelleitung zwischen
dem Ausgang des Verflissigers und dem Eingang
der Expansionseinheit wenigstens ein fiir flissiges
Kaltemittel durchlassiger pordser Korper befindet
oder dass die Expansionseinheit teilweise oder voll-
sténdig durch einen fir flissiges Kaltemittel durch-
lassigen pordsen Korper gebildet wird.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass der Korper derart
ausgebildet ist, dass der durch den Kérper erzeugte
Strémungswiderstand fiir flissiges Kaltemittel gerin-
ger ist als fur dampfférmiges Kaltemittel.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach Anspruch 1 oder
2,dadurch gekennzeichnet, dass sichim Ausgang
des Verflussigers oder zwischen dem Ausgang des
Verflissigers und dem Eingang der Expansionsein-
heit wenigstens ein Filtertrockner befindet und dass
sichder Kérperim oder am zu der Expansionseinheit
gerichteten Ende des Filtertrockners befindet
und/oder dadurch gekennzeichnet, dass sich der
Korper im oder am Eingang der Expansionseinheit
befindet und/oder dadurch gekennzeichnet, dass
Kaltemittelkreislauf wenigstens einen Filtertrockner
aufweist, der teilweise oder vollstandig durch den
pordsen Korper gebildet wird.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Korper als modulares Bauteil ausgefiihrt
ist oder Bestandteil eines modularen Bauteils ist
und/oder dass der Kérper oder das modulare Bauteil
zwischen zwei Rohrabschnitte des Kaltemittelkreis-
laufes montiert ist oder in den Endbereich oder in
einen sonstigen Abschnitt eines Rohres des Kalte-
mittelkreislaufes eingesetzt bzw. eingeschoben ist.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass Korper zylindrisch, rund, kugelférmig, schei-
benférmig, stabférmig, als Schittgut oder als Form-
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10.

1.

korper ausgebildet ist, der in seiner duReren Form
an wenigstens ein unmittelbar angrenzendes oder
benachbartes Bauteil angepasst ist.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Korper schallddmmende Eigenschaften
aufweist und/oder dass der durch den Druckverlust
bei der Durchstrémung erzeugte Abbau der Unter-
kiihlung bei < 3 K und vorzugsweise bei < 1 K liegt.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Korper als Molekularsieb ausgebildet ist.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass es sich bei dem K&rper um einen Sinterkorper
handelt, der vorzugsweise aus Metall, Kunststoff
oder einem anorganischen Material besteht oder ei-
nes oder mehrere der vorgenannten Materialien auf-
weist, wobei vorzugsweise vorgesehen ist, dass die
Maschenweite bzw. die Porengréf3e zwischen 1 und
50 wm liegt.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass der Korper aus einem Schaum, Sieb oder Filter
besteht oder eines oder mehrere dieser Komponen-
ten aufweist.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass es sich bei dem Koérper um ein aktives oder
passives Material handelt, das derart ausgebildetist,
dass es in Abhangigkeit von dem Phasenzustand
und/oder Gerduschverhalten des Kaltemittels sei-
nen freien Strdmungsquerschnitt, insbesondere sei-
ne Maschenweite bzw. PorengrélRe andert.

Kuhl- und/oder Gefriergerat nach einem der vorher-
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Porengrofie des pordsen Kérpers in Stro-
mungsrichtung des Kaltemittels abnimmt oder zu-
nachst abnimmt und dann zunimmt.
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