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"DISPOSITIVO PARA LIMPEZA DE UM ROLO EM UMA FABRI-

CA DE PRODUGAO DE PAPEL”

Antecedentes da Invencdo

Campo da Invencgao:

A presente invengdo refere-se a um dispositivo pa-
ra limpeza de um rolo em uma fibrica de produgdo de papel. O
dispositivo possui uma lamina de limpeza que é fixada na su-
perficie do rolo e é montada de modo que a mesma possa ser
pivotada com relagdo ao rolo por meio de dois suportes de
mancal alinhados paralelos ao eixo geométrico do rolo. Uma
alavanca de atuagdo, por meio da qual a lédmina de limpeza
pode ser pivotada, & anexada em pelo menos um dos dois su-
portes de mancal.

Tais dispositivos conhecidos s@o usados para remo-
ver contaminados, em particular na forma de fibras, encon-
tradas sobre as superficies dos rolos em fabricas de produ-
c30 de papel. Desta maneira, a funcionalidade apropriada dos
rolos até a especificagdo e cumprimento das exigéncias é ga-
rantida.

Neste caso, a lamina de limpeza €& fixada em uma
barra de limpeza que se estende sobre o comprimento do rolo.
Em suas duas extremidades, a barra de limpeza é formada com
suportes de mancal, por meio dos quais a mesma pode ser gi-
rada em mancais. Ademais, os mancais podem ser transversal-
mente ajustados com relagdio ao eixo geométrico de rotagdo do
rolo.

Para ser capaz de pivotar a barra de limpeza, além

disso, sobre cada lado do rolo, uma alavanca de atuagdo &
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proporcionada, a qual & conectada ao suporte de mancal asso-
ciado. Por meio de pivotagdo da alavanca de atuagdo, os su-
portes podem ser girados, por meio dos quais a barra de lim-
peza com a lamina de limpeza podem ser ajustadas com relagao
4 superficie do rolo. O ajuste da lamina de limpeza com re-
lacdo & superficie do rolo é requerido, primeiramente, se a
lamina de limpeza for substituida e requerida, em segundo
lugar, se o dngulo de ataque da lémina de limpeza for trocada.

Tornou-se conhecido conectar a alavanca de atuagao
ao respectivo suporte de mancal através da alavanca de atua-
c%0 que é presa ao suporte de mancal por meio de parafusos.
Apbs os parafusos serem afrouxados, o suporte de mancal pode
ser girado com relagdo & alavanca de atuagdo, que significa
que a posigdio angular da l&mina de limpeza pode ser ajusta-
da. Embora, por meio de uma conexdo de ajuste por forga des-
te tipo da alavanca de atuagdo no suporte de mancal, o ajus-
te da barra de limpeza pode ser atingido de maneira conti-
nua, esta conexdo é desvantajosa uma vez que, devido aos
torques que ocorrem durante a operagdo e que atuam sobre es-
ta conexdo, pode ocorrer o deslocamento indesejado da lamina
de limpeza com relagdo ao suporte de mancal.

Para evitar esta desvantagem, é também conhecido
formar as alavancas de atuagdo e os suportes de mancal com
entalhes que sdo associados um ao outro e dentro dos quais
uma chave é inserida. Por meio de tal conexdo de ajuste de
formac3o, as alavancas de atuagdo e os suportes de mancal
sio conectados uns aos outros em uma posigdo rotacional pré-

definida, que n3o pode se alterar durante a operagdo. A des-
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vantagem desta conexdo, entretanto, consiste no fato de que
nenhum ajuste da posigdo rotacional dos suportes rotativos
com relacio &s alavancas de atuagdo é possivel para desta
maneira efetuar pré-ajuste da posigdo pivotada da barra de
limpeza.

Sumdrio da Invencdo

Conseqlientemente um objetivo da invencdo € propor-
cionar um dispositivo para limpeza de um rolo em uma fabrica
de produgdc de papel que supera as desvantagens mencionadas
acima dos dispositivos e métodos conhecidos até o momento
deste tipo geral e que proporciona uma conexdo entre a ala-
vanca de atuagdo e o suporte de mancal associado em uma for-
ma de trava, desta maneira excluindo deslocamento indeseja-
do, ainda, independente disto, para permitir a posgibilidade
de ajuste da posigdo rotacional do suporte de mancal com re-
lacio & alavanca de atuagdo de acordo com as exigéncias téc-
nicas.

Com os anteriores e outros objetivos em vista pro-
porciona-se, de acordo com a invengdo, um dispositivo para
limpeza de um tolo em uma fabrica de produgdo de papel, que
compreende:

uma 1amina de limpeza fixada em uma superficie do
rolo e montada de forma pivotavel para pivotagdo com relagio
ao rolo sobre dois suportes de mancal que se estendem para-
lelos a um eixo geométrico do rolo; e

uma alavanca de atuacdo montada em pelo menos um
dos suportes de mancal para pivotar a ldmina de limpeza;

a alavanca de atuagdo e pelo mencs um suporte de
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mancal que é formado com elementos de engate mutuamente as-
sociados configurados para conectar o suporte de mancal e a
alavanca de atuagdo um no outro com uma trava de formagdo em
uma pluralidade de posig@es mutuamente diferentes.

Em outras palavras, os objetivos da invengdo sdo
atingidos de modo que o suporte de mancal e a alavanca de
atuacdo sio formados com elementos de engate mutuamente as-
sociados, por meio dos quais o suporte de mancal e a alavan-
ca de atuac3o podem ser conectados um no outro em uma trava
de formacdo, ou seja, de maneira de ajuste de formagdo, em
posigles diferentes.

A alavanca de atuacdo é de preferéncia formada com
uma luva de sujei¢io com duas partes, por meio da qual as
duas partes podem ser rigidamente conectadas uma na outra,
pelo menos uma das duas partes em particular a parte de luva
que pode ser fixada de forma separdvel na alavanca de atua-
cio é formada com perfilamento sobre seu lado interno. Ade-
mais, em particular, as duas partes de luva podem ser rigi-
damente conectadas uma na outra por meio de cavilhas. O per-
filamento é de preferéncia formado por nervuras ou entalhes,
em particular por sistemas de dente, alinhados paralelo ao
eixo geométrico do suporte de mancal.

De acordo com uma modalidade preferida, o suporte
de mancal & formado com um componente adicional que é forma-
do com perfilamento sobre sua superficie, em particular com
um sistema de dente, que é um sistema de apoio de catraca.
Neste caso, o componente adicional pode ser localizado na

regido de uma superficie plana ou um recesso que pertence ao
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suporte de mancal.

Qutros recursos que sao considerados como caracte-
risticas da invencdo sdo estabelecidos adiante nas reivindi-
cagdes em anexo.

Embora a invencdo seja ilustrada e descrita no
presente documento como concretizada em um dispositivo para
limpeza de um rolo em uma fdbrica de produgdo de papel, néo
se pretende contudo limita-la aos detalhes mostrados, uma
vez que varias modificagles e alteragdes estruturais podem
gser feitas na mesma sem abandonar o espirito da invengdo e
dentro do escopo e &mbito de equivaléncias das reivindica-
¢Oes.

A construcdo e método de operagdo da invengdo, en-
tretanto, juntamente com cbjetos e vantagens adicionais da
mesma, serdo melhor entendides a partir da seguinte descri-
¢do de modalidades especificag quando lidas em conjunto com
os desenhos em anexo.

Breve DescricBc dog Desenhos:

A Figura 1 é uma vista axonométrica de um rolo em
uma fabrica de producdo de papel e uma lamina de limpeza fi-
xada ao mesmo que é formada com um dispositivo de atuacédo;

A Figura 2 é uma ilustragdo ampliada do detalhe A
na Figura 1;

A Figura 3 & uma vista lateral de rolo e da lamina
de limpeza com o dispositivo de atuagdo;

A Figura 4 é uma vista explodida em perspectiva de
um detalhe da Figura 3;

A Figura 5 é uma vista lateral elevacional da co-
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nexio da alavanca de atuacdo no suporte de mancal e;
A Figura 6 & uma ilustragdo ampliada do detalhe B

na Figura 5.

Descricdo das Modalidadeg Preferidas:

Com referéncia agora as figuras do desenho em de-
talhe e primeiro, particularmente, 4 Figura 1 do mesmo, &
moatrado um rolo 1 em uma fabrica de produgdc de papel, que
& fixada a uma lamina de limpeza 2 ou raspador 2. A ldmina
de limpeza 2 é disposta sobre uma barra de limpeza 3 que se
estende paralela ao eixo geométrico do rolo 1 gsobre todo seu
comprimento. Em ambas extremidades do mesmo, a barra de lim-
peza 3 é formada com suportes de mancal 4 que s&o dispostos
em mancais 5. As alavancas de atuagdo 6 sdo fixadas aos su-
portes de mancal 4. As alavancas 6 podem ser pivotadas sobre
o eixo geométrico dos suportes de mancal 4 através de coman-
dos de atuagdo 7. A rotagdo dos suportes de mancal 4 e a pi-
votagdo da barra de limpeza 3 e da lamina de limpeza 2 com
relacio & superficie do rolo 1 é efetuada desta maneira. Uma
vez que, além disso, 08 mancals 5 podem ser transversalmente
ajustados com relag8o ao rolo 1, o &ngulo de ataque da 18mi-
na de limpeza 2 com relagdo ao rolo 1 pode ser também ajus-
tado desta maneira.

Na Figura 2, sdo ilustrados a extremidade esquerda
do rolo 1, a lamina de limpeza 3, o suporte de mancal es-
querdo 4, o mancal associado 5, a alavanca de atuagdo es-
querda 6, o dispositivo de atuagdo esquerdo 7 e uma flange
41 na qual a barra de limpeza 3 € aparafusada. O mancal 5

pode ser ajustado com relagdo ao rolo 1 na diregdo da seta
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dupla C. O dispositivo de atuagdo 7 é formado por um parafu-
so de atuagdo ou por um cilindro de atuagdo. Como resultado
de atuacdo do dispositivo de atuagdo 7, a alavanca de atua-
¢do 6 é pivotada e o suporte de mancal 4 é girado. Desta ma-
neira, a barra de limpeza 3 com a ldmina de limpeza 2 é pi-
votada com relacio ao rolo 1. Por meio de ajuste do mancal
5, a limina de limpeza 2 pode ser colocada em contatoc com o
rolo 1. Com relacdo a isto, faz-se referéncia também a ilus-
tracdo da Figura 3, na qual &ngulos de atuagdo diferentes da
13mina de limpeza 2 sdc indicados.

Como ilustrado na Figura 4, a alavanca de atuagdo
6 & formada com uma luva de sujeicdo 8, que compreende duas
partes 81 e 82 que podem ser conectadas uma na outra por
meio de dois parafusos 84. A luva de sujeigdo 8 & usada para
conectar a alavanca de atuagio 6 ao suporte de mancal asso-
ciado 4 de maneira de ajuste de formagdo (trava de formagdo,
conexdo positiva), para desta maneira garantir uma conexdo
rigida entre a alavanca de atuagdo 6 e a barra de limpeza 3.

Esta conex3o consiste na parte 81 que € formada
sobre seu lado interno com um gistema de dente 83- uma cha-
veta interna 83- formada paralela ao eixo geométrico de ro-
tagdo do suporte de mancal 4, que é fixado sobre o gsistema
de dente oposto 43- uma chaveta externa 43- sobre o suporte
de mancal 4. Neste caso, a chaveta 43 se estende sobre apro-
ximadamente duas vezes o &ngulo quando comparado com O s8is-
tema de dente 83. Os dois sistemas de dente ou chavetas 43,
83 formam uma trava positiva, ou uma trava de formagédo entre

o suporte de mancal 4 e a barra de limpeza 3. E observado,
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neste contexto, que uma conexdo de trava de formagdo (ou se-
ja, positiva) é uma que conecta doig elementos um no outro
devido ao formato dos prdpriocs elementos, como opestos a uma
conexdo de trava por forga (ou seja, friccional), que trava
os elementos um no outro por meio de forga externa dos ele-
mentos.

Como pode ser visto alpartir das Figuras 5 e 6, ©
sistema de dente 43 do suporte 4 é produzido pelo suporte 4
que é formado com uma superficie plana 40, que é fixada a
uma parte de suporte 42 que & formada com o sistema de dente
43. Esta formacfo é particularmente vantajosa visto gque uma
superficie plana sobre o suporte de mancal 4 pode ser
produzida de maneira muito direta. E meramente necessério
que a parte de suporte 42, que é formada como uma segdo de
um circulo em corte transversal e é formada com o sistema de
dente 43 sobre sua face externa, seja ajustada nesta
guperficie plana.

Para ser capaz de substituir a l&mina de limpeza
2, a barra de limpeza 3 é pivotada. Para ser capaz de esta-
belecer a posicdo pivotada da lamina de limpeza 2 com rela-
cdo ao rolo 1, as duas partes de luva 81 e 82 gdo separadas
uma da outra, o que significa que o sistema de dente 83 pode
ger liberado do sistema de dente 43. O suporte de mancal 4
pode ser entdo girado, por meio do qual a posigdo angular da
18mina de limpeza 2 com relag8o ao rolo 1 é alterada. As du-
as partes de luva 81 e 82 sdo entdo aparafusadas umas nas
outras por meio dos parafusos 84, por meio dos quais os sis-

temas de dente 83 e 43 sdo engatados um no outro e uma cone-
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x3o de ajuste de formagdo é realizada. Desta maneira, ao a-
frouxar os parafusos 84 e girar o suporte de mancal 4, a mu-
danca no angulo de ataque da lémina de limpeza 2 com relagdo
ao rolo 1 pode ser efetuada de maneira direta.

Com o pode ser visto a partir da Figura 5, desta
maneira o ajuste da conexdo entre o suporte de mancal 4 e a
alavanca de atuacdo 6 pode ser efetuado sobre uma faia angu-
lar de, 50°.

Nos termos do Titulo 35 do Cddigo dos Estados Uni-
dos, este pedido reivindica a prioridade do pedido de paten-
te austriaca N° A 1608/2003, depositado em 13 de outubro de
2003; a descricdo total do pedido anterior estd incorporada

ao presente 3 guisa de referéncia.
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REIVINDICAGOES

1. Dispositivo para limpeza de um rolo (1) em uma
fabrica de produgdo de papel, o dispositivo compreendendo:

uma lamina de limpeza (2) fixada a uma superficie
do rolo (1) e montada de forma pivotdvel para pivotar com
relacdo ao rolo (1) sobre dois suportes de mancal (4) que se
estendem paralelos a um eixo geométrico do rolo (1); e

uma alavanca de atuacdo (6) montada em pelo menos
um dos ditos suportes de mancal (4) para pivotar a dita 1la-
mina de limpeza (2), CARACTERIZADO pelo fato de que:

a dita alavanca de atuacdo (6) e dito pelo menos
um suporte de mancal (4) sdao formados com elementos de enga-
te mutuamente associados (43, 83) configurados para conectar
o dito suporte de mancal (4) e dita alavanca de atuacdo (6)
um no outro com uma trava de formacdo em uma pluralidade de
posicbes mutuamente diferentes.

2. Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que a dita alavanca de atuagéo
(6) €& formada com uma luva de sujeicdo de duas partes (8)
que possul duas partes (81, 82), pelo menos uma das ditas
duas partes (82) é formada com perfilamento (83) sobre um
lado interno da mesma, e ditas duas partes (81, 82) sdao ri-
gidamente conectdveis uma na outra.

3. Dispositivo, de acordo com a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que compreende uma parte de luva
(82) fixédvel de modo separdvel na dita alavanca de atuacgéo
(6) e formada com perfilamento sobre um lado interno da mes-

ma.
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4., Dispositivo, de acordo com a reivindicagdo 3,
CARACTERIZADO pelo fato de que a dita parte de luva (83) é
configurada para conexdao rigida na dita alavanca de atuagao
(6) com cavilhas (84).

5. Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 2,
CARACTERIZADO pelo fato de gue as ditas duas partes (81, 82)
sao configuradas para conexdo rigida uma na outra por meio
de cavilhas (84).

6. Dispositivo, de acordo com a reivindicac¢ao 2,
CARACTERIZADO pelo fato de que o dito perfilamento é formado
por nervuras ou entalhes, alinhados paralelo ao eixo geomé-
trico do suporte de mancal (4).

7. Dispositivo, de acordo com a reivindicagdao 2,
CARACTERIZADO pelo fato de que o dito perfilamento é formado
por sistemas de dente (43, 83).

8. Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 1,
CARACTERIZADO pelo fato de que o dito suporte de mancal (4)
é formado com um componente adicional (42) que possul perfi-
lamento (43) sobre a superficie do mesmo.

9. Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 8,
CARACTERIZADO pelo fato de que o dito perfilamento do dito
componente adicional (42) é um sistema de dente (43).

10. Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 8,
CARACTERIZADO pelo fato de que o dito componente adicional é
disposto em uma regido achatada do dito suporte de mancal.

11. Dispositivo, de acordo com a reivindicacao 8,

CARACTERIZADO pelo fato de que o dito componente adicional é



disposto em um recesso formado sobre o dito suporte de man-

cal.
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RESUMO

“DISPOSITIVO PARA LIMPEZA DE UM ROLO EM UMA
FABRICA DE PRODUCAO DE PAPEL”

Trata-se de um dispositivo para limpeza de um rolo
(1) em uma fabrica de producgdo de papel que possui uma lami-
na de limpeza (2) fixada na superficie do rolo (l1). A lé&mina
de limpeza (2) é montada de modo que a mesma possa ser pivo-
tada com relacdo ao rolo (1) por meio de dois suportes de
mancal (4) que sdo alinhados paralelos ao eixo geométrico do
rolo (l). Uma alavanca de atuagdo (6) para pivotar a lamina
de limpeza (2) é fixada a pelo menos um dos dois suportes de
mancal (4). O suporte de mancal (4) e a alavanca de atuacéo
(6) sdo formados com elementos de engate mutuamente associa-
dos (43, 83), por meio do qual o suporte de mancal (4) e a
alavanca de atuacdo podem ser conectados um no outro em tra-

va de formacdo em posicdes diferentes.
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