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Vorrichtung zum Ueberbriicken der Fuge zwischen zwei Teilen einer Dacheindeckung und Verwendung
derselben.

@ Die Vorrichtung weist zwei Randstreifen (5) mit ei- 9

nem Dehnfugenstreifen (1) auf, welcher mit seinem (
Mittelteil (2) aus gummielastischem Material, einen
Schlitz (3) iiberbriickt. Die Rinder (4) des Dehnfugen-
streifens (1) sind anden Randstreifen (5) aunfvulkanisiert.
Geschlossene Trennmittelstreifen (7) sind zwischen Dehn-
fugenstreifen (1) und Randstreifen (5) angeordnet und
definieren Kammern, die durch Offnungen (11) aufblas-
bar sind.

Man kann nun an den Offnungen (11) eine Pumpe
und/oder Manometer anschliessen, Druckluft einpres-
sen und den Druck iiber eine Beobachtungszeit kontrol-
lieren. Ein Druckabfall ist ein eindeutiges Indiz fiir ein
defektes Dehnfugenelement.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Uberbriickung der Fuge zwischen zwei
Teilen einer Dacheindeckung, bestehend aus einem Dehnfu-
genstreifen (1), dessen aus einem gummielastischen Material
bestehender Mittelteil (2) im Bereich eines Schlitzes (3) des
Streifens (1) angeordnet ist, wihrend seine beiden aus Blech
bestehenden Randpartien (5), an denen die Rinder (4) des
Mittelteiles wasserdicht anvulkanisiert sind, zur Verbindung
mit dem beidseitig des Schlitzes dieses Streifens liegenden
Teil der Dacheindeckung vorgesehen sind, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens entlang den seitlichen Schlitzréin-
dern mindestens anndhernd entlang deren gesamten Linge,
im Bereich, in dem der gummielastische Mittelteil des Dehn-
fugenstreifens (1) auf die Randpartien (5) aufvulkanisiert ist,

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Vorrich-
tung zum Uberbriicken der Fuge zwischen zwei Teilen einer
Dacheindeckung, bestehend aus einem Dehnfugenstreifen,
dessen aus einem gummielastischen Material bestehender

5 Mittelteil im Bereich eines Schlitzes des Streifens angeordnet
ist, wihrend seine beiden aus Blech bestehenden Randpar-
tien, an denen die Rdnder des Mittelteils wasserdicht anvul-
kanisiert sind, zur Verbindung mit dem beidseitig des
Schlitzes dieses Streifens liegenden Teil der Dacheindeckung

10 vorgesehen sind. Die Erfindung betrifft auch die Verwen-

dung der Vorrichtung, die eine Priifung der Dichtigkeit
erm{glicht!

Solche Vorrichtungen sind bereits aus der CH-PS 456 106
(METOBA ANSTALT) bekannt und werden auf dem Markt

ein Trennmittelstreifen (7) auf dem Blech angebracht ist, der 15 unter der Bezeichnung Dilatationselement verkauft.

vom aufvulkanisierten Mittelteil (2) des Dehnungsstrelfens
(1) iiberdeckt ist, und dass vom Trennmittelstreifen (7) min-
destens eine Offnung (11) nach aussen fiihrt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

Obwohl sich Dilatationselemente der eingangs beschrie-
benen Art hunderttausendfach bewéhrt haben, treten gele-
gentlich Defekte auf, die verschiedenste Ursache haben
konnen Neben Defekten durch mechanische Zerstérung,

dass die beiden seitlichen Trennmittelstreifen (7) miteinander 20 chemischer Zersetzung, Zersetzung unter Einfluss von UV-

verbunden sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der gummielastische Mittelteil (2) des Dehnfu-
genstreifens (1) von unten auf die Randpartien (5) aufvulka-
nisiert ist, und dass vom Trennmittelstreifen (7) mindestens
eine Offnung (11) durch die Randpartie (5) nach aussen
fiihrt.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der gummielastische Mittelteil (2) des Dehnfu-
genstreifens beidseitig auf die Randpartien (5) aus Blech auf-
vulkanisiert ist und dass die Trennmittelstreifen (7) die zum
Schlitz hin gelegenen Kanten (8) der Randpartien (5) beid-
seitig umfassen, wobei mindestens eine Offnung (11) vom
Trennmittelstreifen (7) nach aussen fithrt (Fig. 3 und 4).

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der gummielastische Mittelteil (2) des Dehnfu-
genstreifens von oben auf die Randpartien (5) aufvulkani-
siert ist und dass vom Trennmittelstreifen (7) mindestens eine
Offnung (11) durch den Rand (4) des gummielastischen Mit-
telteiles (2) nach aussen fiihrt.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass von den beiden Endbereichen eines der Trenn-
mittelstreifen (7) oder von den zwei miteinander verbun-
denen Trennmittelstreifen (7) je eine Offnung (11) nach
aussen fiithrt.

7. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,

dass die Offnung (1 1) die Form einer zylindrischen Bohrung
mit mindestens zwei seitlichen Aussparungen (14) hat.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Trennmittelstreifen (7) aus Papier besteht.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Trennmittelstreifen (7) aus einem chemischen
Trennmittel besteht.

10. Verwendung der Vorrichtung nach Anspruch 1, zur
Uberbriickung der Fuge zwischen zwei Teilen einer Dachein-
deckung, dadurch gekennzeichnet, dass man die Dichtigkeit
der Vulkanisationsverbindung priift, indem man:

a) die Diise (12) einer Pumpe (13) in die zum Trennmittel-
streifen (7) fithrende Offnung (11) einfiihrt;

b) Luftin den Bereich (10) des Trennmittelstreifens (7),
zwischen der Randpartie (5) aus Blech und dem anvulkani-
sierten Rand (4) des gummielastischen Mittelteiles (2), presst;

¢) mit Hilfe eines Manometers (19) den in diesem Bereich
aufgebauten Druck becobachtet.

Bestrahlung und Produktionsfehlern bei der Vulkanisation,
wie Blasenbildung und ungeniigender Haftung, treten insbe-
sondere Defekte durch fehlerhafte Montage auf.

Die Ursache fiir die verschiedenen Defekie sind bekannt,

25 und es wurden verschiedene Vorschlége zur Vermeidung

gewisser Schiden aufgezeigt. Insbesondere sind Lésungsvor-
schldge fiir den Schutz gegen mechanische und chemische
Zerstorung sowie gegen die Einwirkung von UV-Strahlen
dargestellt. Es seien hier insbesondere die folgenden Publika-

30 tionen aufgezihlt: DE-OS 1 759 246 (Schoop) - DE-GM

7044 967 (Wetra Trachsel & Co) und DE-OS 2 018 309 sowie
DE-AS 2 531 695 (E. Ammann AG).

Gegen fehlerhafte Montage kann man sich jedoch nicht
schiitzen. Insbesondere unvorsichtiges Hantieren mit Bren-

35 nern verursacht immer wieder Verletzungen des gummielasti-

schen Mittelteiles. Es besteht daher der Wunsch, das einge-

baute Dehnfugenelement nach der Montage zu kontrollieren.
In der DE-OS 2 941 365 (Schoop) wird eine Lésung vorge-

schlagen, die einen 16sbaren Deckel vorsieht, so dass in

40 Fillen, bei denen Schiden eintreten, eine Sichtkontrolle

mdglich ist. Der Deckel muss hierbei vom eigentlichen Dila-
tationselement getrennt und spéter mittels Kleben oder Loten
wieder mit diesem verbunden werden. Neben der Tatsache,
dass beim Wiederbefestigen des Deckels das gummielastische

4s Mittelteil leicht zerstdrt werden kann, ist wie vorher bemerkt

lediglich eine Sichtkontrolle von oben mdglich. Vielfach ist
jedoch ungeniigende Haftung des gummielastischen Mittel-
teiles an den seitlichen Blechrandstreifen von Auge nicht

erkennbar. Dies trifft insbesondere bei Losldsungen an den

50 Unterseiten der Blechrandstreifen sowie Undichtheiten

durch Blasenbildung im gummielastischen Mittelteil zu.

Esist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Vor-
nchtung zur Uberbriickung der Fugen zwischen zwei Teilen
einer Dacheindeckung zu schaffen, die jederzeit vor und nach

s5 dem Einbau auf einfache und sichere Weise auf ihre funk-

tionstiichtige Dichtigkeit gepriift werden kann.

Die Erfindung I6st diese Aufgabe mittels einer Vorrichtung
gemiss Oberbegriff des Patentanspruches 1, die sich dadurch
auszeichnet, dass mindestens entlang den seitlichen Schlitz-

60 rindern mindestens annihernd entlang deren gesamten

Linge, im Bereich, in dem der gummielastische Mittelteil des
Dehnfugenstreifens auf die Randpartien aufvulkanisiert ist,
ein Trennmittelstreifen auf dem Blech angebracht ist, der
vom aufvulkanisierten Mittelteil des Dehnungsstreifens fiber-

65 deckt ist, da er schmdler ist als jener, und dass vom Trennmit-

telstreifen mindestens eine Offnung nach aussen fiihrt.
Die erfindungsgemisse Vorrichtung kann jederzeit auf jhre
Dichtigkeit getestet werden. Die Verfahrensschritte sind:



.. a) Einfiihren der Diise einer Pumpe mit Manometer in die
Offnung, die zum Trennmittelstreifen fithrt;

b) Einpressen von Luft in den Bereich des Trennmittel-
streifens zwischen der Randpartie aus Blech und dem anvul-
kanisierten Rand des gummielastischen Mittelteiles;

¢) Beobachtung des in diesem Bereich aufgebauten
Druckes mit Hilfe eines Manometers.

In der Zeichnung sind einige Ausfithrungsbeispiele des
Erfindungsgegenstandes aufgezeigt und anhand der nachfol-
genden Beschreibung erldutert sowie die Moglichkeit zur
Priifung beschrieben. Es zeigen:

Fig. | eine Gesamtansicht eines Dehnfugenelementes mit
eingebautem Deckstreifen und

Fig. 2 einen Schnitt entlang der Linie I-I in Fig. 1.

Fig. 3 einen Schnitt durch ein Dehnfugenelement, bei dem
der gummielastische Dehnsireifen beidseitig auf die Rand-
streifen aufvulkanisiert ist, und

Fig. 4 einen vergrosserten Teilschnitt durch das Element
nach Fig. 3, im Bereich der Offnung mit eingestecktem Pum-
penteil.

Fig. 5 eine Ansicht der Offnung im Randstreifen des Dila-
tationselementes nach Fig. 1 und

Fig. 6 einen Schnitt im Bereich der Offnung nach Fig. 5 mit
eingestecktem Pumpenteil.

Fig. 7 dient der Erlduterung des Verfahrens zur Priifung
der Dichtigkeit der erfindungsgeméssen Dehnfugenelemente.

Das Dehnfugenelement nach der Fig. 1 und 2 weist einen
Aufbau auf, der dem Dehnfugenelement geméss der DE-AS
2531 695 entspricht. Die Vorrichtung zur Uberbriickung der
Fuge zwischen zwei Teilen einer Dacheindeckung besteht aus
einem Dehnfugenstreifen 1 aus gummielastischem Material.
Der Mittelteil 2 iiberbriickt den Schlitz 3. Die Rinder 4 des
Dehnfugenstreifens 1 sind von unten an die Randpartien 5
vulkanisiert. Auf dem Mittelteil 2 liegt ein Deckstreifen 6 aus
Blech, der von den beiden Randpartien 5 teilweise iiberlappt
wird. Im Bereich der Riinder 4 des Dehnfugenstreifens 1 sind
auf den Randpartien 5 Trennmittelstreifen 7 angebracht. Die
Trennmittelstreifen 7 verhindern eine Bindung des Dehnfu-
genstreifens 1 mit den Randpartien 5. Die Trennmiitel-
streifen 7 verlaufen parallel zu den Kanten 8 des Schlitzes,
beginnen erst wenige Zentimeter vom Schlitzende entfernt
und enden ungefihr im Kopfende des Dehnfugenelementes.
Im dargestellten Beispiel sind allerdings die beiden Trenn-
mittelstreifen 7 iiber einen senkrecht zu dessen Langsrichtung
verlaufenden weiteren Trennmittelstreifen 9 miteinander ver-
bunden.

Die Trennmittelstreifen 7 konnen beispielsweise Olpapier-
streifen sein. Diese lassen sich vor dem Vulkanisieren auf die
Randpartien aufkleben.

Des weiteren kann der Trennmittelstreifen 7 aber auch ein
chemisches, streich- oder spritzfihiges Trennmittel sein,
welches mittels einer Schablone an den richtigen Stellen auf-
getragen wird.

Fig. 3 zeigt ein anderes Dehnfugenelement, dessen Aufbau
dem Dehnfugenelement geméss der CH-PS 456 106 ent-
spricht. Die beiden Randpartien 5 werden hier vom gummi-
elastischen Dehnfugenstreifen 1 beidseitig, das heisst von
unten und oben umschlossen. Der gummielastische Mittelteil
2 liegt dabei offen fiir die Sichtkontrolle frei zugénglich. Die
Trennmittelstreifen 7 umgreifen die zum Schlitz gelegenen
Kanten der Randpartien beidseitig. Auch hier konnen die
Trennmittelstreifen 7 iiber das Kopfstiick miteinander ver-
bunden sein, wobei sie am anderen Ende jedoch nicht ganz
bis zu den Randpartieenden nach vorne durchgezogen sind.
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Neben der aufgezeigten Mdglichkeiten dieser Dehnfugen-
elemente lassen sich jedoch auch andere Bauformen nach
dem gleichen Prinzip mit Trennmittelstreifen ausriisten.
Wesentlich ist dabei nur, dass die Trennmittelstreifen parallel

5 etwa entlang der gesamten Schiitzlinge verlaufen und zwi-
schen Randpartien und Dehnfugenstreifen eine geschlossene

Kammer bilden.

Der in der Fig. 4 mit 10 bezeichnete Bereich hat mindestens
eine, hochstens jedoch zwei Offnungen 11 nach aussen. Je

10 nach der Ausfithrung des Dehnfugenelementes fiihrt die Off-

nung 11 durch den Mittelteil 2 oder durch die Randpartie 5

des Dehmugenstrelfens L.

Bei einer Ausfuhrung mit einer einzigen Offnung 11 wird
in diese eine Diise 12 einer Pumpe 13 mit kombiniertem

15 Manometer gesteckt. Fiihrt die Offnung 11 durch das gum-
mielastische Material des Dehnfugenstreifens 1, so geniigt es,
dass die Diise ein entsprechendes Profil aufweist, das eine

einwandfreie Dichtung und Halterung gewahrleistet (Fig. 4).

Fiihrt die Offnung 11 durch das Blech der Randpartie 5, so

20 muss die einzufiihrende Diise arretiert werden kénnen. Die

Offnung 11 hat daher zwei kleiner als 90° grosse Segmente 14

mit grosserem Durchmesser der lichten Weite als die eigent-

liche Offnung 11 (Fig. 5).

Die dazu passende Diise 12 hat einen Kopf 15 mit zwei

25 Lappen 16. Unterhalb der Lappen 16 sind die Austrittsoff-
nungen der Luftkanile 17 angeordnet. Um die Diise 12 ist

eine chhtmanchette 18 angebracht, die die Offnung 11

sicher abdichtet. Die beiden Lappen 16 die in die Segmente

145 passen, greifen nach einer Viertelsdrehung der Diise 12
30 unter den Randpartien 5. Dabei wird die Dichtmanchette 18
auf die Randpartie 5 gepresst.

Gleichzeitig driickt der Kopf 15 der Diise 12 den Dehnfu-
genstreifen 1 etwas nach unten, so dass die Austrittsoff-
nungen der Luftkanéle 17 frei sind.

Die Priifung auf chhtlgkelt ist denkbar einfach. Bei einem
Dehnfugenelement mit einer Offnung 11 wird eine Diise 12 in
diese eingefiihrt, die an einer kombinierten Pumpe mit
Manometer angeschlossen ist. Nun presst man Druckluft ein,
bis die Kammer 10 mit einem gewissen Uberdruck gefiillt ist,
40 und liest am Manometer den Druck ab. Bleibt der Druck tiber
eine gewisse Beobachtungszeit konstant, ist das Dehnfugen-
element dicht. Fallt der Druck jedoch ab, so entweicht Luft,
und es kann mit Sicherheit auf ein Leck im Dehnfugenele-
ment geschlossen werden.

Ist das Dehnfugenelement mit zwei Offnungen 11 ver-
sehen, so erhoht sich dadurch die Sicherheit des Priifverfah-
rens.

In einer Offnung 11 wird mittels einer Diise 12 eine Pumpe
13, in Figur 7 symbolisch als einfache Handpumpe darge-
so stellt, angeschlossen wihrend an der zweiten Offnung 11

ebenfalls iiber eine Diise 12 ein Manometer 19, symbolisiert

durch eine Messuhr, angeschlossen wird. Wiederum wird mit

der Pumpe 13 in den durch den Trennmittelstreifen 7 defi-

nierten Bereich 10 Druckluft gepresst. Gleich wie bei der vor-
ss beschriebenen Variante bedeutet auch hier ein wihrend der

Beobachtungszeit festgesteliter Druckabfall ein Leck im

Dehnfugenelement. Zeigt jedoch troiz eingepumpter Press-

luft das Manometer keinen erhhten Druck an, so hat die

durch den Trennmiitelstreifen gebildete Kammer keinen

0 freien Durchgang, was sowohl auf eine fehlerhafte Vulkani-
sation wie auch einen defekten Trennmittelstreifen hinweisen
kann. Im eingebauten Zustand kann dies auch bedeuten, dass
das Dehnfugenelement zu scharfkantig abgebogen wurde,
was ebenfalls unzulissig ist, da dadurch der Dehnfugen-

65 streifen verletzt werden kdnnte.

Die erfindungsgemisse Vorrichtung mit der hindurch
ermdglichten Dichtigkeitspriifung bringt folglich fiir den
Hersteller wie fiir den Anwender erhebliche Vorteile.

35
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Zum ersten kann der Hersteller einfach vor der Ausliefe- mente vermieden wird und Haftungsanspriiche eindeutig
rung jedes Dehnfugenelement auf Dichtigkeit und somit geklirt werden konnen.
eventuelle Fabrikationsfehler priifen. Die erfindungsgemisse Vorrichtung kann entsprechend
Gerade diese Erstpriifung kann mit erheblichem Uber- den vielen Bauformen von Dehnfugenelementen viele Aus-

druck durchgefiihrt werden, wodurch bisher nicht feststell- s fiihrungsformen aufweisen, ohne den Grundgedanken,

bare Fehler, wie Blasenbildung und ungeniigende Haftung, durch Anbringen von Trennmittelstreifen zwischen Rand-
sicher nachgewiesen werden kénnen. Bei ungeniigender Haf-  partien und gummielastischen Mittelteil einen geschlossenen
tung des Dehnfugenstreifens 1 an den Randpartien Skommt  Bereich zu bilden, zu verlassen.

es bei hohem Druck zur Ablésung bei Blasenbildung zum Neben der hier beschriebenen einfachsten Ldsung, unver-
Platzen des gummielastischen Materials. 10 schlossene Offnungen 11 anzubringen, wire es selbstver-

Die gleiche Priifung ldsst sich nach dem Einbau durchden  stindlich denkbar, feste, an Dehnfugenelemente angebrachte
Spengler am Bau durchfiihren, so dass dieser leicht feststellen ~ Ventile oder Anschlussmittel fiir die Priifinstrumente bezie-
kann, ob durch Uberhitzen oder iibermdssiger Knickbildung  hungsweise Pumpe anzuordnen.
die Vorrichtung zerstort wurde,

Die Priifung kann nach dem Anbringen der Isolation
nochmals wiederholt werden. Treten nun Defekte auf, sind
diese den Isolations-Facharbeitern anzulasten. Solche
Defekte konnen auftreten, wenn mit der Brennerflamme
unvorsichtig gearbeitet wurde,

Tritt schliesslich am fertigen Flachdach ein Wasserschaden 20  Abschliessend sei lediglich noch erwihnt, dass das Priif-
auf, lisst sich mittels des Priifverfahrens eindeutig feststellen,  verfahren selbstverstindlich ausser mit Druckluft auch mit
ob dieser auf ein schadhaftes Dilatationselement zuriickzu- Wasser oder einem anderen, diinnfliissigen Medium durch-
fithren ist, wodurch ein unnétiger Ausbau der Dehnfugenele- fiihrbar ist.

Die aufgezeigten Losungen fiir die Diisen, Pumpe und
'S Manometer sind ledi glich der Vollstindigkeit halber aufge-
fiihrt. Die Priifmittel, Pumpe und Manometer sowie deren
Anschlusselemente, sind jedoch nicht Gegenstand der Erfin-
dung.
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