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Przedmiotem wymnalazku jest spos6b wyciggania
lub zapuszczania przewodu wiertniczego przy wy-
konywaniu otworéw wiertniczych zwlaszcza
w podziemiach wyrobisk gémiczych, przy uzyciu
znanych aparatéw wiertniczych oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu.

Powszechnie stosowany spos6b  opuszczania
i wyciggania przewodu wiertniczego przy wierce-
niu otworéw wiertniczych w podziemiach kopaln
gbémiczych polega na uprzednim wykonaniu w wy-
robisku gérniczym madsiewlomu (dukli), ktéry po
wyposazeniu w kola linowe, pomosty, drabiny za-
stepuje ogbélnie znang przy wierceniach z po-
wierzchni wieze wiertniczg.

Po zabudowaniu aparatu wiertniczego do wy-
ciggania i opuszczania zerdzi wiertniczych sluzy
kazdorazowo =zakrecony czop walka mocujgcego
mufe zerdzi z ling wiertnicy.

Powtarzajgce sie wielokrotnie odkrecanie i za-
krecanie czopu powoduje przedwczesne zuzycie
sie polgczen gwintowych w zZerdziach wiertniczych
i przedluza czas zapuszczania i wyciggania prze-
wodu wiertniczego. Ponadto zuZyte polgczenia
gwintowe sg czesto przyczyng urywania sie prze-
wodu wiertniczego i innych awarii.

Aby unikngé tych wad i niedogodnosci, a zwlasz-
cza unikmngé koniecznosSci miebezpiecznego wyko-
nywania nadsiewlomu postanowiono opracowaé
nowy sposoéb wyciggania lub zapuszczania przewo-
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du wiertniczego w czasie wiercenia bez koniecz-
nosci kazdorazowego zakrecenia czopa walka mo-
cujgcego wiertnicy z mufami zerdzi wiertniczych.

Cel ten osiggnieto dzieki twoérczemu skojarzeniu
operacji wiertniczych umozliwiajgcych wczesniej-
sze wykonanie tym samym aparatem wiertniczym
w stropie wyrobiska otworu wielkosrednicowego,
ktéry swoim przeznaczeniem zastepuje tradycyjnie
stosowany mnadsiewlom, a mnastepnie -wiercenie
wlasciwego otworu, ktory jest przediuzeniem
uprzednio wykonywanego otworu.

Po wywierceniu otworu w stropie o glebokosci
odpowiadajgcej dlugosci przewodu na wysokosci
wlotu tego otworu montuje sie kolo linowe przez
ktére przewinieta jest lina lgczgca kolowrét apa-
ratu ‘wiertniczego z przewodem za pomocg szyb-
komocujgcego uchwytu, zaciskanego na zewnetrz-
nej powierzchni przewodu na zasadzie mimosrodo-
wego zacisku.

Spos6b wyciggania lub zapuszczania przewodu
wiertniczego przy pomocy znanego aparatu wiert-
niczego polega na zamocowaniu uchwytu w do-
wolnie zadanym odcinku zerdzi i jego wycigganiu
lub zapuszczaniu przy pomocy kolowrotu wiert-
nicy.

Dzieki stosowaniu sposobu wg wynalazku unika
sie czestego zakrecania czopa moocujacego wkreca-
nego do mufy przewodu oraz kolo linowe moze
byé zabudowane na mniejszej wysokosci, korzyst-
nie na wysokosci stropu wyrobiska.
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Urzgdzenie do stosowania sposobu wg wynalazku
tytulem przykladu pokazano ma rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia przekréj podiuzny wyro-
biska wraz w wurzgdzeniem, fig. 2 przekrdj po-
przeczny, a fig. 3 widok zacisku mocujgcego.

Jak uwidoczniono na rysunku aparat wiertniczy
1 posadowiony jest na spggu wyrobiska. Liny wy-
ciggowe 2 z bebmna kolowrotu 3 przewiniete sa
przez kolo linowe 4 usytuowane na wysokosci
stropu wyrobiska i przymocowane sg za pomocg
sercoOwek 5 sworzniami 6 dzwigni 7. Dzwignie dwu-
ramienne 7 przy pomocy sworzni 8 zamocowane
sg obrotowo do obudowy 9. Wewnetrzne konce ra-
mion dZzwigni 7 wyksztalcone sg w formie mimo-
srodé6w a i posiadajg powierzchnie zewnetrzng od-
powiadajgcg profilowi stosowanych zerdzi wiert-
niczych 10. Do mocowania zerdzi wiertniczych na
wysokoéci spagu wyrobiska sluzy znana plyta
z klinami 11.

Do pomieszczenia
w gérnym polozeniu
otwor 12.

Stosowanie sposobu wedlug wynalazku jest na-
stepujgce. Po ustawieniu aparatu wiertniczego na
spggu wyrobiska wierci sie ma przedtuzeniu osi
planowanego otworu w stropie wyrobiska wielko-
Srednicowy otwér 12, o glebokosci wyznaczonej
dlugoscig stosowanych zerdzi 10 przewodu wiert-
niczego.

Po wykonaniu otworu 12 montuje sie na wyso-
kosci stropu kolo linowe 4, a nastepnie przewija
sie z bebna kolowrotu 3 liny 2, na koncu ktoérych
umieszczony jest uchwyt skladajgcych sie z obu-
dowy 9, dzwigni 7 wraz z sworzniem 8, sercéwka-
mi 5 i sworzniami 6. Uchwyt ten ma zasadzie za-
padki ciernej polgczony jest 'w dowolnym miejscu
z zerdzig 10 i przez nawijanie liny 2 na beben ko-
lowrotu 3 powoduje podnoszenie, wzglednie opusz-
czenie zerdzi 10. Przy podnoszeniu Zerdzi 10 w go-
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re, gérny koniec zerdzi 10 wraz z glowicg plucz-
kowg wsuwa sie w otwor wielkosrednicowy 12.

Przez stosowanie sposobu i urzadzenia wedlug
wynalazku unika sie koniecznosci budowy praco-
chlonnego i mniebezpiecznego w wykonawstwie
nadsiewlomu, eliminuje sie klopotliwe skrecanie
czopa mocujgcego zerdz, a tym samym zapobiega
sie szybkiemu zuzyciu zerdzi wiertniczych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyciggania lub zapuszczania przewodu
wiertniczego przy uzyciu znanego aparatu wiertni-
czego, znamienny tym, Ze po ustawieniu w wyro-
bisku gdrniczym aparatu wiertniczego (1) wierci
sie w stropie na przedluzeniu osi planowanego
otworu wielkosrednicowy otwér (12) o dlugosci
rownej stosowanych przewodow wiertniczych (10),
a mnastepnie montuje sie kola linowe (4) przez kté-
re przewija sie liny (2) jednym koncem mawinigte
na beben kolowrotu - (3) aparatu wiertniczego (1),
a drugim koncem wyposazone w mimosrodowy
uchwyt (6), (7), (8) i (9), ktéry zapina w dowolnym
odcinku przewodu (10), a nastepnie podcigga ten
przew6d do goéry wzglednie opuszcza na dol.

2. Urzadzenie do stosowamia sposobu przy uzyciu
znanego aparatu wiertniczego wraz z kolowrotem
na ktéry sg nawiniete liny przechodzace przez ko-
la linowe i zakonczone uchwytem, znamienne tym,
ze uchwyt sktada sie z obudowy (9), w ktérej za
pomocg sworzni (8) przymocowane sg dwuramien-
ne dzwignie (7), ktérych wewnetrzne konce wy-
ksztalcone sg w formie mimosrodéw (a) i posiada-
ja powierzchnie zewnetrzng odpowiadajaca profi-
lowi stosowanych zerdzi wiertniczych (10), przy
czym do zewnetrznych koncéw dzwigni (7) za po-
mocg sercowek (5), sworzni (6) przymocowane sg
liny () stuzgce do podnoszenia lub opuszczania
uchwytu z przewodem wiertniczym.
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