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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 6日 (2007.6.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 容 器 を 加 熱 す る 燃 焼 室 が 、 平 面 視 で 環 状 に 構 成 さ れ た 加 熱 炉 で あ っ て
、
　 前 記 環 状 燃 焼 室 の 外 周 側 に お け る 周 方 向 の 特 定 箇 所 に 、 バ ー ナ が 設 け ら れ 、
　 そ の バ ー ナ は 、 前 記 環 状 燃 焼 室 か ら の 燃 焼 排 ガ ス の 通 過 に よ り 加 熱 さ れ た 蓄 熱 体 を 通 過
し て 予 熱 さ れ た 燃 焼 用 空 気 を 用 い て 、 燃 料 を 燃 焼 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る と 共 に 、 前 記 環
状 燃 焼 室 の 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状
態 と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状
態 と に 繰 り 返 し 切 り 換 え ら れ る よ う に 構 成 さ れ
　

　

て い る 加 熱 炉 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 前 記 バ ー ナ は 面 視 に お い て 、 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て の 燃 料
噴 出 方 向 と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て の 燃 料 噴 出 方 向 と に よ り 、 前 記 容 器 側 に 形 成 さ
れ る 角 度 が ５ ０ ～ １ １ ５ ° の 間 の 角 度 に 設 定 さ れ て い る 請 求 項 １ 記 載 の 加 熱 炉 。

、
前 記 バ ー ナ に 、 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を

形 成 す る よ う に 燃 料 を 噴 出 す る も の と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環
状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る よ う に 燃 料 を 噴 出 す る も の と の 一 対 の 燃 料 噴 出 部 が 、 横 方
向 に 並 び 且 つ 予 熱 さ れ た 燃 焼 用 空 気 を 前 記 環 状 燃 焼 室 に 交 互 に 吐 出 す る 一 対 の 通 気 路 の 間
に 設 け ら れ 、

前 記 バ ー ナ は 、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の
一 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 し 、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 他
方 側 に 向 け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方
向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る よ う に 構 成 さ れ

、 平



　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 環 状 燃 焼 室 に お け る 前 記 バ ー ナ の 前 方 部 分 に お い て 、 前 記 一 対 の
燃 料 噴 出 部 の 間 に 相 当 す る 箇 所 を 狭 い 幅 に す る 又 は 遮 断 す る 区 画 体 が 設 け ら れ て い る 請 求
項 １ 又 は ２ 記 載 の 加 熱 炉 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 前 記 区 画 体 が 、 前 記 環 状 燃 焼 室 に お け る 前 記 バ ー ナ の 前 方 部 分 の 幅 を
、 の 間 に 相 当 す る 箇 所 か ら 周 方 向 に 離 れ る ほ ど 広 く す る よ う に 構 成 さ れ て 前 記 一 対 の 燃 料
噴 出 部 い る 請 求 項 ３ 記 載 の 加 熱 炉 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ち な み に 、 容 器 が 局 所 的 に 加 熱 さ れ る と い う 問 題 を 解 消 す る た め に 、 図 １ １ に 示 す よ う
に 、 環 状 燃 焼 室 ２ の 外 周 側 に お い て 、 周 方 向 に 円 周 角 で １ ８ ０ ° ず ら し た ２ 箇 所 に 、 １ 個
ず つ バ ー ナ Ｂ を 設 け 、 各 バ ー ナ Ｂ を 、 燃 料 と 燃 焼 用 空 気 と を 環 状 燃 焼 室 ２ の 周 方 向 の 一 方
側 に 向 け て 噴 出 し て 、 環 状 燃 焼 室 ２ の 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 火 炎 Ｆ を 形 成 す る よ う に 構
成 し 、 も っ て 、 燃 焼 排 ガ ス を 環 状 燃 焼 室 ２ 内 を 旋 回 さ せ る こ と に よ り 、 容 器 １ を そ の 周 方
向 の 略 全 周 に わ た っ て 万 遍 な く 加 熱 す る よ う に 構 成 す る も の （ 以 下 、 比 較 例 と 称 す る ） が
想 定 さ れ る 。 尚 、 図 １ １ に 示 す 比 較 例 の 加 熱 炉 は 、 図 示 は 省 略 す る が 、 バ ー ナ Ｂ を ２ 個 設
け た 以 外 は 、 図 及 び 図 １ １ に 示 す 従 来 の 加 熱 炉 と 同 様 の 構 成 で あ る 。
　 従 っ て 、 比 較 例 の 加 熱 炉 に お い て も 、 環 状 燃 焼 室 内 の 燃 焼 排 ガ ス は 、 環 状 燃 焼 室 か ら 煙
道 を 通 じ て 、 直 接 外 部 に 排 出 さ れ る の で 、 排 熱 損 失 が 大 き く 、 加 熱 効 率 を 向 上 す る 面 に お
い て 改 善 の 余 地 が あ っ た 。
　 又 、 比 較 例 の 加 熱 炉 に お い て は 、 環 状 燃 焼 室 の 外 周 側 に お け る 周 方 向 の ２ 箇 所 夫 々 に バ
ー ナ を 設 け て あ る の で 、 燃 料 を 供 給 す る た め の 構 成 、 燃 焼 用 空 気 を 供 給 す る た め の 構 成 、
及 び 、 点 火 し た り 消 火 し た り し て 燃 焼 を 制 御 す る た め の 構 成 （ 以 下 、 こ れ ら の 構 成 を 合 わ
せ て 付 帯 構 成 と 略 記 す る 場 合 が あ る ） を 、 各 バ ー ナ 夫 々 に 対 し て 装 備 す る 必 要 が あ る 。
　 更 に 、 環 状 燃 焼 室 が 大 径 化 し た 場 合 、 比 較 例 の 加 熱 炉 に お い て は 、 容 器 を 周 方 向 の 略 全
周 に わ た っ て 万 遍 な く 加 熱 で き る よ う に す る に は 、 ３ 箇 所 以 上 の 周 方 向 の 位 置 夫 々 に 、 バ
ー ナ を 設 け る 必 要 が あ り 、 そ し て 、 付 帯 構 成 を 各 バ ー ナ 夫 々 に 対 し て 装 備 す る 必 要 が あ る
。
　 つ ま り 、 比 較 例 の 加 熱 炉 で は 、 容 器 を 均 一 に 加 熱 で き る も の の 、 バ ー ナ の 設 置 個 数 が 多
く な る た め 、 加 熱 炉 の 全 体 構 成 が 複 雑 に な る と 共 に 、 加 熱 炉 が 大 型 化 し 、 更 に は 、 多 数 の
バ ー ナ 及 び 付 帯 構 成 を メ ン テ ナ ン ス す る 必 要 が あ る た め 、 メ ン テ ナ ン ス が 複 雑 に な る と い
う 問 題 が あ っ た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 〔 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 〕
　 請 求 項 １ に 記 載 の 特 徴 構 成 は 、 前 記 環 状 燃 焼 室 の 外 周 側 に お け る 周 方 向 の 特 定 箇 所 に 、
バ ー ナ が 設 け ら れ 、
　 そ の バ ー ナ は 、 前 記 環 状 燃 焼 室 か ら の 燃 焼 排 ガ ス の 通 過 に よ り 加 熱 さ れ た 蓄 熱 体 を 通 過
し て 予 熱 さ れ た 燃 焼 用 空 気 を 用 い て 、 燃 料 を 燃 焼 さ せ る よ う に 構 成 さ れ る と 共 に 、 前 記 環
状 燃 焼 室 の 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状
態 と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状
態 と に 繰 り 返 し 切 り 換 え ら れ る よ う に 構 成 さ れ
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て い る こ と に あ る 。
　 請 求 項 １ に 記 載 の 特 徴 構 成 に よ れ ば 、 環 状 燃 焼 室 の 外 周 側 に お け る 周 方 向 の 特 定 箇 所 に
、 バ ー ナ を 設 け 、 そ の バ ー ナ に よ り 、 環 状 燃 焼 室 か ら の 燃 焼 排 ガ ス の 通 過 に よ り 加 熱 さ れ
た 蓄 熱 体 を 通 過 し て 予 熱 さ れ た 燃 焼 用 空 気 を 用 い て 、 燃 料 を 燃 焼 さ せ る と 共 に 、 環 状 燃 焼
室 の 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状 態 と 、 周 方
向 の 他 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状 態 と に 繰 り 返 し 切 り
換 え る 。
　 つ ま り 、 １ 個 の バ ー ナ で あ り な が ら も 、 環 状 燃 焼 室 の 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼
室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状 態 と 、 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環 状
方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る 状 態 と に 繰 り 返 し 切 り 換 え る こ と に よ り 、 容 器 を そ の 周 方 向
の 広 範 囲 に わ た っ て 加 熱 す る こ と が で き る の で 、 周 方 向 に お け る バ ー ナ の 設 置 個 数 を 少 な
く し な が ら も 、 容 器 を そ の 周 方 向 の 略 全 周 に わ た っ て 万 遍 な く 加 熱 す る こ と が で き る も の
と な り 、 容 器 を 均 等 に 加 熱 す る こ と が で き る 。
　 例 え ば 、 周 方 向 に お け る １ 箇 所 に の み バ ー ナ を 設 け る だ け で も 、 容 器 を そ の 周 方 向 の 略
全 周 に わ た っ て 万 遍 な く 加 熱 す る こ と が で き る も の と な り 、 容 器 を 均 等 に 加 熱 す る こ と が
で き る 。
　 又 、 容 器 を 均 等 に 加 熱 で き る よ う に し な が ら 、 バ ー ナ の 設 置 個 数 を 少 な く す る こ と が で
き る の で 、 並 び に 、 そ れ に 伴 っ て 付 帯 構 成 の 設 置 個 数 も 少 な く す る こ と が で き る の で 、 加
熱 炉 の 全 体 構 成 を 簡 略 化 す る こ と が で き る と 共 に 、 加 熱 炉 を 小 型 化 す る こ と が で き 、 更 に
は 、 メ ン テ ナ ン ス を 簡 素 化 す る こ と が で き る 。
　 更 に 、 燃 焼 用 空 気 を 、 環 状 燃 焼 室 か ら の 燃 焼 排 ガ ス の 通 過 に よ り 加 熱 さ れ た 蓄 熱 体 を 通
過 さ せ て 予 熱 す る の で 、 換 言 す れ ば 、 燃 焼 排 ガ ス か ら 排 熱 を 燃 焼 用 空 気 に 回 収 す る の で 、
上 述 の 従 来 例 や 比 較 例 の 加 熱 炉 の よ う に 燃 焼 排 ガ ス を そ の ま ま 外 部 に 排 出 す る も の に 比 べ
て 、 排 熱 損 失 を 低 減 し て 、 加 熱 効 率 を 向 上 す る こ と が で き る 。
　 し か も 、 蓄 熱 体 を 用 い て 燃 焼 排 ガ ス か ら の 排 熱 回 収 を 行 う の で 、 即 ち 、 燃 焼 排 ガ ス を 蓄
熱 体 に 通 過 さ せ て そ の 蓄 熱 体 に 一 旦 熱 を 蓄 熱 さ せ 、 そ の よ う に 蓄 熱 し た 蓄 熱 体 に 燃 焼 用 空
気 を 通 過 さ せ て 燃 焼 用 空 気 に 対 し て 放 熱 さ せ る か ら 、 燃 焼 用 空 気 と 燃 焼 排 ガ ス と を 伝 熱 体
に よ り 熱 交 換 可 能 な よ う に 通 流 さ せ る 熱 交 換 器 を 用 い て 、 燃 焼 排 ガ ス か ら 排 熱 回 収 を 行 う
も の に 比 べ て 、 効 率 よ く 排 熱 を 回 収 し な が ら も 、 排 熱 回 収 構 成 を 小 型 化 し て バ ー ナ を 小 型
化 す る こ と が で き る 。
つ ま り 、 燃 焼 排 ガ ス か ら の 排 熱 回 収 を 蓄 熱 体 を 用 い て 行 う よ う に す る こ と に よ り 、 加 熱 効
率 の 向 上 を 一 層 図 れ る ば か り か 、 加 熱 炉 の コ ン パ ク ト 化 を 一 層 図 る こ と が で き る の で あ る
。
　 従 っ て 、 加 熱 効 率 の 向 上 を 図 る こ と が で き る よ う に な り 、 並 び に 、 容 器 を 均 等 に 加 熱 で
き る よ う に し な が ら 、 バ ー ナ の 設 置 個 数 を 少 な く し て 、 コ ン パ ク ト 化 、 構 成 の 簡 略 化 及 び
メ ン テ ナ ン ス の 簡 素 化 を 一 挙 に 図 る こ と が で き る よ う に な っ た 。
　 ま た 、
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前 記 バ ー ナ に 、 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を
形 成 す る よ う に 燃 料 を 噴 出 す る も の と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環
状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る よ う に 燃 料 を 噴 出 す る も の と の 一 対 の 燃 料 噴 出 部 が 、 横 方
向 に 並 び 且 つ 予 熱 さ れ た 燃 焼 用 空 気 を 前 記 環 状 燃 焼 室 に 交 互 に 吐 出 す る 一 対 の 通 気 路 の 間
に 設 け ら れ 、
前 記 バ ー ナ は 、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 一
方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 し 、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 他 方
側 に 向 け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 前 記 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向
に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る よ う に 構 成 さ れ

請 求 項 １ に 記 載 の 特 徴 構 成 に よ れ ば 、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 噴 出 す
る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 し
、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て
環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 す る の で 、 設 定 し た 夫 々 の 火 炎 形 成 方 向 に 向 け
て 、 火 炎 を 安 定 し た 形 状 に て 且 つ ふ ら つ き を 小 さ く し た 状 態 で 形 成 す る こ と が で き る 。
　 ち な み に 、 環 状 燃 焼 室 の 中 心 方 向 に 向 け て 噴 出 し た 燃 料 を 、 向 き 変 更 体 に 当 て て 前 記 周



　

 
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
〔 請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 〕
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 特 徴 構 成 は 、 前 記 バ ー ナ は 面 視 に お い て 、 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に
向 け て の 燃 料 噴 出 方 向 と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て の 燃 料 噴 出 方 向 と に よ り 、 前 記 容
器 側 に 形 成 さ れ る 角 度 が ５ ０ ～ １ １ ５ ° の 間 の 角 度 に 設 定 さ れ て い る こ と に あ る 。
　 請 求 項 ２ に 記 載 の 特 徴 構 成 に よ れ ば 定 し た 夫 々 の 火 炎 形 成 方 向 に 向 け て 、 火 炎 を 安
定 し た 形 状 に て 且 つ ふ ら つ き を 小 さ く し た 状 態 で 形 成 す る こ と が で き る よ う に し な が ら 、
前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て の 燃 料 噴 出 方 向 と 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て の 燃 料 噴 出
方 向 と に よ り 、 前 記 容 器 側 に 形 成 さ れ る 角 度 が ５ ０ ～ １ １ ５ ° の 間 の 角 度 に 設 定 し て 、 前
記 周 方 向 の 一 方 側 及 び 他 方 側 夫 々 に 向 け て の 火 炎 形 成 方 向 を 設 定 す る こ と に よ り 、 環 状 燃
焼 室 の 内 周 側 及 び 外 周 側 を 区 画 す る 燃 焼 室 形 成 体 へ の 火 炎 の 接 触 を で き る だ け 抑 制 す る こ
と が で き
　 て 、 環 状 燃 焼 室 の 内 周 側 及 び 外 周 側 を 区 画 す る 燃 焼 室 形 成 体 へ の 火 炎 の 接 触 を で き
る だ け 抑 制 す る こ と が で き る の で 、 燃 焼 室 形 成 体 の 過 熱 を で き る 限 り 抑 制 す る こ と が で き
て 、 耐 久 性 を 一 層 向 上 す る こ と が で き る 。
 
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
〔 請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 〕
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 特 徴 構 成 は 記 環 状 燃 焼 室 に お け る 前 記 バ ー ナ の 前 方 部 分 に お い て
、 前 記 一 対 の 燃 料 噴 出 部 の 間 に 相 当 す る 箇 所 を 狭 い 幅 に す る 又 は 遮 断 す る 区 画 体 が 設 け ら
れ て い る こ と に あ る 。
　 請 求 項 ３ に 記 載 の 特 徴 構 成 に よ れ ば 画 体 に よ っ て 、 環 状 燃 焼 室 に お け る バ ー ナ の 前
方 部 分 に お い て 、 一 対 の 燃 料 噴 出 部 の 間 に 相 当 す る 箇 所 が 狭 い 幅 に さ れ る か 又 は 遮 断 さ れ
て い る の で 、 火 炎 が 前 記 周 方 向 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 形 成 さ れ る こ と に
よ り 、 環 状 燃 焼 室 を 前 記 周 方 向 に 旋 回 し て き た 燃 焼 排 ガ ス が 、 燃 料 を 噴 出 し て い る 方 の 燃
料 噴 出 部 か ら 噴 出 さ れ た 燃 料 の 燃 焼 域 に 流 入 す る の が 抑 制 さ れ る 、 又 は 、 遮 断 さ れ る こ と
と な り 、 燃 料 噴 出 部 か ら 噴 出 さ れ た 燃 料 を 安 定 し て 燃 焼 さ せ て 完 全 燃 焼 さ せ る こ と が で き
る 。
　 従 っ て 給 燃 料 を 安 定 し て 燃 焼 さ せ て 、 完 全 燃 焼 さ せ る こ と が で き る の で 、 加 熱 効 率
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方 向 の 一 方 側 に 向 か う 方 向 に 変 向 し て 火 炎 を 形 成 し 、 環 状 燃 焼 室 の 中 心 方 向 に 向 け て 噴 出
し た 燃 料 を 、 向 き 変 更 体 に 当 て て 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 か う 方 向 に 変 向 し て 火 炎 を 形 成
す る こ と が 想 定 さ れ る が 、 こ の 構 成 で は 、 火 炎 が 拡 散 し て 形 状 が 不 安 定 に な る と も に 、 火
炎 の ふ ら つ き が 大 き く な り や す い 。

さ ら に 、 請 求 項 １ に 記 載 の 特 徴 構 成 に よ れ ば 、 一 方 の 燃 料 噴 出 部 か ら は 、 燃 料 を 前 記 周
方 向 の 一 方 側 に 向 け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 一 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環
状 方 向 に 沿 っ て 火 炎 を 形 成 し 、 他 方 の 燃 料 噴 出 部 か ら は 、 燃 料 を 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向
け て 噴 出 す る こ と に よ り 、 前 記 周 方 向 の 他 方 側 に 向 け て 環 状 燃 焼 室 の 環 状 方 向 に 沿 っ て 火
炎 を 形 成 す る の で 、 設 定 し た 夫 々 の 火 炎 形 成 方 向 に 向 け て 、 火 炎 を 安 定 し た 形 状 に て 且 つ
ふ ら つ き を 小 さ く し た 状 態 で 形 成 す る こ と が で き る 。

、 平

、 設

る 。
従 っ

、 前

、 区

、 供



を 一 層 向 上 す る こ と が で き る 。
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