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. Glowica jarzeniowa

1

_ Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest glowi-
ca jarzeniowa do pomiaru prézni poprzez pomiar prqdu
jarzenia.

Stan techniki. Znane sg gtowice jarzeniowe zbudowane
z cylindrycznego metalowego niemagnetycznego korpusu,
do ktdrego koric6w sa przymocowane préznioszczelne dwa
cylindryczne pierscienie wykonane z materialu ferroma-
gnetycznego. Jeden z nich stanowi zewnetrzny kolnierz
korpusu stuzacy do przylaczania glowicy jarzeniowej do
badanej komory prézniowej. Drugi pierscien, usytuowany
na przeciwleglym koricu korpusu, tworzy kotnierz wewne-
trzny. W ten kolnierz wchodzi cylindryczny nabiegunnik
posiadajgcy w swojej osi przelotowy otwdr, przez ktéry
przechodzi pret stanowigcy anode glowicy. Jeden koniec
anody od strony badanej komory prézniowej jest wolny,
a drugi koniec tej anody jest zamocowany do izolacyjnego
préznioszczelnego przepustu polaczonego préznioszczel-
nie z pierScieniem wewnetrznym korpusu.

W przestrzeni wewnetrznej korpusu od strony badanej
komory préiniowej znajduje sie drugi nabiegunnik
w ksztalcie cylindrycznej miseczki wykonanej z materialu
ferromagnetycznego. W jego dnie sa wykonane otwory,
ktére 1aczg badang komore prézniowsq z przestrzenig we-
wnetrzng korpusu, zwang komorg wytadowczg. Do korica
walcowej zewnetrznej powierzchni nabiegunnika jest
przymocowana tulejka wspélosiowo do tego nabiegunnika
oraz do korpusu. Tulejka tworzy katode glowicy i jest
wykonana z metalu memagnetycznego, z reguly ze stali
nierdzewnej.

W innych znanych glowicach korpus tej glowicy stanowi
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jednoczesnie katode. W tym przypa&ku tuleja wewnetrzna
nie wystepuje, a kolnierz wewnetrzny jest réwnoczesnie

_nabiegunnikiem.

Na walcowa zewnetrzng powierzchnie korpusu jest na-
sadzony cylindryczny magnes staly wytwarzajacy w glowi-
cy jarzeniowej pole magnetyczne, przy czym linie sil tego
pola magnetycznego sa réwnolegle do osi korpusu glowicy.

Magnes wraz z korpusem znajduje si¢ w ostonie wykona-
nej w ksztalcie kubka, do ktérego dna zamocowane jest
zlgcze koncentryczne kontaktujqce z przepustem izolacyj-

- nym za posrednictwem styku sprezynowego. Poprzez zig-

13

20

‘cze i przepust izolacyjny doprowadza sie do anody napigcie

rzedu 2-5 KV, co powoduje wytwarzanie pola elektryczne-
gow przestrzeni migdzy anodg i katoda, czyli w komorze -
wyladowczej. Pod wptywem tego pola nastepuje jonizacja
gazu i wyladowanie jarzeniowe, a prad ptynacy w obwo-
dzie anodowym jest proporcjonalny do cisnienia gazu
wypelniajacego komore waladowczg. Prad ten jest mierzo-
ny w ukladzie pomiarowym.

W wyniku wyladowania jarzeniowego nastepuje rozpy-
lanie i utlenianie si¢ elektrod, a osadzajgce sig tlenki

‘tworzg nieprzewodzgcg warstwe zmieniajgcg charakte-

rystyke glowicy. Zjawisko to zachodzi szczeg6lnie w wy-
zszych clémemach co ogranicza zakres pomiarowy do.
ci$nienn rzedu 10~ STr. W zwigzku z powyiszym istnieje
konjeczno$¢ okresowego oczyszczania elektrod glowicy.
Oczyszczenie jest szczegblnie utrudnione w glowicach,
w ktérych korpus jest jednoczeénie katoda. .
Najwigkszg trwalosé glowicy jarzeniowej uzyskuje si¢
przy zastosowaniu katody aluminiowej, jednakze przyrost
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“trwalosci glowicy przy zastosowaniu katody aluminiowej

jest niewielki w poréwnaniu ze zmniejszaniem si¢ czulosci

glowicy. Ma to szczegélne znaczenie przy pomiarze cnémel‘n
w szerol-nm zakresie obejmujacym cxéniema rzedu 10 -
-102 Tr.

Prad plynacy przez miernik w obwodzie ponuam\vym
wspélpracujacym z glowica jarzeniows stanowi sume pra-

d6w: zaleznego od cifnienia gazu w komorze wytadowcze] *

glowicy jarzeniowej oraz pradu zakldcajgcego, ktérym
gléwnie jest prad uplywnoécl obwodu anodowego. Przy

" niskich ci$nieniach rzedu 10°® Tr wartosé pradu zakldcaja-
cego jest poréwnywalna z wartoscig pradu zaleznego od
ciénienia. To powoduje duzy blad pomiaru i w rezultacie
ogramcza zakres pqmiarowy niskich cisnienn do rzedu
107Tr

Inna medogodnoﬁdq znanych glowic ]anemowych jest
brak mozliwosci regulacji natezenia pola magnetycznego
wytwarzanego przez magnes staly. Jest to bardzo klopotli-
we przy produkeji seryjnej glowic jarzeniowych. Magnesy
majg réine natezenie pola magnetycznego, a zatem zacho-
dzi koniecznos$é selekcji magneséw oraz indywidualnej
regulacji uktadu pomiarowego dla poszczegélnych glowic
jarzeniowych. To z kolei uniemozliwia zamiennosé glow1c
w ukladach pomiarowych.

Cel wynalazku: Celem wynalazku jest wyeliminowanie
powyzszych wad i niedogodnosci, a w szczegélnoécl osig-
gniécie szerokiego zakresu pomiarowego rzedu 10 10Ty
przy duzej doktadnosci pomiaru i duzej trwalosci glowicy
oraz Wyeliminowanie wplywu rozrzutu wartosci natgzenia
pola magnetycznego magnesu stalego na charakterystyke
seryjnie produkowanych glowic jarzeniowych, a tym sa-
mym umozliwienie swobodnej zamiennosci glowic jarze-
niowych w ukladach pomiarowych.

Opis wynalazku. Rozwigzanie wedtug wynalazku polega

na tym, ze w komorze wyladowczej pomiedzy katodg, ktérg

stanowi jednolity cylindryczny korpus wykcnany z mate-
rialu ferromagnetycznegd, a umieszczong wewnatrz w jego
osi anoda wprowadza sig elektrode pomiarows wlaczong
w uklad pomiarowy. Elektrode pomiarowga stanowi najko-
rzystniej spirala otaczajaca anode o jak najwiekszej sred-
nicy wewnetrznej. Wszystkie elementy znajdujace- sig
w przestrzeni objetej wyladowaniem jarzeniowym wyko-
nuje sie ze stopu aluminium lub w przypadku wykonywa-
nia ich z innego metalu pokrywa sie je warstwg stopu
aluminium. Zawartos¢ czystego aluminium w stopie wyno-
si nie mniej niz 80%, najkorzystniej powyzej 98%. Ponadto
istotnym elementem wynalazku jest zastosowanie boczni-
ka magnetycznego wlaczonego w obwéd magnetyczny,
ktérym jest cylindryczny pierécieri o wewnetrznej powie-
rzchni gwintowej wspélpracujacej z nabiegunnikiem osa-
dzonym na korpusie.

Zalety wynalazku. Zastosowanie elektrody pomiedzy
katoda i anodg pozwala wyeliminowaé wplyw pradu
uplywnosci na wynik pomiaru, a to dlatego, ze prad elek-
trody stanowi tylko prad jonowy, ktéry jest zalezny od
ci$nienia gazu panujgcego w komorze wyladowczej. To
* z kolei pozwala rozszerzyé zakres pomiarowy glowicy
jarzeniowej w kierunku niskich cisnien.

Oddzielenie uktadu pomiarowego od obwodu wysokiego
napiecia pozwala na bezpieczng wspélprace glowicy
z ukladami p6lprzewodnikowymi, na przykiad wzmacnia-
czy operacyjnych. Istotny wplyw na trwalo$é glowicy ja-

rzeniowej ma zastosowanie stopéw aluminiowych nie tyl-

ko na katode, ale na wszystkie elementy znajdujgce sie
‘w obszarze wyladowania jarzeniowego. Nalezy podkresli¢,
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ze wprowadzenie do obszaru 'wyl'adowania jarzeniowego
chociazby jednego elementu z innego metalu niz alumi-

‘nium lub stop aluminiowy albo nie pokrytego tym stopem

powoduje znaczne pogorszenie trwalosci glowicy ]arzenio-

. wej, zwlaszcza przy pracy w ci$nieniach powyzej 10°37r.

Dodatkowg zaleta glowicy wedtug wynalazku jest moz-

‘liwosé regulacji natezenia pola magnetycznego wewnatrz

komory wytadowczej za pofrednictwem bocznika magne-
tycznego i tym samym mozliwosé produkowania glowic
jarzeniowych o malym rozrzucie parametréw i pelnej za-
miennosci glowic bez regulacji ukladéw pomiarowych.
Przyklad wykonania. Wynalazek zostanie dokiadniej
wyjasniony w przykladzie.wykonania na rysunku, na kt6-
rym tig. 1 przedstawia przekréj podtuzny glowicy jarzenio-
wej, fig. 2 — schemat ideowy zasilania i uktadu pomiarowe-
g0, a fig. 3 — przekro6j poprzeczny glowicy jarzeniowej.
Glowica jarzeniowa jest zbudowana z korpusu 1 stano-
wigcego katode, wykonanego z materiatu ferromagnetycz-
nego w ksztalcie cienkosciennego kubka o pogrubionym
dnie - tworzacym nabiegunnik 2. Powierzchnia wewnetrz-
na koyrpusu 1 pokryta jest warstwa aluminium. Obrzeze
korpusu 1 jest rozszerzone i tworzy kolnierz zewnetrzny 3
stuzgcy do przylaczania glowicy jarzeniowej do badanej
komory prézniowej. W pogrubionym dnie 2 sq wykonane
dwa przelotowe otwory, a w nich osadzone s3 préznio-
szczelne izolacyjne przepusty 4 i 5 polaczone z gniazdami
zlacza 6. W przepuscie 4 usytuowanym wspoélosiowo osa-
dzony jest jeden koniec aluminiowego preta stanowigcego

"anode 7. Natomiast w przepuscie 5 jest osadzony koniec

spiralnej aluminiowej elektrody pomiarcwej 8 —usytuowa-
nej wspélosiowo w korpusie 1, ktéra polgczona jest '
w uktad pomiarowy. Powierzchnia wewnetrzna korpusu 1 -
zamyka wykonany z materialu ferromagnetycznego nabie-
gunnik 9, posiadajacy szereg przelotowych otworéw 10
laczacych wnetrze korpusu stanowigcego komore wytado-
wczg z badang komora prézniowa. W jednym z tych otwo-
réw usytuowanym wspoétosiowo znajduje sie wolny koniec
anody 7. Powierzchnia czolowa tego nabiegunnika 9 od
strony komory watadowczej jest pokryta warstwg alumi-
nium.

Na walcowg zewnetrzng powierzchnie korpusu 1 jest

- nasadzony cylindryczny magnes staly 11 wytwarzajgcy

w komorze wytadowczej pole magnetyczne. Przylega on
powierzchnig czolowa do kolnierza zewnetrznego 3, drugg
natomiast do pierscienia 12 wykonanego z materiatu ferro-
magnetycznego. Srednica zewnetrzna pierscienia 12 jest
wieksza niz srednica zewnetrzna magnesu stalego 11. Po-
wierzchnia walcowa pierscienia 12 jest nagwintowana
i wspélpracuje z gwintem wewnetrznym tulei 13 wykcna-
nej z materialu ferromagnetycznego stanowiacej bocznik
magnetyczny.

Cze$é strumienia magnetycznego jest zwierana przez
bocznik magnetyczny 13. Wartos¢é tego strumienia zalezy
od wielkosci szczeliny istniejgcej pomiedzy tym boczni-
kiem a kolierzem zewnetrznym 3 i jest regulowana przez
poosiowe przesuwanie bocznika magnetycznego 13:na
gwincie pierscienia 12. To z kolei pozwala regulowaé
natezenie pola magnetycznego w komorze wyladowczej.

Wszystkie elementy glowicy jarzeniowej znajdujg sig
w oslonie 14 wykonanej w ksztalcie kubka z materialu
niemagnetycznego.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica jarzéniowa skladajgca sie z cylindrycznego
korpusu stanowigcego katode, pretowej anody osadzonej
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. jednym koricem w préznioszczelnym przepuscie magnesu ,

stalego i nabiegunnikéw tworzgcych obwdéd magnetyczny,
znamienna tym, ze w przestrzeni pomiedzy korpusem (1)

a anoda (7) ma elektrode pomiarowa (8) wigczong w obwdd

pomiarowy oraz w obwodzie magnetycznym bocznik ma-
gnetyczny (13).

2. Glowica wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze anoda
(7) wraz z elektrodgq pomiarows (8), powierzchnia wewne-
trzna korpusu (1) oraz wszystkie inne elementy umieszczo-
ne w obszarze wyladowania jarzeniowego s3 wykonane ze
stopu aluminium lub pokryte warstwg stopu aluminium
o zawartosci czystego aluminium w stopie nie mniej niz
80%, najkorzystniej powyzej 98%.

(

3. Glowica wedlug zastrz. 2, znamienna tym, ze elektro-
da pomiarowa (8) ma ksztalt najkorzystniej spirali otacza-
jacej anode o jak najwiekszej §rednicy zewnetrznej.

4. Glowica wedlug zastrz. 2, znamienna tyni, ze korpus
(1) wraz z kolnierzem (3) i nabiegunnikiem (2) sa wykonane

z jednolitego materiatu.

5. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze bocznik
magnetyczny (13) ma postaé cylindrycznej tulei wewngtrz
nagwintowanej, wspélpracujacej z gwintem zewnetrznym
pierscienia (12), przy czym érednica wewnetrzna wspom-
nianego bocznika magnetycznego (13) jest wigcksza od
srednicy zewnetrznej magnesu stalego (11).

i




85763

fig-2

Sklad wykonano w DSP, zam. 5132
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.

Cena zi 10,-
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