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Doskové vykurovacie teleso (1) je opatrené rozpojitel-
nou pripojnou skrutkovicou (3) s prevledenymi maticami
(9) na spojenie vykurovacieho telesa (1) s privodnymi
rarkami (5), ktoré na koncoch maju zavity (4). Pripojné
skrutkovice (3) si vytvorené v koncovych &astiach (6)
ocelovych pripojnych rirok (7), ktoré maju v tychto
miestach zhotovené preloZenie tvoriace nakruZok (8) s
prevlefenou maticou (9), ktord pri spojovani pripojnej
skrutkovice (3) s privodnymi rarkami (5), ktorych kon-
cové &asti (6) s opatrené zavitmi (4), dolicha na nakru-
20k (8). Pripojné rrky (7) s navarené na pripojné hrdla
(15, 18) alebo spojovacie natrubky (25), ktoré su rovna-
ko privarené vo vykurovacej doske (2), alebo s navare-
né priamo v zbernych kandloch (13, 14) vytvorenych vo
vykurovacej doske (2) vykurovacieho telesa (1).
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Doskové vykurovacie teleso

Oblast techniky

Vynalez sa ‘tyka doskového vykurovacieho telesa
zhotoveného =z plechu, ktoré ije opatrené rozpojitelnou
pripojnou skrutkovicou s prevlecnymi maticami
umoiﬁujﬁcimi pripojenie vykurovacieho telesa na
protikusy so zavitom. Z&avity su pritom vytvorené na
koncoch privodnych trubiek, na ktoré Jje vykurovacie

teleso napojené.

Doterajsi stav techniky

U znamych doskovych vykurovacich telies wvy33ie
uvedeného typu su pripojné  skrutkovice vytvorené
z trubkovych tvaroviek, ktoré su z jednej strany
pripojené k vykurovaciemu telesu a su pritom opatrené
prevlec¢nou maticou. Tieto trubkové ‘tvarovky byvajﬁ
spravidla naskrutkované do vnutorného zavitu upraveného
vac¢iinou v pripojnych hrdlach alebo spojovacich
natrubkoch pripevnenych k vykurovaciemu telesu. Pripojné
skrutkovice v3ak méZu byt naskrutkované i na néatrubkoch
s vonkajsim =zavitom. U tychto skrutkovych spojeni, u
ktorych s na trubkovych tvarovkdch nasunuté prevle&né
matice, je nutné pri praci s radiatorom pocitat s vacsim
vynalozZenim préace, pretoZe tieto skrutkové spojenia -
musia byt prevedené vodotesne. Pri zhotoveni tychto
trubkovych tvaroviek, ktoré byvaju zvyCajne zhotovené
z mosadze alebo obdobnych zliatin falcovanim, Jje nutné

po¢itat 1 s nie zanedbatelnymi nédkladmi.



Podstata vynalezu

Cielom predloZzeného vynadlezu je vytvorit
vykurovacie teleso uvodom spominaného typu, u ktorého su
odstranené nevyhody, ktoré = sa vyskytujd u znamych

doskovych vykurovacich telies tohto typu.

Doskové vykurovacie teleso podla vynalezu sa
vyznaCuje tym, Ze pripojné skrutkovice sU vytvorené
v koncovych ¢&astiach pripojnych trubiek zhotovenych
z oceli, ktoré sui opatrené radidlne tvarovanym prehybom
tvoriacim nékruZok a navlelenou prevlecnou méticou,
pricom pri spojovani pripojnej skrutkovice s koncovkami
pripojnych trubiek opatrenych zavitom dolahnu prevledné
matice na tieto nd&kruZky. Doskové vykurovacie teleso
podla vyndlezu sa dalej vyznaduje tym, Ze pripojné
trubky sU navarené na pripojné hrdlad alebo spojovacie
ndtrubky vykurovacieho - telesa, ktoré si privarené
k vykurovacej doske, alebo su'navaréné'priamo v zbernom

kandli vykurovacej dosky.

Prevedenie vykurovacieho telesa 1Uplne zodpovedé
uvodom spominanému cielu. Prevedenie doskového
vykurovacieho telesa podla vyndlezu tvori stavebne
jednoduché rieSenie s dobrou pevnostou a Zivotnostou,
pric¢om toto rieSenie je jednoducho zhotovitelné a teda i
s pomerne men3imi né&kladmi. Beztrieskové pretvorenie
privodnej trubky za uUcelom vytvorenia nékruzku, na ktory-
potom dolahne prislu3nd prevlednd matica, je jednym
z rychlo uskutocénitelnych spbsobov zhotovenia, pri
ktorom nepride Ziadny materidl nazmar a ktory vyZaduje
iba nepatrné nédklady. Na pripojnu ocelovu trubku nie je
za Ucelom =zhotovenia dorazového ndkruZku pre spominanu
prevleéni maticu naneseny Ziadny iny materidl a rovnako

nie sd potrebné Ziadne zvlédStne opatrenia k prirébaniu
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konStrukéného prvku opatreného spominanym néakruzkom.
Privarenie z oceli zhotovenej pripojnej trubky na
pripojné hrdlo alebo spojovaci natrubok doskového

vykurovacieho telesa, alebo priamo na zberny kanal

vykurovacej - ddéky, predstavuje rovnakl technolégiu,

spojovania, aka je pouzivana pri zostavovani
vykurovacich dosiek a pripojovani pripojnych hrdiel
alebo spojovacich ndtrubkov, preto pripojovanie
pripojnych trubiek mézZe byt prevadzané rovnakym
zariadenim ako pri =zostavovani vykurovacich dosiek a
ostatnych konstruké&nych prvkov vykurovacej dosky.
V uréitych pripadoch sa vyskytujua rovnako moZnosti

pripojné trubky v procese zvarania napojit zvaranim i na

.ostatné konStrukéné prvky vykurovacej dosky.

Miesta, v ktorych su pripojné trubky bud
prostrednictvom pripojnych hrdiel ci spojovacich
natrubkov, alebo priamo navarené na vykurovacej doske
vaurovaciehb telesa, méZu byt volené ﬁplﬁe Iubovolﬁé,
pricdom samozrejme Jje nutné brat ohlad na umiestnenie
tychto zvarovych miest najmd& z hladiska vplyvu na
pfietokové vliastnosti vykurovacieho telesa. Umiestnenim
tychto zvarovych spojeni v oblasti rohov wvykurovacieho

telesa, t.j. v oblasti koncov zbernych kandlov

vytvorenych vo vykurovacej doske je moZné docielit velmi

dobrych prietokovych vlastnosti, pricom v tychto
miestach je privarenie pripojnych trubiek k vykurovacej
doske vyhodné i z hladiska prevedenia zvarovych spojov,
ktoré v tychto miestach vykazuju dobru pristupnost a
méZu byt preto prevedené zvy&ajne pouZivanymi zvaracimi
zariadeniami, aké sa pouzivajd pri beZnom zvarani
pripojnych hrdiel alebo spojovacich natrubkov. Miesta
privarenia Jje ale mozZné umiestnit i dalej od stredu
pozdiZ zberného kanalu, &o mdéze byt vyhodné s ohladom na
protilahld osovu vzdialenost miest privarenia u

doskovych vykurovacich telies «rdéznej velkosti alebo



z dévodu obmedzenia diZky pripojnych trubiek, napriklad,
ked tieto trubky vedu do strednej &asti vykurovacieho

telesa, kde sa nachddzaju pripojné skrutkovice.

Pré'prOces'pripevnenia,‘resp. privarenia‘priqunYChvv
trubiek a tieZ pré docielenie | stabilnej polohyv
pripojnych skrutkovic upravenych na pripojnych trubkach
je vyhodné, ked pripojné trubky su navzajom pripojené
k nejakej konStrukcii. Takato kon3trukcia Jje thodné
najma pri montazi vykurovacieho telesa, pretoie
jednoduchym spdsobom je tak zaistenéa poloha
privarovanych pripojnych trubiek proti priecnemu
posunutiu a zaistenéd vzajomné osova vzdialenost

pripojnych skrutkovic.

Ak ma byt vykurovacie teleso vybavené regula&nym
ventilom, dosiahne sa kon3truké&ne jednoduché prevedenie
vtedy, ked ©pripojnd trubka vykurovacieho ‘telesa je
privarené na pripdjné' hrdlo, ktoré tak tvori puzdro
regula¢ného ventilu, resp. ked je reguladny ventil

v tomto puzdre zabudovany.

Vyhodné prevedenie doskového vykurovacieho telesa
podla vynalezu, ktoré vedla dobrych prietokovych
vlastnosti pri vytvoreni =zvarovych spojov pripojnych
trubiek s vykurovacou doskou, resp. SO zretelom na
pouZitie tohto pracovného procesu pri zhotoveni
vykurovacieho telesa, ktory umoZiiuje rovnako dodrZanie
presnej'polohy pripojnej skrutkdvicé; sa dalej wvyznacuje
tym, Ze obidve pripojné skrutkovice st umiestnené
navzajom vedla seba v strede spodného okraja vykurovacej
dosky, odkial vedu obidve pripojné trubky k pripojnym
hrdlam alebo spojovacim natrubkom, ktoré su upravené na
rovnakej bocnej strane vykurovacej dosky. Pripojné hrdla

alebo spojovacie natrubky pritom ustia ako do horného



@«

zberného kan&lu tak i do spodného =zberného kanéalu

vykurovacej dosky.

Pre zaistenie polohy pri navarovani samotnej

 pripojnej trubky na pripojné hrdlo Ci' na . spojovaci

natrubok, alebb na zberny kandl vykurovacej ddsky je
vyhodné, ak Jje na pripojnych trubkdch v mieste ich

privarenia vytvoreny nakruZok.

VeImiAdobrﬁ stabilitu a vysokl pevnost prisluinej
koncovej ¢asti pripojnej trubky Jje moZné docielit
jednoduchym spdsobom vytvorenim nédkruZku, u ktorého
obidve radidlne plochy vzniknuté preloZenim leZia na

sebe, teda bez akejkolvek medzery.

So zretelom na zhotovenie spominaného nd&kruzku a

napojenie vykurovacieho telesa s pouZitim spominanych

prevleénych matic k privodnym trubkdm opatrenym zavitmi

je délej vyhodné, ak su pripojné trubky opatrené kratkym
natrubkom, ktory nadvazuje na nékruZok. Tento kréatky
natrubok zaistuje prislusSnd polohu a rovnako navedenie
pri napojovani vykurovacieho telesa a vyhodnym spdsobom
rovnako zachytdva v sprdvnej polohe tesniaci kruzZok pri
naskrutkovani pripojnej skrutkovice. Z hladiska
praktického pouZitia pri napojovani privodnych trubiek
je rovnako vyhodné, ak ma& tento krdtky ndtrubok vacsi
priemer, neZ pripojnd trubka nachaddzajica sa na opacnej

strane nakruZku, z ktorej - je ako néakruzZok, tak i

"natrubok vytvarovany.

Prehlad obrazkov na vykrese

Vynédlez Jje dalej bliZ3ie objasneny s ohladom na
prikladné prevedenia, ktoré st schematicky zndzornené na

priloiehYch vykresoch. Na tychto vykresoch znac&i:



Obr. 1 prikladné prevedenie doskového vykurovacieho
telesa podla vyndlezu v &iasto&nom reze v pohlade zo

zadnej strany,

Obr. 2 rez doskovym vykurovacim telesom v rovine II—iI

vyznacenej na obr. 1,

Obr. 3 pripojnu skrutkovicu doskového vykurovacieho
telesa vytvoreného podla obr 1. a obr. 2, znazornenu

v reze v rovine III-III na obr. 1 vo zvd&3enej mierke,

Obr. 4 varianta prevedenia doskového vykurovacieho
telesa zndzorneného na obr. 1 az 3 v pohlade sudhlasnom
s obr. 1,

Obr. 5 - obr. 8 zndzorfiuju obmenené priklady prevedenia
doskového vykurovacieho telesa vytvoreného podla
vynadlezu, ktoré sa 1i5i v prevedeni a wusporiadani

pripojnej skrutkovice v pohlade zo zadnej strany,.

Obr. 9 prikladné prevedenia doskového vykurovacieho

telesa s dvomi vykurovacimi doskami zndzornené v reze,
Obr. . 10 dals$ie prikladné prevedenia pripojnej trubky
s pripojnou skrutkovicou pre jedno doskové vykurovacie

teleso vytvorené podla vyndlezu v Ciastoénom reze.

Priklady prevedenia vynalezu

Doskové vykurovacie teleso 1 znédzornené na obr. 1
az 3 pozostava z vykurovacej dosky 2, ktoréd je opatrena
rozpojitelnou pripojnou skrutkovicou 3, ktord je urcend
k spojeniu vykurovacieho telesa 1 5 protikusmi
opatrenymi zé&vitmi U, ktoré su wupravené na koncoch

privodnych trubiek 5, s ktorymi je vykurovacie teleso 1

L



spojené. Tieto pripojné skrutkovice 3 su vytvorené na
koncovych <Castiach 6 ocelovych pripojnych trubiek 1,
ktoré sa opatrené tvarovanym radidlnym prehybom
tvoriapim nadkruZok 8 a navleCenu prevledni maticu 9.
iEréVleéné matica 9 pri napojovani pripojnej skrutkovice
3 k privodnéj trubke § opatrenéj na konci zavitom 4
dolieha na nakruZok 8 a tla¢i ho proti koncu privodnej
trubky 5. Pripojné trubky 7 st privarené na pripojné
hrdla 15, 18, ktoré su dalej privarené k vykurovacej
doske 2. Pripojné hrdlo 18 je pritom vytvorené ako
puzdro regulaéného ventilu 19. Vykurovacia doska 2 je
zhotovend z ocelového plechu a je tvorend prednou stenou
10 a zadnou stenou 11. Vhodnym vnUtornym tvarovanim je
medzi prednou stenou 10 a =zadnou stenou 1l vytvoreny
jeden horny zberny kanal 13 a jeden spodny zberny kanal
Li a dalej vac3i pocCet kandlikov 12, ktoré prebiehaju
medzi obidvomi zbernymi kan&lmi 13, 14. U doskového
vykurovacieho telesa 1 podla prikladného. prevedenia
zndzornenom na obr.'l a? 3, pritom usti jedna pripojné
trubka 7 cez pripojné hrdlo 15 do spodného zberného
kandlu 14 vykurovacej dosky 2, pricom druhd pripojna
trubky 7 usti cez pripojné hrdlo 18, opatrené regulaénym
ventilom 19, do horného zberného kanadlu 13. Tu zhotovené
zvarové spoje mbébZiu byt jednoduchym spbdsobom vytvorené
elektrickym odporovym =zvaranim, teda s pouZitim takej
technolégie, ktord byva zvy&ajne pouZivand pre spojenie
prednej steny 10 a zadnej steny 1l vykurovacej dosky 2.
Preto, aby tlaky vznikajuce pri zvarani boli zachytené,
pripadne rozloZené tak, aby na stenach vykurovacej dosky

2 v miestach zvarovych spojov s pripojnymi trubkami 7,

resp. pripojnymi hrdlami lé,v 18, nevznikali Ziadne
neziaduce deforméacie, su na prislusSnych miestach
pripojenia vloZené v zberovych kanaloch 13, 14, vizdy

oporné kruzky 16. Pripojné trubky 7 zhotovené 2z oceli
vSak mdéZu byt s vykurovacou doskou zvarené i inym

spbsobom, napriklad oblukovym zvadranim. Vo v3etkych
[ ]



pripadoch je vS8ak ucelné, aby pripojné trubky 7 boli
upevnené na vykurovacej doske 2 bliz3ie k pripojnym
skrutkoviciam 3, napriklad prostrednictvom vhodnych

uholnikov, alebo podobne.

Nékruiky g,» ktoré su vytvoréné na koncovych
Castiach 6, sd vytvorené tvarnenim zhotovenym radidlnym
prehybom steny trubky. Takto zhotovené nakruZky 8 mézu
byt vytvorené velmi jednoduchym spbésobom, nepatrnymi
materidlovymi nakladmi, pretozZe ich zhotovenie
nevyzaduje Ziadny iny materi&l ani Ziadne pridavné
diely. U tohto prikladného prevedenia je dalej
predpokladané, ako. je to =zrejmé najmd& z obr. 3, zZe
obidve radidlne plochy 21, 23 nédkruZku 8 tvoriace prehyb
stien trubky leZia tesne na sebe bez akejkolvek medzery,
¢im je moZné dosiahnut velmi vysokl pevnost a tvarovu
stabilitu nadkruZku 8. Medzi obidvomi radidlnymi plochami

21, 22 je ale moiné ponechat i nepatrny odstup.

Ako je zrejmé najmd& u obr. 3, na pripojnej trubke 1
je vytvarovany krétky natrubok 23 napbjeny na néakruZok
8. Tento natrubok 23 pridrZiava a ~ustavuje™
v prisluSnej polohe tesniaci kruZok 24, ktory je tu
upraveny za ufelom vytvorenia Jjednoduchého tesného
spojenia pripojnej skrutkovice 3 s privodnou trubkou 5
opatrenou zavitom 4. Natrubok 23 mdZe sluZit rovnako
k vzajomnému vedeniu, resp. vystredeniu pripojnej trubky
7 s protikusom ‘opatrenym zavitom 4 pri = samotnom
spdjovani, pri¢om takto vytvoreny kratky natrubok 23 Jje
vyhodny i pri zhotovovani nékruzku 8 tvoreného prehybom

stien pripojnej trubky 7.

Pri prevadzani postupu beztrieskového tvarovania
radiadlneho nakruZku 8 je pritom vyhodné, ked natrubok 23
vykazuje vac¢si priemer, neZ je priemer ¢&asti pripojnej

trubky 7 napojenej z druhej strany ndkruZku 8, z ktorej



je v podstate ako néakruZok 8, tak 1 néatrubok 23
vytvarovany. Takto vytvoreny v&é¢3i priemer natrubku 23
méZe byt vyhodny ako z hladiska 35tandartizdcie rozmerov
sieti zariadeni pre vykurovanie tak i s ohladom na to,
ie 'pre zasobovanie 'jednotiiv?ch vykurdvaci telies
posfaéujé gasto relativﬁe‘ maly 'prietokovy prierez

pripojnych trubiek 7.

U vykurovacieho telesa podla obr. 1 aZ 3 su okrem
pripojnych hrdiel 15, 18 pre pripojné trubky 7 vytvorené
eSte dal3ie pripojné hrdla 15, ktoré vyastujd v hornom
zberovom kanale 13 a v spodnom zberovom kanale 14,
pric¢om tieto pripojné hrdla 15 slaZia zvycajne

k odvzduSneniu a vypusteniu vykurovacieho média.

S ohladom na umiestnenie a orientadciu pripojnych
trubiek s pripojnou skrutkovicou a rovnako na umiestneni
miest privarenych pripojnych trubiek k vykurovaciemu
telesu, sa v prevedeni doskového vykurovacieho telesa

podla vynalezu otvara cely rad rdéznych moZnosti.

U doskového vykurovacieho telesa 1 zn&zorneného na
obr. 1, sU obidve pripojné skrutkovice 3 wusporiadané
vedla seba na spodnom okraji gg'vykurovacej dosky 2,
bliZ$ie Jjej pravého okraja 26. Pripojné trubky 7
vychéddzajice z tychto pripojnych skrutkovic 3 vedu
k pripojnym hrdlam 15 a 18, ktoré si umiestnené v hornom
zberovom kanale 13 a spodnom =zberovom kanale 14 na

pravom okraji 26 vykurovacej dosky 2.

U varianty prevedenia =zndzornenej na obr. 4 st
obidve pripojné skrutkovice 3 usporiadané vzajomne vedla
seba v oblasti stredu spodného okraja 20 vykurovacej
dosky 2. Jedna pripojna trubka 7 pritom vedie

k pripojnému hrdlu 18, ktoré usti na pravom okraji 26

L

vykurovacej dosky 2 do horného =zberového kandlu 13,



pricom toto pripojné hrdlo 18 tvori suasne puzdro
regulac¢ného ventilu 19. Druhd pripojna trubka 7 potom
vedie rovnako k na pravom okraji 26 vykurovacej dosky 2
umiestnenému pripojnému hrdlu 15, ktoré potom usti do

spodného. zberového kandlu 14 vykurovacej.doSky 2.

U prikladného prevedenia vykurovacieho telesa 1
zndzorneného na obr. 5 sa obidve pripojné skrutkovice 3
umiestnené vzajomne vedla seba v strede spodného okraja
20 vykurovacej dosky 2, pricom pripojné trubky 7 vedu
k pripojnym hrdldm 15, ktoré su umiestnené na oboch
okrajoch 26, 28 vykurovacej dosky 2 v spodnom zbernom
kanale 14. Dalsie pripojné hrdla 15 su privarené
k hornému zbernému kandlu 13. Obidve pripojné trubky 7
su u tohto prikladného prevedenia spojené s priloZzkou 27
v tvare uholnika a tvoria tak jeden stavebnicovy prvok.
PriloZzka 27 je k pripojnym trubkam 7 privérené a mbézZe

byt privarena i k vykurovacej doske 2.

Obdobné spojenie pripojnych trubiek 7
prostrednictvom prilozky 27 v tvare uholniku, tvoriacom
tak jeden konStrukény prvok, je zrejmé i z prikladného
prevedenia vykurovacieho telesa 1, zndzorneného na obr.
6. U tohto prikladného prevedenia je rovnako pripojna
skrutkovica 3 umiestnend vz&jomne vedla seba v strede
spodného okraja 20 vykurovacej dosky 2. Jedna pripojné
trubka 7 vedie k pripojnému hrdlu 18, v ktorom je
umiestneny regula&ny ventil 19, a ktoré usti v hornom
zbernom kanale 13 na pravom okraji 26 vykurovacej dosky
2. Druha pripojnéd trubka 7 vedie k pripojnému hrdlu 15,
ktoré je umiestnené v spodnom zbernom kanidle 14 na lavom
okraji 28 vykurovacej dosky. U tohto prevedenia su teda
obidve pripojné hrdlda 15 a 18 usporiadané navzajom

diagonélne.
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U prikladného prevedenia znadzorneného na obr. 7 su
obidve pripojné skrutkovice 3 umiestnené na pravom
okraji 26 vykurovacej dosky 2 a to tak, Ze jedna
pripojnd skrutkovica 3 je hore a jedna dole. Pripojné
trubky 7 sa ‘vedené ;k pripojnym hrdlém 15, ktoré  su
'upravené v hornom zbernom kanale l; a v spodnom zbernbm
kanale 14 a to rovnako na pravom okraji 26 vykurovacej
dosky 2. Dal3ie pripojné hrdla 15 sd upravené i na lavom

okraji 28 vykurovacej dosky 2.

V prikladom prevedeni zndzornenom na obr. 8 su
pripojné skrutkovice 3 upravené na spodnom okraji 20
vykurovacej dosky 2 v urc¢itom odstupe od seba. Pripojné
trubky 7 vedu k pripojnym hrdlam 15, ktoré .su
usporiadané v spodnom zbernom kanale 14 na pravom okraji
26 a lavom okraji 28 vykurovacej dosky 2. Ostatné

pripojné hrdla su upravené v hornom zbernom kanale 13.

Prikladné prevedenia doskového vykurovacieho teiesa
podla vynalezu zndzornené na obr. 1 a obr. 4 azZ 8
obsahujid jednu vykurovaciu dosku. Vykurovacie teleséa
podla vynédlezu vSak mdéZu byt zhotovené i z dvoch, alebo
viac vykurovacich dosiek, ktoré su spolu vzajomne
prepojené pomocou spojovacich n&trubkov. Na obr. 9 je
zndzornené prikladné prevedenie vykurovacieho telesa 1,
ktoré pozostava z dvoch navzajom prepojenych
vykurovacich dosiek 2. Obidve tieto vykurovacie dosky 2
si navzajom prepojené spojovacimi ndtrubkami 25, ktoré
s napojené na horné zbérné kandly 13 a spodné zberné
kanaly 14 vytvorené v oboch vykurovacich doskéch'g. sa
vSak moZné i iné prevedenia, kedy napriklad u jedného
z nich s4 pripojné trubky 7 privarené k vykurovacim

doskam 2 prostrednictvom pripojnych hrdiel 15.

Na obr. 10 je =znédzornend pripojnd skrutkovica 3

pripojnej trubky 7 vykurovacej dosky 2 podla vynalezu,
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ku ktorej je privarené pripojné hrdlo 15. Na mieste, kde
pripojna trubka 7 nadvdzuje na pripojné hrdlo 15 je
umiestneny ndkruZok 17 za udelom ustavenia ich vz&jomnej
polohy. Tento ndkruzok 17 rovnako zjednqduéuje
zhotovenie zvarového  spoja. a zarovei széuje jeho

pevnbst.
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7V R33-75

PATENTOVE NAROKY

1. Doskdvé -Vqurovécié ﬁeleso . zhotovené 2 ocelového
plechu, opatrené rozoberatelnou pripojnou skrutkovicou
(3) s prevleénymi maticami (9) k spojeniu
vykurovacieho telesa (1) s privodnymi trubkami (5)

opatrenymi na konci z4vitmi (4), vy znaé&ui3jiuce

s a t ¥y m, Ze pripojné skrutkovice (3), ktoré su
vytvorené v koncovych castiach (6) ocelovych
pripojnych trubiek (7), pozostavaju z beztrieskovo
tvarovaného radidlneho preloZenia steny trubky
tvoriaceho néakruzZok (8) a z navlecnej prevleéﬁej

matice (9), ktora pri spojovani pripojnej skrutkovice
(3) a privodnych trubiek (5) opatrenych na konci
zavitmi (4) dolieha na néakruZok (9), pricom pripojné
trubky (7). su k vykurbvacej doske (2) Vykurovéciehb
telesa (1) privarené cez pripojné hrdla (18, 18),
resp. spojovaci ndtrubok (25), alebo priamo do
zbernych kanalov (13, 14) vytvorenych vo vykurovacej
doske (2). |

2. Doskové vykurovacie teleso podla naroku 1, vy z n a
¢ ujuce s a t ¥ m, Ze pripojné trubky (7) su

navzajom spojené do jedného kon3truké&ného prvku.

‘3. Doskové vykuroVacié teleso podIa,néfoku 1 alebo 2,
vy znadcéu3ijuce s a t ¥ m, Ze pripojna
trubka (7) vykurovacieho telesa (1) je navarenad na
pripojné hrdlo (18), ktoré je vytvorené ako puzdro
regulac¢ného ventilu (19), resp. s tymto puzdrom tvori

regulaé&ny ventil (19) jeden celok.

13



4.

Doskové vykurovacie teleso podla niektorého z nérokov
1 az 3, vyznadéu3ijaecee s a t ¥y m, Ze

obidve pripojné skrutkovice (3) sQ usporiadané

vzadjomne vedla seba v oblasti stredu spodného okraja

(20) vykurovacej dosky (2), pri&om . obidve pripojné

trubky (7) vedu od thhtd pripojnych skrutkovic (3)
k pripojnych hrdlam (15, 18) alebo spojovacim
nadtrubkom (25), ktoré s0 upravené na rovnakom bolnom
okraji (26) vykurovacej dosky (2), pricdom jedno
z tychto pripojnych hrdiel (15, 18) alebo Jjeden zo
spojovacich natrubkov (25) usti do horného =zberného
kanalu (13) vykurovacej dosky (2), =zatial ¢&o druhé
z pripojnych hrdiel (15, 18) alebo druhy spojovaci
ndtrubok (25) uUsti do spodného zberného kandlu (14)

vykurovacej dosky (2).

Doskové vykurovacie teleso podla niektorého z narokov
l.az2 4, vy znadé¢éu3jiadace . s a - t ym zZe
pripojné trubky (7) s v miestach privarenia opatfené

radialnym polohovym nédkruZkom (17).

Doskové vykurovacie teleso podla niektorého

z predchadzajucich narokov, vy znaéu3juce
s a t ¥y m, Ze obidve radidlne plochy (21, 22)
preloZenia, ktoré tvoria navzadjom nakruZzok (8) na
pripojnej trubke (7) doliehajd tesne na seba bez

akejkolvek medzery.

Doskové vykurovacie teleso podla niektorého z
predchadzajucich néarokov, v y zn a ¢ u j 4 c e
s a t ¥ m, Ze na pripojnych trubkdch (7) je

vytvarovany kratky nétrubok (23), ktory nadvdzuje na

nakruzok (8).
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8. Doskové vykurovacie teleso podla naroku 7, Vvyzna
¢ u 3 a4 ¢c e s a t ¥y m, Ze natrubok (23)
nadvdzujici na nédkruZok (8) m& v&aE3i priemer neZ
pripojné trubka (7) na opa&nej strane nakruZku (8),

z‘ktorej je natrubok (23) tVaroVany}

9. Doskové vykurovacie teleso podla niektorého
z predchadzajlcich nédrokov, vy zna¢cuj ac e
s a t ¥y m, Ze na tesniacej ploche vytvorenej na

jednej strane né&kruzku (8) Je umiestneny tesniaci
krazok (24).
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Zoznam vztahovych znaédiek

vykurovacie teleso
vykuroVacié doska.
pripojna skrutkovica
zavit

privodna trubka
koncova cast

pripojnad trubka

O g o s W N =

nakruzok

9 prevlecnd matica
10 prednd stena

11 zadna stena

12 kandlik

13 zberny kanal

14 zberny kanal

15 pripojné hrdlq
16 oporny krazok

17 polohovy néakruZok
18 pripojné hrdlo
19 regulacé¢ny ventil
20 spodny okraj

21 radidlna plocha
22 radidlna plocha
23 natrubok

24 tesniaci kruZok
25 spojovaci'nétrubok
26 pravy okraj

27 prilozka

28 Yavy okraj
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