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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
dalsze rozszerzenie sposobu według patentu
Nr 12292. Sposób ten polega na tern, że luź¬
ne pasma poddaje się bez przewiązywania
działaniu krążących cieczy, przyczem unika
się plątania się nitek, to znaczy, że pierwot¬
ne uzwojenie krzyżowe nitek, wytworzonych
w maszynie przędzalniczej pozostaje niena¬
ruszone.

Okazało się, że obrabiane w ten sposób,
a później suszone pasma z trudem się odwi-
jają, gdyż poszczególne niteczki przylepia¬

ją się do siebie, przyczem przerywają się
pojedyńcze nitki.
Wynalazek niniejszy dotyczy prostego i

łatwego sposobu obróbki sztucznego jedwa¬
biu. Przędzę w kształcie pasem oraz w ista-
nie mokrym nakłada się wprost z kąpieli na
kołowrotki, skąd bez uprzedniego zwijania
skręca się ją bezpośrednio na nitki. Nitko¬
wanie odbywa się na niciarce obrączkowej
przez nawijanie na cewki zwitkowe.

Delikatne nitki jednak ilepićj jest nało¬
żyć na kołowrót, osadzony na szybko obra-



s
cającefli ssę -wmctalifc Nitkę odciąga się
wówczas osiowo i równocześnie skręca a

* w końcu nawija na cewkę w uzwojeniach
krzyżowych,

Odwijanie w stanie mołyryrn posiądą po
pierwsze tę zaletę, że ni^ka; odwija ;sic z
pasma bardzo łatwo i (bez splątania,; gdy3
nitki w stanie mokrym przylepione ąą. 4$
siebie bardzo lekko. Podczas zwijania wil¬
gotne pojedyncze niteczki pod działaniem
naprężenia i skę^cwi^ przylejuają się do
siebie tak, żarnika, po msaemiu wygtąda jak
jedna całość, dając podczas odwijania nie-
splątany sztuczny j^dwitft #t0Śt*?ąp cp^s^b
według wynalazku nie pfMtefceb* wygładaać
lub prep^awaćmteŁ,

Nitkowanie na wrzecionie względnie od-
wij^ni* aikki z szybko obracającego się ko¬
łowrotu ma tę zaletę, że nitka wyzbywa się
w większej części zawajftejt W HWl w^4^.
Podczas nitkowania następuje Ąąhsfó s\w&-
nie, tak że nitka, gdy dochodzi do nawijania,
zawiera tylko wodę, wywoływującą pęcznie¬
nie. Okazało się również, że nawiniętą nit¬
kę po suszeniu iw*** wfamw ib$& u^k^r
dzenia. Przy odwijaniu średnica obracają¬
cego się kołowrotu nie powinie fcyć abyl Ab*
ża, gdyż w przeciwnym razie siła odśwdko,-
wa przy dużej liczbie obrotów warasfot 4a
niepożądaarych' wymiarów. P<w»iewaź kał©*-
wroty oprócz tego zajmują więcej' miejsca
niż cewki, dobrze jest osadzić kołowroty w
dwóch rzędach i przestawione względem
siebie.. T^m sajnem w przeciwieństwie do
jednorzędowego układu, oraz przy zastoso¬
waniu tej. ssanej liczby kołowrotów, można
zn^czyndą skrócic długość maszyny.
Nitki moi^jsuszycm cewkacfc w szcze¬

gólności wówczas,, gdy c$wki te zaopatrzone
są,w elastyczną okjądzinę-nc. z filcu lub igu-
n^, ponieważ nitka,feez znacznego natężenia
3W>że cię dostosować do kurczenia się pod¬
czas suszenia. Możi*a również suszyć nitkę
po, przewinięciu w kształt jąsem.

Uośc poszczególnych zabiegów, a tern sa¬
mem mechaniczne natężenie nitek, przed

nitkowaniem powinno być ograniczone do
minimum, gdyż nitka przed nitkowaniem
jest o \węle czulsza na natężenia, niż po nit-
kowanitr$foitkiem tego, że pojedyncze włók¬
na leżą luźnoobok siebie, podczas gdy przez
nitkowanie zosita^złączone na nitkę o więk¬
szej odporności.
Rysunek przedstawia dla przykładu u-

rz^dzenie do wykonywania sposobu według
wynalazku. Fig. 1 przedstawia schematycz-
nia «ui pionowy: urządzenia. do nitkowa¬
nia, a fig. Tt — rziat poMowiy tego samego
urządzenia, również schematycznie.

. ■. SżHUczn^JeMtwab nawija się na koło¬
wrót o nieco* mniejszym obwodzie niż zwy¬
kle. W ten sposób uzyskane pasmo 2 na¬
kłada się na drugi kołowrót o zmiennym
obwodzie i poddaje się je następnym ob¬
róbkom. Potem nakłada się wilgotne je-
sz€tz$ pasmo 2 wraz z kołowrotem 1 na
wafzfcticaia 3. Wrzeciona 3 umieszczone są
w dwóch rzędach naprzemian, przyczem
obracają się dokoła pionowych osi. Wrze¬
ciona te napędzane są z wielką szybkością
z^jtfsaocą jpasa 5r% nafoźaoego zygzakiem na
kółka 4, osadzone na wrzecionach. Nitkę 7
odtóągfci sią. mhok ze zwoju 2 i prowadzi się
zapomocą umieszczonego prostopadle nad
kołowałem / stałego prowadnika 6. Na-
siępaie rólka 7- parzediadzi jxm&'drugi pro¬
wadnik 9, który- celem wytwarzania skrzy¬
żowań wykonywa zapomocą drążka 9 ruch
tam i zpowrotem. W końcu nitka przecho¬
dzi przez walec napędowy 10 na cewkę
11, na którą się nawija.
Rozumie się, że można również bezpo¬

średnio nitkowaió na stałym kołowrocie, na
którym pasmo poddaje się wszystkim ob¬
róbkom bez przekładania na drugi koło¬
wrót. Z tego samego kołowrotu nitkuje się
następnie po nałożeniu go na wrzeciona 1.

Zastrzeżenia patentowa..

f. Sposób końcowej obróbki pasemek
sztucznego jedwabiu według patentu Nr

- 2 -



12292, znamienny tern, że pasma te w sta- ćzem nawija go się na cewki w uzwojeniu
nie jeszcze mokrym przewija się na cewki, krzyżowem.
przy równoczesnem nitkowaniu, a następ¬
nie suszy.

2. Odmiana sposobu według zasitrz. 1,
znamienna tern, że pasma nitkuje się na
mokro zapomocą szybko obracającego się
kołowrotu przy osiowem odciąganiu, przy-

J. P. Bem be r g,
Aktien-Gesellschaft.

Zastępca: Dr. techn. A. Bolland,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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