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(57)摘要

本发明公开了一种丝粘弹力面料，包括底

层，底层的外侧设置有第一弹力层，第一弹力层

的外侧设置有若干个第一弹力条，各第一弹力条

沿第一弹力层的长度方向倾斜设置；第一弹力层

的外侧设置有第二弹力层，第二弹力层的内侧设

置有与第一弹力条配合使用的第二弹力条，各第

二弹力条与各第一弹力条反向倾斜设置，第一弹

力条与第二弹力条分别位于第一弹力层和第二

弹力层之间；第二弹力层外侧设置有外层。通过

本发明生产出来的弹力面料，一方面，提高了弹

力性能，避免易变形而影响美观和降低实用寿

命；另一方面，增加了透气性和防水性，使其面料

的舒适性得到了提高。
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1.一种丝粘弹力面料，其特征是，包括底层（1），所述底层（1）的外侧设置有第一弹力层

（2），所述第一弹力层（2）的外侧设置有若干个第一弹力条（3），各所述第一弹力条（3）沿所

述第一弹力层（2）的长度方向倾斜设置；

所述第一弹力层（2）的外侧设置有第二弹力层（5），所述第二弹力层（5）的内侧设置有

与所述第一弹力条（3）配合使用的第二弹力条（6），各所述第二弹力条（6）与各所述第一弹

力条（3）反向倾斜设置，所述第一弹力条（3）与所述第二弹力条（6）分别位于所述第一弹力

层（2）和所述第二弹力层（5）之间；所述第二弹力层（5）外侧设置有外层（7）。

2.如权利要求1所述的丝粘弹力面料，其特征是，所述底层（1）采用经丝和纬丝间隔交

织制成。

3.如权利要求2所述的丝粘弹力面料，其特征是，所述纬丝与所述经丝相互垂直设置，

所述纬丝依次叠加于相邻的两根经丝上下表面，两个相邻的纬丝与所述经丝错位叠加。

4.如权利要求2所述的丝粘弹力面料，其特征是：所述外层（7）包括防水透气层和抗菌

层，所述抗菌层位于所述防水透气层和所述第二弹力层（5）之间。

5.如权利要求1所述的丝粘弹力面料，其特征是：两个相邻的所述第一弹力条（3）和所

述第二弹力条（6）相互交错设置，且所述第一弹力条（3）错位叠加在相邻的第二弹力条（6）

的上下面。

6.如权利要求4所述的丝粘弹力面料，其特征是：所述防水透气层为高弹有机硅涂层

胶。

7.一种丝粘弹力面料的生产方法，其特征是，包括以下步骤：

S1：将第一弹力条（3）和第二弹力条（6）一体成型制成；

S2：将成型后的第一弹力条（3）和第二弹力条（6）设置在第一弹力层（2）和第二弹力层

（5）之间，并通过拉伸设备将第一弹力层（2）和第二弹力层（5）进行定位；

S3：通过拉伸设备对第一弹力层（2）、第二弹力层（5）、第一弹力条（3）和第二弹力条（6）

进行反复拉伸，且根据不同面料调整气缸的拉伸时间和次数进行拉伸；

S4：对拉伸完成后的第一弹力层（2）和第二弹力层（5）进行第一次抽样测试，对满足测

试要求的批次进行下一步操作；

S5：通过加热板对对其进行加热，加热完成放置自然冷却。

8.如权利要求7所述的丝粘弹力面料的生产方法，其特征是：对防水透气层和抗菌层进

行抽样测试。
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一种丝粘弹力面料及其生产方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种弹力面料，具体地说，特别涉及一种丝粘弹力面料及其生产方法。

背景技术

[0002] 随着生活水平的提高，人们对面料的舒适度也提出进一步要求。现有面料的弹性

存在一定的局限性，在进行拉扯变形后不易快速弹回恢复至原有状态，长期以往导致产品

的变形，一方面，影响美观；另一方面，降低了使用寿命；同时不具备透气性和防水性，极大

的降低了舒适性。

[0003] 因此本领域技术人员致力于提供一种能够有效解决上述缺陷的丝粘弹力面料及

其生产方法。

发明内容

[0004] 有鉴于现有技术的上述缺陷，本发明所要解决的技术问题是提供一种能够有效解

决上述缺陷的丝粘弹力面料及其生产方法。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供了一种丝粘弹力面料，包括底层，所述底层的外侧设

置有第一弹力层，所述第一弹力层的外侧设置有若干个第一弹力条，各所述第一弹力条沿

所述第一弹力层的长度方向倾斜设置；

所述第一弹力层的外侧设置有第二弹力层，所述第二弹力层的内侧设置有与所述第一

弹力条配合使用的第二弹力条，各所述第二弹力条与各所述第一弹力条反向倾斜设置，所

述第一弹力条与所述第二弹力条分别位于所述第一弹力层和所述第二弹力层之间；所述第

二弹力层外侧设置有外层。

[0006] 作为优选，所述底层采用经丝和纬丝间隔交织制成。

[0007] 作为优选，所述纬丝与所述经丝相互垂直设置，所述纬丝依次叠加于相邻的两根

经丝上下表面，两个相邻的纬丝与所述经丝错位叠加。

[0008] 作为优选，所述外层包括防水透气层和抗菌层，所述抗菌层位于所述防水透气层

和所述第二弹力层之间。

[0009] 作为优选，两个相邻的所述第一弹力条和所述第二弹力条相互交错设置，且所述

第一弹力条错位叠加在相邻的第二弹力条的上下面。

[0010] 作为优选，所述防水透气层为高弹有机硅涂层胶。

[0011] 一种丝粘弹力面料的生产方法，包括以下步骤：

S1：将第一弹力条和第二弹力条一体成型制成；

S2：将成型后的第一弹力条和第二弹力条设置在第一弹力层和第二弹力层之间，并通

过拉伸设备将第一弹力层和第二弹力层进行定位；

S3：通过拉伸设备对第一弹力层、第二弹力层、第一弹力条和第二弹力条进行反复拉

伸，且根据不同面料调整气缸的拉伸时间和次数进行拉伸；

S4：对拉伸完成后的第一弹力层和第二弹力层进行第一次抽样测试，对满足测试要求
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的批次进行下一步操作；

S5：通过加热板对对其进行加热，加热完成放置自然冷却。

[0012] 作为优选，对防水透气层和抗菌层进行抽样测试。

[0013] 本发明的有益效果是：通过本发明生产出来的弹力面料，一方面，提高了弹力性

能，避免易变形而影响美观和降低实用寿命；另一方面，增加了透气性和防水性，使其面料

的舒适性得到了提高。

附图说明

[0014] 图1是本发明一具体实施方式的结构示意图。

[0015] 图2是本发明中第一弹力条和第二弹力条的结构示意图。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图和实施例对本发明作进一步说明：

如图1至2所示，一种丝粘弹力面料，包括底层1，所述底层1的外侧设置有第一弹力层2，

所述第一弹力层2的外侧设置有若干个第一弹力条3，各所述第一弹力条3沿所述第一弹力

层2的长度方向倾斜设置；

所述第一弹力层2的外侧设置有第二弹力层5，所述第二弹力层5的内侧设置有与所述

第一弹力条3配合使用的第二弹力条6，各所述第二弹力条6与各所述第一弹力条3反向倾斜

设置，所述第一弹力条3与所述第二弹力条6分别位于所述第一弹力层2和所述第二弹力层5

之间；所述第二弹力层5外侧设置有外层7。

[0017] 所述底层1采用经丝和纬丝间隔交织制成。

[0018] 所述纬丝与所述经丝相互垂直设置，所述纬丝依次叠加于相邻的两根经丝上下表

面，两个相邻的纬丝与所述经丝错位叠加。

[0019] 所述外层7包括防水透气层和抗菌层，所述抗菌层位于所述防水透气层和所述第

二弹力层5之间。

[0020] 两个相邻的所述第一弹力条3和所述第二弹力条6相互交错设置，且所述第一弹力

条3错位叠加在相邻的第二弹力条6的上下面。所述防水透气层为高弹有机硅涂层胶。

[0021] 一种丝粘弹力面料的生产方法，包括以下步骤：

S1：将第一弹力条3和第二弹力条6一体成型制成；

S2：将成型后的第一弹力条3和第二弹力条6设置在第一弹力层2和第二弹力层5之间，

并通过拉伸设备将第一弹力层2和第二弹力层5进行定位；

S3：通过拉伸设备对第一弹力层2、第二弹力层5、第一弹力条3和第二弹力条6进行反复

拉伸，且根据不同面料调整气缸的拉伸时间和次数进行拉伸；

S4：对拉伸完成后的第一弹力层2和第二弹力层5进行第一次抽样测试，对满足测试要

求的批次进行下一步操作；

S5：通过加热板对对其进行加热，加热完成放置自然冷却。

[0022] 对防水透气层和抗菌层进行抽样测试。

[0023] 以上详细描述了本发明的较佳具体实施例。应当理解，本领域的普通技术人员无

需创造性劳动就可以根据本发明的构思做出诸多修改和变化。因此，凡本技术领域中技术
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人员依本发明的构思在现有技术的基础上通过逻辑分析、推理或者有限的实验可以得到的

技术方案，皆应在由权利要求书所确定的保护范围内。
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图1

图2
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