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(57)摘要

本发明提供一种基于横机的毛圈针织物的

编织方法。包括：步骤A，在筒状针织物的前后一

方的针织物的线圈横列编织中，利用除了位于编

织开始侧的侧端的织针以外的织针进行线圈横

列编织，并且在编织结束侧在三角座滑架反转后

向位于另一方的针织物的编织开始侧的侧端的

织针给纱而形成线圈；及步骤B，在接下来的另一

方的针织物的线圈横列编织中，利用除了位于编

织开始侧的侧端的织针以外的织针进行另一方

的针织物的线圈横列编织，并且在编织结束侧在

三角座滑架反转后向位于一方的针织物的编织

开始侧的侧端的织针给纱而形成线圈，通过反复

进行步骤A、B，而在使底纱钩挂于毛圈编织用沉

降片的底纱用挂爪，使毛圈纱钩挂于毛圈纱用挂

爪的状态下形成线圈。
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1.一种基于横机的毛圈针织物的编织方法，该横机具备隔着齿口而安装有多个织针的

前后一对针床并在该针床上具备毛圈编织用沉降片(10)，该毛圈编织用沉降片(10)形成有

底纱用挂爪(13)并在底纱用挂爪(13)的上方形成有毛圈纱用挂爪(14)，并且，该横机利用

先行侧给纱口供给底纱，利用后行侧给纱口供给毛圈纱，并且利用毛圈编织用沉降片(10)

的底纱用挂爪(13)钩挂底纱，利用毛圈纱用挂爪(14)钩挂毛圈纱，同时在一方的针床反复

进行构成筒状针织物(1)的前后一方的针织物的线圈横列编织，接着在另一方的针床反复

进行前后另一方的针织物的线圈横列编织，从而进行筒状的毛圈针织物的线圈横列编织，

其特征在于，

包括如下步骤：

步骤A，在前后一方的针织物的线圈横列编织中，使用底纱和毛圈纱这两个针织纱进行

编织，利用除了位于编织开始侧的侧端的织针以外的织针进行一方的针织物的线圈横列编

织，并且在编织结束侧在三角座滑架反转后向位于另一方的针织物的编织开始侧的侧端的

织针给纱而形成线圈；及

步骤B，在接下来的另一方的针织物的线圈横列编织中，使用底纱和毛圈纱这两个针织

纱进行编织，利用除了位于编织开始侧的侧端的织针以外的织针进行另一方的针织物的线

圈横列编织，并且在编织结束侧在三角座滑架反转后向位于一方的针织物的编织开始侧的

侧端的织针给纱而形成线圈，

通过反复进行所述步骤A、B，而在所述步骤A、B的每个步骤中使底纱钩挂于毛圈编织用

沉降片(10)的底纱用挂爪(13)，使毛圈纱钩挂于毛圈纱用挂爪(14)的状态下形成线圈。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 115679520 B

2



基于横机的毛圈针织物的编织方法

技术领域

[0001] 本发明涉及使用横机编织毛圈针织物的方法。

背景技术

[0002] 使用具备前后一对针床的横机，以在前后一方的针床上进行线圈横列编织，接着

在另一方的针床上反复进行线圈横列编织的方式，一边使针织纱在前后的针床上环绕一边

编织，由此能够得到筒状的针织物。这样的筒状针织物例如利用于手套、袜子等。

[0003] 为了将毛圈组织应用于针织物，使用具备毛圈编织用沉降片的横机。如图2所示，

在毛圈编织用沉降片10上，在作用臂11的前端侧除了底纱用挂爪13之外还形成有毛圈纱用

挂爪14。而且，在编织时使用底纱用给纱口和毛圈纱用给纱口(未图示)，若使底纱用给纱口

比毛圈纱用给纱口先移动，则能够在使底纱(接结经线)比毛圈纱低的状态下向编织针的针

钩供给。如果能够向由该底纱和毛圈纱的高低差形成的间隙插入毛圈纱用挂爪14，则能够

编织毛圈编织物。

[0004] 但是，在三角座滑架一边在针织物的左右反转一边往复移动的横机的情况下，存

在如下问题：在三角座滑架反转后的编织开始时，无法将毛圈纱与底纱的高低差形成得充

分大，从而无法将毛圈纱用挂爪14可靠地插入上述间隙。

[0005] 专利文献1中，通过将在针舌部分的与针钩相对的内侧缘设置有针织纱钩挂用钩

的特殊的织针安装于横机，从而使底纱钩挂于针舌的针织纱钩挂用钩而拉下织针，由此增

大底纱与毛圈纱的高低差，能够将毛圈纱用挂爪可靠地插入间隙。因此，为了编织毛圈针织

物，不仅需要将毛圈编织用沉降片安装在横机上，还需要将上述特殊结构的织针安装在横

机上。

[0006] 【现有技术文献】

[0007] 【专利文献】

[0008] 【专利文献1】日本特公昭60‑59333号公报

发明内容

[0009] 【发明要解决的课题】

[0010] 本发明的目的在于提供一种即使不使用专利文献1中记载的特殊结构的织针也能

够编织毛圈针织物的方法。

[0011] 【用于解决课题的手段】

[0012] 本发明中，提供一种基于横机的毛圈针织物的编织方法，该横机具备隔着齿口而

安装有多个织针的前后一对针床并在该针床上具备毛圈编织用沉降片，该毛圈编织用沉降

片形成有底纱用挂爪并在底纱用挂爪的上方形成有毛圈纱用挂爪，并且，该横机利用先行

侧给纱口供给底纱，利用后行侧给纱口供给毛圈纱，并且利用毛圈编织用沉降片的底纱用

挂爪钩挂底纱，利用毛圈纱用挂爪钩挂毛圈纱，同时在一方的针床反复进行构成筒状针织

物的前后一方的针织物的线圈横列编织，接着在另一方的针床反复进行前后另一方的针织

说　明　书 1/3 页

3

CN 115679520 B

3



物的线圈横列编织，从而进行筒状的毛圈针织物的线圈横列编织，其中，包括如下步骤：步

骤A，在前后一方的针织物的线圈横列编织中，利用除了位于编织开始侧的侧端的织针以外

的织针进行一方的针织物的线圈横列编织，并且在编织结束侧在三角座滑架反转后向位于

另一方的针织物的编织开始侧的侧端的织针给纱而形成线圈；及步骤B，在接下来的另一方

的针织物的线圈横列编织中，利用除了位于编织开始侧的侧端的织针以外的织针进行另一

方的针织物的线圈横列编织，并且在编织结束侧在三角座滑架反转后向位于一方的针织物

的编织开始侧的侧端的织针给纱而形成线圈，通过反复进行所述步骤A、B，而在使底纱钩挂

于毛圈编织用沉降片的底纱用挂爪，使毛圈纱钩挂于毛圈纱用挂爪的状态下形成线圈。

[0013] 【发明效果】

[0014] 在本发明中，形成利用位于编织开始侧的侧端的织针预先引入底纱的状态后，利

用除了所述织针以外的织针进行线圈横列编织，因此能够在底纱与毛圈纱之间形成大的高

低差。因此，由于能够将毛圈纱用挂爪可靠地插入底纱和毛圈纱之间的间隙，所以即使不使

用以往那样的特殊结构的织针，也能够编织毛圈针织物。

附图说明

[0015] 【图1】图1是示出本发明的实施方式的编织步骤的图。

[0016] 【图2】图2是表示毛圈编织用沉降片的图。

[0017] 【附图标记说明】

[0018] 1筒状针织物、前侧针织物…1f、后侧针织物…1b

[0019] 10毛圈编织用沉降片、11作用臂、13底纱用钩爪、14毛绒纱用钩爪

具体实施方式

[0020] 以下，基于附图对本发明的实施方式进行说明。

[0021] 本实施方式中使用的横机除了代替毛圈编织用的特殊结构的织针而安装有一般

的织针这一点以外，使用与专利文献1相同的横机。因此，关于编织毛圈针织物时的底纱、毛

圈纱及底纱用给纱口、毛圈纱用给纱口等的动作、给纱条件、线圈形成时的沉降片的开闭动

作、织针的动作等，只要没有特别提及则相同，因此省略其说明。

[0022] 图1是表示毛圈针织物的编织步骤的图。图的左栏所示的S表示编织的各步骤。F表

示前针床，B表示后针床，字母的小写字母表示前针床的织针的位置，大写字母表示后针床

的织针的位置。点表示织针，圆表示线圈，左右方向的箭头表示三角座滑架的行进方向、即

编织方向。

[0023] 在图中，以在三角座滑架右行时使用后针床的织针进行筒状针织物1的后侧针织

物1b的编织，在三角座滑架左行时使用前针床的织针进行筒状针织物1的前侧针织物1f的

编织的方式，将针织纱沿顺时针针方向呈环绕状地供给而编织筒状针织物1。

[0024] S0表示筒状针织物1的各针床上的线圈的钩挂状态，前侧针织物1f的线圈钩挂在

前针床的a～j的织针上，后侧针织物1b的线圈钩挂在后针床的A～J的织针上。给纱口虽未

图示，但在到S1为止的编织中使用底纱进行编织，S2以后使用底纱和毛圈纱这2个针织纱进

行毛圈针织物的编织。

[0025] S1表示毛圈针织物的线圈横列编织即将开始之前的编织。三角座滑架在左行时进
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行基于前针床的织针j‑a的线圈横列编织，并且也向与前侧针织物1f的编织结束侧相对的

后侧针织物1b的侧端的织针A给纱而形成线圈。该织针A成为位于三角座滑架反转而右行时

的后侧针织物1b的编织开始侧的侧端的织针。在此，进行基于织针A的线圈形成的工序成为

用于编织从下一线圈横列开始的毛圈针织物的准备工序。

[0026] 在接下来的S2中，使三角座滑架右行，利用除了织针A以外的织针B～J进行后侧针

织物1b的线圈横列编织。在此，在S1中形成了线圈的织针A在S2中不使其动作而在拉入的状

态下进行后侧针织物1b的线圈横列编织。因此，在后侧针织物1b的编织开始侧，织针B成为

实质的编织开始的织针。在织针B形成线圈时，底纱从已经处于被拉入的状态的织针A的针

钩向底纱用给纱口延伸，因此在与向毛圈纱用给纱口延伸的毛圈纱之间形成大的高低差。

其结果是，能够将毛圈纱用挂爪14可靠地插入底纱与毛圈纱间的间隙。即，能够在使底纱和

毛圈纱分别分离钩挂于毛圈编织用沉降片10的底纱用挂爪13、毛圈纱用挂爪14的状态下形

成线圈。另外，在S1中不在织针A形成线圈而进行S2的情况下，不能增大底纱与毛圈纱的高

低差。

[0027] S2中，也向与后侧针织物1b的编织结束侧相对的前侧针织物1f的侧端的织针j给

纱而形成线圈。该织针j是位于三角座滑架反转而左行时的前侧针织物1f的编织开始侧的

侧端的织针。在此，进行基于织针j的线圈形成的目的与在S1中的编织结束时进行的编织相

同。

[0028] S3中，利用除了织针j以外的织针i～a进行前侧针织物1f的线圈横列编织，并且在

前侧针织物1f的编织结束侧也向位于后侧针织物1b的编织开始的侧端的织针A给纱而形成

线圈。而且，通过反复进行S2和S3所示的编织，能够编织所希望长度的筒状的毛圈针织物。

[0029] 另外，在上述中，示出了向顺时针方向进行环绕编织的例子，但当然也能够向逆时

针方向进行环绕编织而编织。
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