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Przyrzad do obrobki kul, zwlaszcza wielkoSrednicowych elemen-
tow zamykajacych do kurkow sferycznych

1

Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do obrébki
kul, zwlaszcza wielkosrednicowych elementéw za-
mykajagcych do kurkéw sferycznych, przeznaczony
do montowania na tokarce. Powierzchnie kuliste
kurkéw sferycznych majg duze wymiary Sred-
nic i muszg odpowiada¢ wysokim wymogom w za-
kresie dokladno$ci ksztattu, gladko$ci powierzchni
oraz twardosci.

Znane sa przyrzady do obr6bki powierzchni ku-
listych na obrabiarkach. W skiad przyrzadu wcho-
dzi miedzy innymi przekladnia $§limakiowa, ktorej
walek kota Slimakowego jest zakonczony obrot-
nicg, na ktérej osadzony jest imak nozowy na-
pedzany recznie.

Inne rozwigzanie przyrzgdu polega na zastoso-
waniu wytaczadla, ktérego jeden koniec zamoco-
wany jest w poprzecznych saniach tokarki, a dougi
osadzony jest obrotowo w tulei uchwyftu. Podczas
toczenia néz obraca sie dookola osi.

Omoéwiony wyzej przyrzad moze byé uzyty réow-
niez z zebatkg napedzajacg segment zgbaty obra-
cajacy sie¢ dookota osi. Z segmentem zebatym po-
laczony jest obrotowy imak poprzez ciegna. N6z
obraca sie¢ wraz z imakiem, obrabiajgc powierzch-
nie kulistg.

We wszystkich oméwionych rozwigzaniach brak
jest mechanicznego posuwu narzedzia, co mega-
tywnie wplywa ma czas i dokladno§é obrébki.
Drgania obrabiarki przenosza sie na mechanizm
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obrotu przyrzadu, obnizajgc jako§é obrabianych
powierzchni. .

Celem wynalazku jest opracowanie przyrzadu
do obrobki powierzchni kulistych z mechanicznym
posuwem narzedzia i jednocze$nie takie rozwigza-
nie napedu, aby wyeliminowaé wplyw drgan obra-
biarki na jako$¢ i dokladno§é¢ uzyskiwanej po-
wierzchni. Cel ten osiggnieto dzieki zastosowaniu
mechanicznego posuwu narzedzia od wrzeciona to-
karki poprzez przekladnie pasows.

Na trzpieniu wrzeciona tokarki znajduje sie koto
klinowe, ktére wraz z kolem klinowym przystawki
tworzy przekladnie pasows, napedzajgca przeklad-
ni¢ zebata. Wszystkie walki ko6t zgbatych tej prze-
kladni sg usytuowane réwolegle do osi wrzeciona
tokarki. Walek koficowy przystawki jest S$lima-
kiem, napedzajacym poprzez $limacznice, polgczong
z nig obrotows plyta, na ktérej znajduje sie prze-
suwnie zamocowany nastawny imak mnozowy.
Obrotowa plyta jest osadzona w tulei plyty prze-
suwnej i ma w swej Srodkowej czeSci wyciety
otwor, ktéry umozliwia obrébke kul o wiekszych
Srednicach.

Przesuwna plyta zamocowana jest na podstawie
za pomocg Sruby nastawczej, usytuowanej w rzu-
cie poziomym pod katem prostym do osi wrzecio-
na tokarki oraz wkretéw ustalajgcych, ktére utrzy-
muja przesuwng plyte w nieruchomym poltozeniu
wzgledem podstawy. Podstawa ma ponadto pro-
waldnice, dostosowane odpowiednio do profilu pro-
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wadnic loza obrabiarki i jest zaopatrzona w uchwy-
ty mocujace ja do korpusu tokarki.

Zaletg rozwigzania jest 'uzyskanie synchronizacj
obrotéw przedmiotu i posuwu narzedzia, przy
jednoczesnym wyeliminowaniu przenoszenia drgan
obrabiarki na mechanizm posuwu oraz mozliwo$é
zmiany obrotéw, co pozwala stosowaé rézne pred-
koéci skrawania, a takZe i réizne marzedzia, jak
na przyklad dogniataki. Ponadto przystawka
z przekladnig zebata umozliwia zmiane kierunkéw
obrotu, co eliminuje rtuch jalowy obrabianego
przedmiotu.

Zastosowanie do obrébki wykionczajgcej dognia-
takéw podnosi jako§¢ wykonania powierzchni ku-
listych, ze wzgledu ma wysokg ghadkosé i po-
wierzchniowe utwardzenie.

Przedmiot  wynalazku uwidoczniony  zostal

w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia przyrzad do obrébki kul —
w widoku z goéry, fig. 2 — przyrzgd w przekroju
podluznym, przeprowadzonym w plaszczyZnie osi
wrzeciona, a fig. 3 — przekréj poprzeczny przy-
rzadu.
.~ Na tokarce 1 zamocowuje sie przesuwng plytke
2 wraz z podstawa 3, ktéra ma w dolnej czeSci
wyciecia 4, dostosowane do profilu prowadnic
5 loza tokarki 1. Podstawa 3 polaczona jest z prze-
suwng plytg 2 za pomocg Sruby nastawczej 6 oraz
ustalajgcych wkretéw 7. Po dokladnym ustaleniu
polozenia przesuwnej plyty 2 wzgledem osi wrze-
ciona 8, przy uzyciu S§ruby nastawczej 6, unieru-
chamia sie ja w tym potoZeniu za pomocg ustala-
jacych wkretéw 7. W tej przesuwnej ptycie 2 jest
osadzona brazowa tuleja 9, w ktérej jest utozysko-
wana tuleja 10 obrotowej piyty 11.

Obrotowa plyta 11 jest polgczona ze $limacznicg
12 i tuleja 10 w jedng calo§é. Na obrotowej ptycie
11 znajduje sie Srubowe prowadzenie 13 nastaw-
nego nozowego imaka 14, ktéry dla wygody obstu-
gujgcego jest zaopatrzony w podziatke 15. Naped
na $limacznice 12 przekazywany jest za pomocg
pasowej przekladni 16 do przystawki 17 z prze-
kladnig zebats, skad nastepnie na walek $limaka
18, ktéry napedza $limacznice 12. Przystawka 17
z, przekladnia zebata zaopatrzona jest w diwignie
19, umozliwiajgce zmiane zazebienia i uzyskanie
réznych’ co do wielkosci i kierunkéw obrotow
watka $limaka 18, w zaleznosci od rodzaju prze-
prowadzonej obrébki. Wrzeciono 8 obrabarki nadaje
ruch obrotowy przedmiotowi-oraz jednoczefnie na-
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pedza obrotowa plyte 11 razem z zamocowanym
na niej narzedziem 20.

Przyrzad moze by¢é montowany na maszynach
zuzytych, lecz majagcych sprawne wrzecienniki.
Przedmiot obrabiany z jednej strony mocuje sie na
trzpieniu 21 wrzeciona 8, natomiast druga stroneg
podpiera sie¢ kilem 22 konika 23. Wprowadzenie
przedmiotu obrabianego w ruch obrotowy odbywa
si¢ za pomocg trzepienia 21, kt6éry osadzony jest
w stozkowym gniezdzie wrzeciona 8, mnatomiast
cylindryczna cze§é trzpienia 21, wystajaca na
zewnatrz ma wyciety podiuiny rowek 24, w ktéry
wchodzi kolek 25, osadzony w czopie obrabianej
kuli 26. .

Wyciety rowek 24 wraz z kotkiem 25 stanowig
zabierak i nadajg Tuch obrotowy obrabianemu
przedmiotowi. Do zamocowania przyrzadu na to-
karce 1 przeznaczone sg Srubowe uchwyty 27.

Przyrzad wedlug wynalazku ma szerokie zasto-
sowanie do toczenia powlierzchni kulistych kurkéw
sferycznych, zwlaszcza o duzych $rednicach.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do obrébki kul, zwlaszcza wielko-
Srednicowych, elementéw zamykajacych do kurkéw
sferycznych, skladajacy sie z piyty obrotowej,
imaka nozowego oraz przystawki z przekladnig
zgbata, znamienny tym, ze wrzeciono (8) tokarki
(1) ma zamocowane centrycznie kota klinowe, two-
rzace wraz z klinowym kotem przystawki (17) pa-
sowg przekladnie (16), stuzgcg do napedzania sbop-
niowej przekladni zebatej przystawki (17), ktoérej
walki usytuowane sg r6éwnolegle do osi wrzeciona
(8) tokarki (1), przy czym walek koncowy tej przy-
stawki (17) jest Slimakiiem (18), napedzajacym po-
przez §limacznice (12) obrotows ptyte (11), na kt6-
rej jest przesuwnie zamocowany nozowy imak (14).

2. Przyrzqd do obrébki kul wedtug zastrz. 1, zna-
mienny tym, ze obrotowa plyta (11) ma w $rodku
wycigty kotowy otwér i jest potgczona ze Slimacz-
nicg (12) i tulejg (10) utozyskowang w przesuwnej
plycie (2) przyrzadu, ktéra osadzona jest na pod-
stawie (3) za pomocg Sruby nastawczej (6), usy-
tuowanej w rzucie poziomym prostopadle do osi
wrzeciona (8) tokarki (1), przy czym podstawa (3)
ma wyciecia (4), dostosowane do profilu prowadnic
(5) loza obrabiarki oraz uchwyty (27) mocujace ja do
tokarki (1), a do unieruchomienia przesuwnej plyty
(2) w ustalonym polozeniu przeznaczone sa ustala-
jace wkrety (7). "
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