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Sposéb wytwarzania masy wyrobowej na malostratne wkladki,
zwiekszajace szeroko$§é pasma czestotliwosci w ferrytowych
urzgdzeniach mikrofalowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia masy wyrobowej na molostratne wkladki,
zwigkszajagce szeroko§é pasma czestotliwoSci.
Wkladki te s§ umieszczane w.falowodach urza-
dzefi mikrofalowych w celu poprawienia para-
metréow elektrycznych izolatorow ferrytowych
typu rezonansowego.

Dotychczas w urzadzeniach ferrytowych sg sto-
sowane wkiadki wykonane z dielektrykéw o jed-
norodnym skladzie chemicznym, jak np. z pian-
kowego polistyrenu, polietylenu, teflonu. Podob-
ne wkladki sa stosowane w izolatorach wyko-
rzystujgcych efekt Faraday’a i umieszczane w
falowodach o przekroju kolowym. Jednakze sta-
nowia one jedynie konstrukcje no§ng dla umiesz-
czenia w falowodach pretéw ferrytowych. Zwiek-
szong dobroé izolatora mozna uzyskaé przez za-
stosowanie dodatkowej plytki dielektrycznej o od-
powiednio dobranej przenikalno$ci ¢ i matlych
stratach. Dobroé izolatora ferrytowego ma gléw-
nie za zadanie zwigkszenie stosunku tlumienia w
kierunku zaporowym do tlumienia w kierunku
przepustowym.

Matostratne wkladki wykonane z masy wyro-
bowej wedilug wynalazku, dzieki dobraniu dla
tej masy odpowiednich proporcji, polietylenu dla
uzyskania matlostratnoSci i rutylu dla zwieksze-
nia przenikalnoSci dielektrycznej oraz dzieki
okreSleniu sposobu wyrobu tej masy — powoduja
znaczne poszerzenie zakresu pasma czestotliwosci
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po umieszczeniu ich w falowodzie razem z wkiad-
kami ferrytowymi. Masa wyrobowa wykonana
sposobem wedlug wynalazku stanowi tworzywo
dielektryczne do uzyskania matostratnych wkla-
dek dielektrycznych. Masa wyrobowa wykonana
sposobem wediug wynalazku jest materialem ma-
lostratnym o tgd<l1.10—® pozwalajacym na wy-
konanie malostratnych wkladek dielektrycznych
o stalej dielektrycznej 3,5—18.

Do wykonania masy wyrobowej sposobem we-
dlug wynalazku bierze sie co najmniej 10 cze$ci
wagowych rutylu (T;0;) na 10 czeSci wagowych
polietylenu. Granulowany polietylen nasypuje sie
na gorgce walce walcarki i zmiekcza sie go na
ciastowatq mase przybierajgca postaé 1—2 mili-
metrowej warstwy, na ktéra sypie si¢ sproszko-
wany rutyl. Rutyl ten wgniata sie na walcach w
miekka warstwe polietylenu w temperaturze od
135°C do 140°C przez 4—5 minut, to jest do
uzyskania réwnomiernie shomogenizowanej mie-
szaniny, a nastepnie tak utworzong warstwe zdej-
muje sie z walcow i studzi sie ja raptownie (naj-
wyzej w ciggu 3 minut) do temperatury od 10 do
15°C. Raptowne studzenie przyczynia sie do uzys-
kania zwiekszonej zawarto$ci procentowej bez-
postaciowej struktury polietylenu majacej wplyw
na zmniejszenie stratnoSci. Ostudzone warstwy
granuluje sie na proszek o ziarnie najwyzej do
2 mm, aby nastepnie w znany sposéb uzyskaé w
dowolnej konfiguracji malostratne wkladki dle-
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lektryczne. Stosunek wagowy rutylu do poliety-
lenu waha sie od 1:1 i dochodzi az do 10:1 za-
leznie od wymaganej wartoSci tlumienia prze-
pustowego i wspoélczynnika dobroci izolatora fer-
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rytowego, w sktad ktérego wchodzi wkladka fer- ---4

rytowa i malostratna wkladka, zwiekszajaca sze-
roko$é pasma czestotliwosci.

Przyklad 1I. Bierze sie 10 g polietylenu
i 90 g rutylu (dwutlenku tytanu). Obydwa skiad-
niki wysusza sie przed ich zmieszaniem. Poliety-
len sypie sie na gorgce walce o temperaturze ca
140°C w celu uzyskania jego zmiekczenia. Na

twofzaca sie ciastowatg warstwe tego pelietylenu -

nasypuje si¢ rutyl (T,0,) i wgniata sig go, na
walcach w ciastowatg warstwe polietylenu o gru-
bosci 2 mm, az do calkowitego shomogenizowania
mieszaniny w jednorodng kompozycje. Po upty-
wie 5 minut uzyskane warstwy zdejmuje sie z
walcow 1 studzi raptownie w ciggu 2 minut do
temperatury 15°C, a nastepnie rozdrabnia sie je
na proszek o ziarnie najwyzej do 1 mm.

Przyklad 2. Bierze sie 50 g polietylenu
i 50 g rutylu. Obydwa skladniki wysusza sie, a
nastepnie polietylen nasypuje sie na gorgce walce
o temperaturze 135°C w celu uzyskania ciasto-
" watej warstwy o grubo$ci 1 mm, na ktérg sypie
sie stopniowo sproszkowany rutyl i wtlacza sie
go w warstwe - polietytenu. Po uplywie -4 “minut
uzyskang warstwe zdejmuje sie z walcow i studzi
raptownie w ciagu 3 minut do temperatury 10°C,
rozdrabnia jg sie na proszek o ziarnie do 2 mm.
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Wkladki wykonane z masy wyrobowej uzyska-
nej sposobem wedlug wynalazku odznaczajg sie
bardzo dobrymi witasSciwo$ciami elektrycznymi,
zwlaszcza malg stratnoscig przy stosunkowo wy-
sokiej -przenikalne$eci. elektrycznej. Rowniez wlas-
nosci mechaniczne materialu sg bardzo dobre,
zwlaszcza wkladki te dajg sie latwo:-i dobrze

obrabia¢ mechanicznie.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania masy wyrobowej na malo-
stratne wkladki, zwiekszajgce szeroko$¢ pasma
czestotliwo$ci w ferrytowych urzadzeniach mikro-
falowych, znamienny tym, Zze bierze sie jedna
cze$¢é wagowa zgranulowanego polietylenu na 1
do 10 wagowych cze$ci sproszkowanego rutylu
(TiO,), zaleznie od wymaganej wartoSci tlumienia
przepustowego i wspoélczynnika dobroci izolatora
ferrytowego dla danego urzadzenia mikrofalo-
wego z tym, ze polietylen ten najpierw zmiek-
cza sie na gorgcych walcach walcarki na mase
ciastowatg w postaci 1—2 milimetrowej warstwy,
na ktérg rownomiernie sypie sie sproszkowany
rutyl, wprasowujgc go w te warstwe w tempera-
turze od 135°C do 140°C przez 4 do 5 minut, az do
uzyskania réwnomiernie shomogenizowanej mie-
szaniny, a nastepnie tak utworzong warstwe zdej-
muje sie z walcow i studzi raptownie — naj-
wyzej w ciggu 3 minut — do temperatury nizszej
od 15°C po czym rozdrabnia na proszek o ziar-
nie najwyzej do 2 mm.
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