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Uzywane dotad w przemysle wlékien-
niczym ciggnione nitki metalowe do wytwa-
rzania tkanin o polysku metalicznym maja
te wade, Ze wymagana wytrzymalosé daja
dopiero przy stosunkowo znacznej grubosci,
skutkiem czego tkanina staje sie ciezka,
mato elastyczng i droga. Dlatego tez propo-
nowano, aby ciagniona nitke metalowa roz-
walcowywaé i owijaé ja wokolo odpowied-
niej przedzy. Takie obwijane metalem nitki
jednakze réwniez wykazujg powyzej wy-
mienione wady. Proponowano tez podkle-
janie prawdziwego zlota platkowego pa-
pierem i uzywanie go do wyrebu btyszcza-
cych nitek, lecz o takim materjale moze

by¢ mowa tylko przy wyrobie bardzo dro-
gich tkanin, posiadajacych nieznaczna wy-
trzymalosé.

Opisane powyzej nitki metalowe chro-
niono przed utleniajacemi wplywami zapo-
mocy powlekania ich przezroczystym lub
zabarwionym lakiem lub rozczynem kolo-
djum. Jednak taka powloka lakowa nie
przywiera dodé scisle i latwo sciera sie, nie
daje wigc dostatecznej ochrony od utlenia-
nia. Zapomoca takiej powloki lakowej nie
osiaga si¢ zwiekszenia mechanicznej wy-
trzymalosci nitki, poniewaz warstwa laku
posiada bardzo nieznaczng wytrzymatosé
na zginanie, ciggnienie i rozszerzanie i nie



daje moZnoéci zmniejszenia grubosci nitki
~ metalowej. - o O

©  Wobec tego przy przerébce nitek me-
talowych na tkaniny mozna bylo si¢ prze-
ciwstawié wylacznie przez uzywanie nitek
lub paskéw metalowych p stosunkowo du-
2ym przekroju.

Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest materjal tkacki o polysku metalicznym
z nieszlachetnych lub pétszlachetnych me-
tali, nieposiadajacych wad wyzej wymie-
nionych. Chociaz do jego wyrobu stosuje
si¢ metale w postaci folji o bardzo nie-
znacznej grubosci (0,008—0,010 mm), po-
siada on jednakze znaczng wytrzymaloéé na
ciagnienie i zginanie, daje gwarancje trwa-
tosci efektéow metalicznych o najréznorod-
niejszych zabarwieniach i moze byé wyra-
biany w prosty i tani sposéb. Poza tem ma-
terjal ten mozna ozdabiaé bardzo -efek-
townemi wytlaczaniami i wzorami.

Wszystkie te efekty osiaga sig i w ten
spos6b, ze pasy materjalu, zespolone z
cienkiemi foljami metalowemi, pokrytemi
przynajmniej na jednej stronie powloka z
przejrzystej blony z pochodnych drzewni-
ka (wodzian drzewnika, octan i inne), zo-
staja, pocigte na waskie paski, ktére zo-
staja przerabiane tak samo, jak nitki me-
talowe.

Folji metalowej o grubosci mniej wie-
cej 0,008—0,010 mm nie mozna bylo do tej
pory rozcinaé na waskie paski, nadajace
si¢ do robét tkackich, poniewaz one zaraz
si¢ odrywaly. Wedlug wynalazku niniej-
szego ciecie dowolnie waskich paskéw jest
umozliwione w ten sposéb, ze materjal ob-
rabiany w chwili przecinania go moze si¢
odchylaé. Jezeli uzywa sie nozy, to one sa,
np. tak rozmieszczone schodkowo, iz nitki
moga sie odchylaé wbok, jak réwniez wgé-
re i wdél, jezeli np. uzyé nozy cylindrycz-
nych, wchodzacych jeden w drugi. W tym
przypadku jedna nitka idzie do géry, dru-
ga — wdét, nastepna wgére i t. d. :

Tak wykonane paski skutkiem zespole-

nia folji metalowej i blony drzewnikowej
sa bardzo wytrzymale. Ma to miejsce na-

-wet wtedy, gdy cienka folja metalowa po-

ciagnieta jest bardzo cieniutka blonka
drzewnikows. Sama blona drzewnikowa o
niezwykle malej grubosci jest bardzo wy-
trzymala na rozrywanie i zwigksza kilka-
krotnie mechaniczng wytrzymalosé pokry-
tej przez nig folji metalowej. Jezeli btong
drzewnikowq pokryé i druga strone folji
metalowej, to folja znajdzie si¢ w neutral-
nej strefie zespolonego materjatu i nie jest
mechanicznie naprezana. Obustronne po-
krywanie folji metalowej posiada jeszcze
te zalete, ze zespolony materjal podklad-
kowy nie ulega faldowaniu,

Do niniejszego wynalazku nadaja sie
najréznorodniej skombinowane materjaty,
zwlaszcza materjaly cienkie, skladajace sie
z folij metalowych (folji aluminjowej),
btonki drzewnikowej i innych gigtkich pod-
ktadek. Przy stosowaniu folij z wodzianu
drzewnika wzglednie innych czulych na
wilgoé pochodnych drzewnika pokrywa sie
je, przynajmniej ich wolna powierzchnie,
powloka z wodoszczelnych materjaléow, np.
rozczynu celuloidu, nitrocelulozy lub in-
nych podobnych materjaléw: Specjalna za-
leta folij z wodzianéw drzewnika jest to, iz
one moga byé wykonywane w niezwykle
cienkich warstwach i posiadaja potrzebna
do powyzszego celu duza wytrzymalosé i
gietkosé. Sa one jednak hygroskopijne i za-
wieraja rézne §rodki zmigkczajace, ktére z
czasem moga sie ulotni¢. Powtoka z wodo-
szczelnych materjaléw usuwa hygroskopij-
ne wlasciwosci folij z wodzianéw drzewni-
ka, a jednoczesnie przykrywa $rodki zmiek-
czajace w drzewniku, nie zwiekszajac
zbytnio grubosci folji drzewnikowej, ktéra
wobec tego na zawsze pozostaje gietka.
Zwlaszcza wartosciowemi kombinacjami
materjaléw dla miniejszego wynalazku o-
kazaly sie nastgpujace:

1. Folja metalowa, jedno lub obustron-
nie powleczona blona drzewnikowa, wzgled-



nie folja z wodzianu drzewnika, pokryta
przynajmniej na wolnej stronie wodo-
szczelnym materjatem. ‘

2. Folja metalowa, posiadajaca z jed-
nej strony cienka podkladke z papieru, tka-
niny, kauczuku, gutaperki lub podobnego
materjalu, a z drugiej strony powleczona
jedna ze wskazanych powyzej blon drzew-
nikowych. ‘

Wytwarzanie pasé6w materjalu odbywa
si¢ przez sklejanie ze soba folij metalo-
wych, wykonanych w postaci paséw bez
korica, z blonami drzewnikowemi i gietkie-
mi podktadkami. Do folij drzewnikowych
najlepiej jest uzywaé przezroczystych, ela-
stycznych $rodkéw sklejajacych, np. kleju
kostnego, rozczynu zelatyny, rozezynu ko-
lodjum, laku, rozczynu kauczukowego. Ze-
spolone pasy materjalu rozcina si¢ na pa-
ski o pozadanej szerokosci, ktére w takim
stanie lub po skreceniu nawijaja sie na
cewki. :

Celem otrzymania specjalnie mocnych
paskéw, ktére bylyby zabezpieczone réw-

niez od nadrywania sie ich krawedzi we- :

dtug wynalazku przed dalsza ich przeréb-
ka paski zostaja wzdluz swych krawedzi
zawiniete i sklejone. Podobny rezultat o-
sigga sig, gdy paski te przy uzyciu srodkow
sklejajacych skrecié.

Pocigte i ewentualnie pozakladane lub
skrecone paski dobrze jest przed dalsza ich
przerébka zaopatrzyé w przejrzysta, bez-
barwna lub zabarwiong powloke z materja-
t6w nieprzemakalnych. Do tego celu nada-
ja sie wspomniane powyzej rozczyny celu-
loidu, nitrocelulozy, wszelkie inne przej-
rzyste rozczynu lub tez zabarwione i nieza-
barwione laki. Wéwczas i brzegi paskéw
pokrywaja si¢ materjalem mniewchlaniaja-
cym wody.

Zaré6wno folja metalowa, jak i folja
drzewnikowa moga byé w dowolny sposéb
zabarwiane, nadrukowywane, nakrapiane
lub zaopatrywane w wytloczenia. Zwla-
szcza niezwykle efekty daje sie osiagnaé

przez odpowiednie zestawienie réznobarw-
nych folij metalowych i drzewnikowych.
Tak, np. folja aluminjowa, pokryta zétto
zabarwiona blona drzewnikowa, robi wra-
Zenie prawdziwego zlota.

Paski, wykonane wedlug niniejszego’
wynalazku, mozna w majrozmaitszy sposéb
przerabiaé, przeplatajac je lub stosujac do
tkania. Mocniejsze paski nadajq si¢ do ob-
wiazywania paczek, do aplikacyj, do ple-
cenia i tkania koszyczkéw, kapeluszy, po-
kryé na meble it. d.

Specjalnie cenna dziedzina stosowania
tych cienkich paskéw jest wyréb btyszcza-
cych nitek. Celem otrzymania takich nitek,
paski wedlug wynalazku niniejszego obwi-
ja si¢ w znany sposéb wokoto odpowied-
niej nitki, jak to widaé z rysunku, i ewen-
tualnie z nig si¢ skleja w ten sposéb, aby
przejrzysta blona drzewnikowa lezala na-
zewnatrz i jasno wystgpowal metaliczny
charakter. W ten sposéb otrzymuje sie nit-
ke, z ktérej mozna wyrabiaé wszelkiego ro-
dzaju tkaniny, posiadajace polysk meta-
liczny, przytem nitka jest niezwykle wy-
trzymala, trwala i gietka, utrzymujac swoj
metaliczny charakter i malo wazy.

Wytworzona wedlug wynalazku miniej-
szego tkaning mozna nakladaé, positkujac
si¢ odpowiedniemi srodkami klejacemi, na
rézne podkladki, np. papier, tekture, tkani-
ng, celuloid, skére i t. d., wowczas ona daje
pasy zespolonego materjatu, nadajacego sie
do najrozmaitszych celéw. W razie uzycia
elastycznej podktadki, jak tkanina, skéra,
guma lub podobne materjaly, najlepiej jest
stosowaé do Klejenia rozczyn kauczuku.

Te pasy zespolonego materjalu mozna
réwniez przepusci¢ przez walce wytlacza-
jace i zaopatrzyé je w desenie, Takie prze-
puszczenie materjalu przez walce wytlacza-
jace powoduje mocne polaczenie tkaniny
metalowej z podktadka. Chcac wiec wy-
tworzyé pasy zespolonego materjalu w
my$l wynalazku, mozna réwniez podktad-
ke z papieru, tektury, tkaniny lub podob-
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nego materjalu wraz z tkanina metalowa
przepus$ci¢ przez walce wytlaczajace, kto-
re wykonywuja wytloczenie na pasie mate-
rjalu, a jednoczeénie uskuteczniaja mocne
polaczenie tkaniny metalowej z podktadka.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania paskéw, nici i
tkanin o potysku metalicznym, znamienny
tem, ze zespolony z cienka folja metalowa
pas tkaniny, papieru, kauczuku, gutaperki
lub podobnego materjalu, w ktérym folja
metalowa jest przynajmmiej po jednej stro-
nie pokryta przejrzysta cienka blona z po-
chodnych drzewnika, tnie si¢ na waskie pa-
ski, przerabiane tak samo, jak nitki meta-
" lowe.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do nacinania waskich paskéw sto-
sowane sa marzedzia, ktére pozwalaja na
odchylanie sie odcinanych paskéw w strony.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze paski przed dalsza ich
przerobka zostaja wzdluz krawedzi zalo-
zone i ewentualnie sklejone.

4. Sposdéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tem, ze paski przed dalsza ich

przerdbka ulegaja, ewentualnie przy uzy-
ciu §rodkéw klejacych, skreceniu.

" 5. Sposéb wedlug zastrz, 1 — 4, zna-
mienny tem, Ze pocigte paski przed dalsza
ich przerobka zaopatruje si¢ w przejrzysta
powloke z materjaléw nieprzemakalnych.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze waskie paski o metalicznym
polysku owija si¢ wokolo watka lub tez
przykleja si¢ do miego. 4
1. Sposéb wedlug zastrz. 1 —6, zna-
mienny tem, ze paski, owijajace watek, po-
siadaja wytloczenia i ubarwienia.

8. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tem, ze tkanina jest polaczoma za-
pomoca odpowiednich srodkéw klejacych z
gietka podkladka z papieru, celuloidu, blo-
ny drzewnikowej, tkaniny, skéry, gumy lub
podobnego materjalu.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tem, ze tkanine po przyklejeniu do
podkladki przepuszcza sie przez walce stta-
czajace, ktére jednoczesnie uskuteczniaja
mocne polaczenie obu materjatow.

Leopold Rado.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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