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一种干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种干法交联挤出用共

挤机头的侧翻装置，包括机头支架，机头支架通

过铰链与机头底座的顶部侧壁连接，机头支架下

面与连杆连接，连杆与气缸的活塞杆连接，气缸

与机头支架底部连接。克服了原来在机头和螺杆

清理、维护时需把机头从机头底座上拆卸下来，

清理、维护作业结束后又要重新定位、组装的繁

琐工作。本装置能够使机头快速侧翻到可以避让

出机头和螺杆拆装所需的空间，作业结束后快速

回翻到原来位置，既保证了原有功能，结构简单，

操作方便，又提高了生产效率，减轻了劳动强度。
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1.一种干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置，其特征是：它包括机头支架（2），所述的

机头支架（2）通过铰链（8）与机头底座（7）的顶部侧壁连接，机头支架（2）下面与连杆（3）连

接，连杆（3）与气缸（6）的活塞杆连接，气缸（6）与机头支架（2）底部连接。

2.根据权利要求1所述的干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置，其特征是：所述的连杆

（3）与气缸（6）的活塞杆之间安装有摆臂（4）和阻尼（5）。

3.根据权利要求1所述的干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置，其特征是：所述的机头

支架（2）和机头底座（7）之间安装有螺栓（10）和定位销（9）。
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一种干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种干法交联电力电缆用三层共挤机头，具体涉及一种干法交联

挤出用共挤机头的侧翻装置。

背景技术

[0002] 干法交联电力电缆用三层共挤机头用于同时共挤内屏、绝缘、和外屏三种电缆材

料，对应的三个进料口，分别连接对应材料的挤出设备，通常在该机头的拆装和清理、以及

三台挤出机的螺杆的拆装和清理时，都必须先拆卸该机头才能完成工作，作业结束后又要

重新定位、组装，十分繁琐。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种干法交联挤出用共挤机头的侧翻装

置，无需拆卸该机头就能够进行机头内部的清理、模芯模套的更换以及螺杆的拆装和清理

工作，以减少拆装时间和劳动强度。

[0004] 为解决上述技术问题,  本实用新型所采用的技术方案是这样的，一种干法交联挤

出用共挤机头的侧翻装置，包括机头支架，机头支架通过铰链与机头底座的顶部侧壁连接，

机头支架下面与连杆连接，连杆与气缸的活塞杆连接，气缸与机头支架底部连接。

[0005] 作为优选，连杆与气缸的活塞杆之间安装有摆臂和阻尼。

[0006] 机头支架和机头底座之间安装有螺栓和定位销。

[0007] 上述技术方案采用了机头支架、铰链、气缸、连杆的结构，克服了原来在机头和螺

杆清理、维护时需把机头从机头底座上拆卸下来，清理、维护作业结束后又要重新定位、组

装的繁琐工作。本装置能够使机头快速侧翻到可以避让出机头和螺杆拆装所需的空间，作

业结束后快速回翻到原来位置，既保证了原有功能，结构简单，操作方便，又提高了生产效

率，减轻了劳动强度。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型一种干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置的结构示意图。

具体实施方式

[0009] 下面结合附图和实施例对本实用新型干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置作进

一步详细说明。

[0010] 由图1可见，本实用新型干法交联挤出用共挤机头的侧翻装置，包括机头支架2，机

头1安装在机头支架2上，机头1上有三个与各个螺杆相对应的进料口，分别是内屏材料进料

口11、绝缘材料进料口12和外屏材料进料口13。机头支架2通过铰链8与机头底座7顶部侧壁

连接，机头支架2和机头1的整体可绕铰链8翻转，机头支架2下面与连杆3连接，连杆3与气缸

6的活塞杆连接，连杆3与气缸6的活塞杆之间还安装有摆臂4和阻尼5，气缸6与机头支架2底
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部连接，机头支架2和机头底座7之间安装有螺栓10和定位销9。当三台挤出机螺杆任一种螺

杆需清理、维护时，点动操作按钮通过电磁阀作用，气缸6活塞杆顶出，带动机头支架2绕铰

链8翻转（图1虚线部分），可以进行机头拆装和清理、螺杆清理和维护作业。当任一种螺杆清

理、维护结束时，点动按钮通过电磁阀作用，气缸6活塞杆缩回，带动机头支架2绕铰链8翻

转，机头回到原位。阻尼5和摆臂4在活塞杆伸出时起缓冲作用，保证翻转运动平稳。

[0011] 在本实施例中，当机头、或者任一种螺杆需要清理、维护时，将压缩空气压力调至

0.6MPa左右,气缸上两节流阀开口调整至合适大小，松开机头支架2和机头底座7上的螺栓

10和定位销9，点动气缸操作按钮便可实现翻转。本实施克服了原来在机头和螺杆清理、维

护时需把机头从机头底座上拆卸下来，清理、维护作业结束后又要重新定位、组装的繁琐工

作。本装置能够使机头1快速侧翻到可以避让出机头和螺杆拆装所需的空间，作业结束后快

速回翻到原来位置，既保证了原有功能，结构简单，操作方便，又提高了生产效率，减轻了劳

动强度。
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图1
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