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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb przerabiania $mieci domowych
i przemystowych, a takie odpadkéw fa-
brycznych zapomoca sortowania takowych
wedlug pochodzenia, w tym celu, azeby o-
trzymaé jak najwieksze zyski i duze ko-
rzysci dla ogélu.

Przy znanych dotad sposobach zuzyt-
kowania §mieci, sortowalije robotnicy recz-
nie w ten sposéb, ze wyszukiwano przed-
mioty warto$ciowe, mniej za§ warto§ciowe
palono lub w inny sposéb niszczono. O ile
mialo miejsce spalanie, to odbywato si¢ ono
w specjalnych piecach, do ktérych $miecie
wrzucano i przy doprowadzeniu wigkszych

lub mniejszych ilosci powietrza palono. O--

siggniete przytem ciepto niekiedy stuzylo

do wytwarzania pary i energji elektrycznej.
Pozostaloéci spalania byly uzywane do
wysypywania drég, po wickszej czesci jed-
nak, poniewaz zapotrzebowanie tych pozo-
staloéci jest nieznaczne, wywozono je, two-
rzac nasypy zuzlowe. '

Ten znany spos6b przerabiania $mieci
ma jeszcze te ujemna strone, Ze $miecie,
wrzucane s3 do piecéw niesortowane, t. j.
nie sa rozdzielane podlug wartosci opato-
wych, wskutek czego praca tych piecéw jest
bardzo nieprawidlowa, poniewaz drobne,
nie palace si¢ czesci przykrywaja grubsze
czeéci, zawierajace czesci palne i przez fo
utrudniaja dostep powietrza do nich i dobre
ich spalanie.

W myél niniejszego wynalazku usuwa



w: sieg oméwione powyzej wady w spos6b na-
stepujacy: .

Cala masa $mieci -zostauie przed ZuzZy-
ciem ich rozdzielona maszynami na grube i
 drobne $miecie, oraz wybieraja si¢ duze
kawatki, przyczem kazdy z tych gatunkéw
przerabia sie oddzielnie. Smiecie grubsze
zawieraja 80 do 85% czesci skladowych
palnych, jak nawpét spalony wegiel, koks,
papier, drzewo, szmaty, ciala rolinne i
zwierzece, oraz 15do20% czesci zelaznych,
odtamkéw szkla, zuzli i podobnych. Smiecie
drobne maja bardzo malo uzytecznych czg-
éci palnych.

Odpowiednio do gatunku uskutecznia sie
przerabianie §mieci, Smiecie grubsze spala
si¢ przy dostepie powietrza, przyczem osia-
gnicte cieplo zuzytkowuje si¢ do wytwo-
rzenia pary i energji elektrycznej. Wydaj-
no§¢ pieca jest wieksza, gdyz przez gatun-
kowanie grubsze $miecie zostaja uwolnione
od drobnych czeéci niepalnych, przeszka-
dzajacych spalaniu.

Rysunek przedstawia schematycznie
przyklad odpowiedniego zaktadu do'prze-

prowadzenia procesu korzystnego przera-

biania $mieci w my$l wynalazku. Caly
przebieg pracy odbywa si¢ tu samoczynnie
wzglednie mechanicznie w sposéb bardzo
higjeniczny. -

0dpadk1 zZwozi sie od strony ullcy A do

zaktadu zuzytkowania $mieci i wytadowy-
wuje w hali zwézki $§mieci 1, poczem roz-
dziela sie je w urzadzeniu sortujacem 2 na
kawatki duze i na $miecie wlasciwe.
Kawalki duze, o ile sa to metale, zgnia-
ta si¢ w maszynach w miejscu 3 i wyzarza
w komorze spalinowej pieca. Dajace sig
spali¢ kawatki, jak resztki koszy, kawalki
dywanéw i podobne, sa podzielone na
mniejsze cze§ci zapomoca przyrzadéw la-
migcych wzglednie dracych 4 i dodaja sie
do grubszych $mieci celem spalenia.
Smiecie wolne od kawatkéw duzych,
dzieli si¢ w urzadzeniach sortujacych 5 na
grubsze i drobne i kazdy z tych gatunkéw

odbywa inna droge celem przemiany i zu-
zytkowania.

- Grubsze $miecie, po oddzieleniu drob-
nych $mieci, dostaja si¢ do sktadu 6, aby
tworzyé rezerwe w razie przerwy w ruchu.
Z tego sktadu dostaja sie do piecé6w do spa-
lania 7, potaczonych z kottami 8, aby cieplo
spalania zamieni¢ na energje elektryczna.
Z centrali elektrycznej 9 pokrywa sig zapo-
trzebowanie energji samego zaktadu, a nad-
wyzke odprowadza si¢ do miejskiej sieci e-
lektrycznej. Niespalone czesci zuzla ochta-
dzaja sie na placu do drobienia zuzla 10,
poczem miesza si¢ je i miele w miejscu 11,
spala w piecach 12 zapomoca zbywajacego
ciepla od spalania grubszych $mieci i przez
pomieszczenie 13 doprowadza sie¢ do po-
mieszczenia do wyrobu brykietéw 14.

Drobne $miecie dostaja sie z przyrzadéw

sortujacych 5 réwniez do sktadéw 15 w ce-
lu posiadania rezerwy, potem miesza si¢ je
z dodatkami jak wapno, koks, kwas krze-
mowy, aluminjum i im podobne, znajduja-
cemi sie na skladzie 17, nastepnie w pomie-
szczeniu 18 brykietuje sie je, potem suszy
w pomieszczeniu 19 i topi w piecach 20 przy
pomocy zbywajacego ciepla od spalania
$mieci. W pomieszczeniu 21 odlewa sig
plynna mase w formy i ochtadza. Z maga-
zynu 23 wysyla si¢ juz gotowe kamienie.
- Woda, potrzebna do chlodzenia pieca w
czasie topienia, ogrzewa si¢ do temperatury
50°, 60° i zasila urzadzenie kapielowe lub
pralni¢ 24, wzglednie stuzy do ogrzewania
biur lub pomieszczenn w budynkach 25.

Wedtug tego sposobu doprowadzone od-
padki do zaktadu od ulicy A i przerobione
w sposéb pod wzgledem higjenicznym bez
zarzutu i bez pozostaloéci jako wysokowar-
tosciowe produkty dla celéw dobra ogdl-
negc, opuszczaja zaklad od strony ulicy B.

Zastrzezenia patentowe.

~ Sposéb przerabiania §mieci domowych,
przemystowych lub odpadkéw fabrycznych,



znamienny tem, Ze najpierw zapomoca u-
rzadzen maszynowych dzieli si¢ wszystkie
odpadki na kawatki duze, oraz na $miecie
grube, zawierajace czeéci, posiadajace war-
tos¢ opatowsa, i drobne po wigkszej czesci
nie dajace si¢ spalié, poczem kawalki duze,
o ile skladaja si¢ z metali sa sterylizowane
uchodzacemi gazami spalania cze$ci pal-
nych, o ile za$ sa palne rozdrabiaja sie i
dodaja do $mieci grubszych, a §miecie grub-
sze, posiadajace czeSci palne, uzytkuja sie

przez spalanie do wytworzenia pary, a po-
wstajacy przytem zuzel i drobne niepalace
si¢ $miecie zapomoca ciepla od spalania
grubszych $mieci przetapia si¢ na mase¢ do
wyrobu brykiet,

Gesellschaft fiir'den Bau
von Miill-und Schlacken-
Verwertungsanlagen
Aktiengesellschaft.
Zastepca: 1. Myszczyfiski,

rzecznik patentowy.
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