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Przedmiotem wynalazku jest sposdb obrobki
tworzyw sztucznych, ktére w czasie produkcji
sg lepkie lub lepkosprezyste oraz -urzgdzenie
shluzace do obrébki tych tworzyw.

Jak wiadomo, mieszaniny oparte na elastome-
rach lub termoplastycznych wzglednie termo-
utwardzalnych zywicach sztucznych, przygoto-
wywane w mieszalnikach réznych typéw pow-
szechnie stosowanych w przemysle gumowym
i w przemysle tworzyw sztucznych zawierajag
pecherzyki powietrza,
skladniki ulatniajgce sie w zaleznoSci od tem-
peratury i (lub) ci$nienia. Konieczna obrébka
cieplna dla nadania tym mieszaninom postaci
ostatecznej na przyklad wulkanizacji, nawet
gdy przeprowadzona jest pod odpowiednim’ cis-

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyl, ze twérca-
mi wynalazku s§ Jean Carton, Jean Feytis
i Pierre Fouquet.

§lady . wilgoci i (lub) .

nieniem uzyskiwanym albo za pomocg pary lab
przez tloczenie prasg, nadaje otrzyman
produktowi bardziej lub mniej gabczastg struk-
ture. Dowodem tego jest fakt, Ze gesto$é¢ teore-
tyczna, wyliczona na podstawie gesto$ci kazde-
go z poszczegblnych skladnikéw, nie da sie w
praktyce osiggnaé.

W przeciwienistwie do tego, obrébka wyzej
wymienionych . mieszanin sposobem wedlug
wynalazku pozwala zawsze na otrzymanie pro-
duktéw, ktérych gestosé jest jak najbardziej
zblizona do gestos$ci teoretycinej. Nadto sposéb
ten umozliwia zastosowanie odpowiedniej
obrébki termicznej (np. wulkanizacji) bez po-
trzeby stosowania cifnienia, co stanowi po-
wazine uprgoszczenie w poréwnaniu z dotych-
czas stosowanymi metodami

Sposéb wediug wynalazku polega na tym, ze
poddaje sie zgniataniu tworzywo sztuczne, kté-
re w procesie obrébki jest lepkie lub lepko-



elastyczne pom:edzy dwiema powierzchmaml,
poruszajgcymi sie wzgledem sxebne z ktbrych
jedna nadaje tworzywu ruch przesuwajacy,
a druga ruch obrotowy w taki sposcb, ze kolej-
no kazda czgsteczka utworzonego w ten spo-
sob klina tworzywa, podlega dziataniu atmosfe-
ry o odpowiednich wlasciwosciach fizyko-che-
. micznych,

Ponadto — sposdb i urzgdzenie wedlug wy-
nalazku umozliwia oddzielenie i usuniecie
z tworzyw sztucznych wszystkich gazéw i lot-
nych skladnikéw w czasie obrébki. Dzieki te-
mu mozliwe jest z lepkich lub lepkosprezystych
substancji usuniecie gazéw lub skiadnikéw lot-
nych, co powoduje, ze produkt koficowy otrzy-
mywany z wymienionych -materialéw posiada
strukture jednorodng. Sposéb wedlug wyna-
lazku polega na polgczeniu dzialania termiczne-
goi mechanicznego w rozrzedzonej atmosferze.

Spos6b wedlug wynalazku stosuje sie réw-
niez do wprowadzenia do tworzyw sztucznych
gazu o odpowiednich fizyko-chemicznych wlas-
ciwos§ciach w formie réwnomiernie rozmiesz-
czonych pecherzykéw. W przypadku tym obréb-
ka polega na réwnomiernym wprowadzeniu ga-
zu pod odpowiednio dobranym ci$nieniem.

Sposéb wedlug wynalazku moze réwniez byé
zastosowany do obrébki mas ceramicznych,
gdzie w czasie obrobki cigglej nastepuje na
przemian odgazowywanie.

Urzgdzenie wedlug wynalazku wyposazone
jest w komore zasilajacg, komore roztadowuijg-
cg oraz znajdujacg sie pomiedzy nimi komore
srodkowa. Komora zasilajgca i roztadowujaca
znajdujg sie w jednym cylindrycznym pojem-
_niku, zaopatrzonym w Srubowo-§limakowe u-
rzadzenie transportujace, zamocowane obroto-

wo w tym pojemniku, oraz w urzadzenie na-

pedowe dla tego urzgdzenia Srubowo-$limako-
wego, a komora Srodkowa jest tak zbudowana,
7e obrabiane tworzywo sztuczne podlega zgnie-
ceniu pomiedzy dwiema powierzchniami, poru-
" szajacymi sie wzgledem siebie, oraz przenosze-
niu i ruchowi obrotowemu i skutkiem tego pod-
lega dzialaniu atmosfery o odpowiednich wlas-
ciwos$ciach fizyko-chemicznych.

W celu ulatwienia zrozumienia cech znamien-
nych wynalazku i jego korzy$ci podaje sie po-
nizej kilka przykladéw, odnoszgcych sie do od-
gazowywania tworzyw sztucznych. Oczywiscie
przyklady te nie majg charakteru ograniczaja-
cego wynalazek ani w stosunku do metody, ani
pnypadkéw.‘ w ktérych on moze znalezé zasto-
sowanie. W szczeg6lnoSci odnosi sie to do przy-

kladéw wprowadzenia gazu do tworzyw o o-
kreflonej charakterystyce oraz przykladéw do-
tyczgcych obrébki mas ceramicznych,

Na fig. 1 przedstawiono w postaci zakreskowa-
nej tworzywo sztuczne, &ciskane pomiedzy
plaszczyzng 100 a przeciwplaszczyzna 101, pel-
nigca funkcje tzw. zgarniacza i ograniczong li-
nig prosta 102, lezaca na plaszczyinie 100. Prze-
ciwplaszczyzna 101 wykonuje ruch wzgledem
plaszczyzny 100 w sposéb podobny do dzialania
noza do mastyku, ktérego klinga odpowiada
przeciwplaszczyznie 101. Ruch ten wywoluje ug-

. niatanie sie tworzywa w formie klina wzdluz li-

nii prostej 102. Ponadto celem uzyskania zgda-
nego wyniku' w czasie pracy, wsp6iczynnik
tarcia tworzywa wzgledem przeciwplaszezyzny

101 powinien byé¢ mniejszy niz wspélezynnik

tarcia wzgledem plaszczyzny 100. Dzieki temu
ukladowi w klinie tym powstaje ruch toczny
i Slizgowy tworzywa, ktéry przechodzi kolejno
na kazda czgstke tworzywa i przemieszcza jg
az do wolnej powierzchni tworzywa 103, oraz.
rozcigga na tej wolnej powierzchni, powodu-~
jgc rozrywanie znajdujacych sie w tworzywie
pecherzykéw. Dla zobrazowania tego procesu .
przedstawiono na fig. 2, 3, 4 i 5 polozenie czgst-
ki materialu w kolejnych fazach, poczynajgc
od punktu 104a we wnetrzu tworzywa. Czgstka
ta zawiera pecherzyk gazu lub takiego skiad-
nika, ktéry pod dzialaniem ciepta i (lub) préi-
ni przechodzi w stan gazowy, Pecherzyk ten
przesuwa sie przez punkty 104b, 104c, aby doj§é
do wolnej powierzchni w punkcie 104d.-

Celem otrzymania podobnych wynikéw, kté-
re powoduje wyzej opisane zjawisko, mozna
plaszczyzny 100 i 101 zastgpié innymi po-
wierzchniami, ktére mozna nazwaé powierzch-
niami czynnymi przy zachowaniu nastepujg-
cych trzech warunkéw:

A) Material lepki lub lepkosprezysty w posta-
i watka Jub klina nalezy sprasowaé¢ pomiedzy
dwiema czynnymi powierzchniami, wykonujg-
cymi ruch wzgledny i utrzymujgcymi linie sty-
ku w ten sposéb, Ze nacisk zmniejsza sie od
linii styku plaszczyzn w kierunku wolnej po-
wierzchni tworzywa. W tym celu obie po-
wierzchnie czynne musza sie rozwieraé poczaw-
szy od linii wzajemego styku, aby unikngé
powtérnego sprasowania materiatu.

B) Materiat w postaci klina winien bez przer-

wy podczas ruchu wystawigé swg wolng po-
wierzchnie na dzialanie podci$nienia. i po-



wierzchnia ta nie moze sie stykaé ze stalyrm
czeSciamj urzgdzenia.

C) Tak zwany zgarniacz zgarnia za sobq ma-
teriat w postaci klina i wazne jest, aby w tym
przypadku  wspbtczynnik  tarcia materiatu
o plaszczyzne zgarniajgca by! mniejszy od
wspétczynnika tarcia materiatu o wspétdziatajg-
cg z nig plaszezyzne czynna. Te asymetrie wsy
czynnik6w tarcia osiaga sig takimi §rodkami sto-
sowanymi razem lub oddzielnie, jak na‘przyktad
przez uiycie réznego rodzaju materialéw na po-
wierzchnie, r6zne stany powierzchni oraz réz-
ne temperatury powierzchni. Rozwigzania spet-
niajgce warunki A, B i C sq przedstawione na
fig. 6, 7, 8 i 9. Fig. 6 przedstawia przekréj po-
dhuzny korpusi 105, odpowiadajacy przekrojom
figur 7, 8 i 9. Figury te pokazujg przekr6j po-
wierzchni plaszezyzny zgarniajgcej 106a i inne
czynne powierzchnie cylindryczne, wykonujgce
ruch wzgledny w podci$nieniu. Powierzchnie
te sa ruchome wzgledem sieble, dzieki szczeli-
nie o wielkosci na przyklad 0,1 mm. Na fig. 6
pokazano korpus 105, w ktérego wetrzu mote
obracaé sie dzieki odpowiedniernu urzadzeniu,
nie uwidocznionemu na rysunku, zgarniacz 106
o powierzchniach zgarniajgcych.  Korpus 105
jest polgczony przez otwér 146 z pompg préz-
‘niowsg. Pomiedzy zgarniaczem 106 a sciang 107
zamykajacg korpus 105 przewidziana jest prze-
strze 147. Powierzchnia plaszezyzn zgarniacza,
dociskajaca klin tworzywa 108 moze byé¢ wy-
konana w dowolnym ksztalcie (fig. 7, 8 i 9).
Urzadzenn do kontrolowania ci$nienia, tempe-
ratury i mechanjzmu napedowego urzgdzenia
nie pokazano na rysunku. Dotyczy to réwniez
zwyklych urzadzeri tego rodzaju aparatéw jak
oporow elektrycznych, wezownic itp. Potgcze-
nie pompy prézniowej moze byé dowolne i mo-
e znajdowaé sie w kazdym miejscu nie styka-
jacym sie z przerabianym tworzywem.

Wpynalazek niniejszy mozna réwniez zastoso-

waé w agregatach do produkcji cigglej. W tym
celu urzgdzenie wedlug wynalazku winno spel-
niaé warunki A, B i C, wymienione powyze1
i dodatkowo warunek D opisany nizej.

D) Agregat do produkcji cigglej musi byé wy-
posazony w trzy nastepujace komory:

a) komore zasilajacq (zgodnie z niniejszym wy-
nalazkiem) do zasilania nastepnej komory w

tworzywe w stanie lepkim lub lepkoelastycz-

nym w iloci i 0 temperaturze odpowiadajg-
cej jego fizycznym wlasciwo$ciom.
b) specjalng komore stuzgcg do ekstrakcji i u-

suwania skladnikéw lotnych zgodnie z ni-
‘niejszym wynalazkiem i spelniajgeq réwno-
cze$nie warunki A, B'i C.

¢) koficowa komore otrzymujgcg produkt z ko-
mory ekstrakcyjnej i usuwajgcej lotne sklad-
niki, pszystosowujgeg ten produkt do zalme-

rzonego uzytku. .

Komory A i C moga skladaé sie z jakichkol-
wiek urzgdzen, spelniajacych wyzej opisane
Tunkcje, jak na przyklad jakiekolwiek znane
urzadzenia tego rodzaju jak prasy, wytlaczar-

‘itd. lub_jakikolwiek inny uklad tym sie
charakteryzumcy, Ze zabezpiecza podawanie su-
rowca.

Dzieki temu uklad przedstawiony na fig. 6,
7, 8 i 9 moze spelmié warunek D, jeZeli utrzy-
muje préinie i jezeli posiada dwa otwory, z kt6-
rych kaidy znajduje sie odpowlednio przy ko-
morze zasilajacej wzglednie koficowej (rozla-
dowujqcej) urzqdzenia i uzupelia surowiec
grawitacyjnie lub pod ciénieniem, lub przy po-
mocy jakiegokolwiek innego  réwnowainego
sposobu, Te aspekty wynalazku zostaly przed-
stawione na licznych nieograniczajacych przy-
kladach na pozostalych figurach. Rysunki nie
zawierajq réimych ukladéw pomiarowych i re-
gulujacych temperature i-{(lub) préznie.

Kaidy z przedstawionych na pozostalych ry-
sunkach ukiadéw wyposazony jest w podobng
komore - zasilajgeq i podobng komorg roziado-
wujgcg (koficowg). Napelianie komory two-
rzywem odbywa si¢ w poprzednio wymienio-
nych przypadkach przy pomocy nadajnika §li-
meakowego 114 zgodnie z klasyczng metodg po-
przez otwér 113, znajdujgqcy sie w korpusie 112.
Podajnik Slimakowy obraca sie w korpusie 112.
Na konicu komory znajduje sie dozownik jakie-
gokolwiek znanego typu, na przyktad w ksztal-
cie zwezenia pierScieniowego usytuowanego mie-
dzy korpusem a zgrubieniem 115 walu §limaka.
Komora koficowa 111 obejmuje ‘we wszystkich
pieciu przypadkach klasyczng $limacznice 116
obracaigcq sie w korpusie 112. Przeprowadza
ona przerobione tworzywo z komory 110 i wy-
tlacza je poprzez znang glowice tloczng, nie po-
kazang na rysunku. Komora ta jest napelniana
surowcem, ktéry ponowme zostaje w mej spra-
sowany.

Na tig. 10 przedstawmno komore zasilajacq
typu podajnikowego, ktéra sklada sie ze éhma-
ka, ktérego cze$é znajdujaca sie w komorze 110
posiada specjalny gwint 118, ktéry zostanie opi-
sany ponizej. Komora 110 stuzgqca de ekstraho-
wania cial gazowych- jest polaczona z pompq
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tzrézniowq poprzez otwér 117 w korpusie 112.-

‘Powlerzchnie zgarniacza zgarniajgce tworzy-
wo sa powierzchniami &rubowymi, ktérych
wzdiuzny przekréj uw1daczmajq punkty 119—
120.

Zgodnie z tym 'jgkiko_lwiek wielobok moze
stanowié prosty przekr6j takiego Slimaka pod
warunkiem, ze kat ugniatania tej: masy jest
dobrauy odpowiednio do surowca.

Drugq powierzchnie ltanowi powierzchnia
-wewnetrzna cylindra.

Warunki A i B zostang spelnione calkowicie
wtedy, jezeli obrabiane tworzywo nie zdola
przejé¢ poprzez obszar prostego odcinka 119—
120, bedgcego przekrojem powierzchni &rubo-
wej.- W tym celu uzupelnianie komory zasilajg-
cej reguluje si¢ jakimkolwiek znanym sposo-
bem, ktéry umoiliwi pozostawienie klinowi ma-
terialu wolnej powierzdlm

Warunek C ;est spelniony na przyklad przez
chromowanie powxerzchm §limaka. Zastosowa-
nie w zgarniaczu linii §rubowych zapewnia wy-
petmeme surowcem ‘komory . 110,- dzieki czemu
spelniam sie wymagama okreélone warunkiem
D.

. Inna odmlanq urzqdzema przedsta‘mono na
fig. 14. Jest to komora zasilajaca typu. podajni-
kowego. Komora 110 stuzaca do usuwania cial
lotnych sktada sie ze Slimaka ze specjalnym
gwiﬁtem 122, oplsanym ponize], polgczonego z
pompg proiniowy przez otwér w korpusie. Po-
wierzchnia zgarniacza zabierajaca kaidy z kli-

néw tworzywa jest powierzchnig srubows, kté-

rej przekr6j poprzeczny posiada odcinki proste
przedstawione na fig. 15. Slimak posiada czte-
ry . takie powierzchme roz:meszczone jak na
tig. 15. Kazda z tych powierzchni, celem ogra-

niczenia przestrzeni dla klina utworzonego z

materialu, jest zakoriczona czefcig powierzchni
Srubowej takiego samego rodzaju, ktbrej prze-
kr6j poprzeczny 125—126 przecina powierzchnie
frubowa zgarniacza pod katem prostym. Wa-
runki A i B sg spelnione, gdy zasilanie komory
109 jest uregulowane w tem sposéb, aby klin
znajdowal sie zawsze w strefie rozwarcia po-
miedzy dwiema powierzchniami, a nie docho-
dzil nigdy do strefy ponownego zgniatania. Ko-
niecznym jest tez takie uzupelnianie materia-
tu, aby klin posiadal zawsze wolng powierzch-
nie. Warunek C jest speiniony przykiadowo
przez chromowanie §limaka. Wprowadzenie §ru-
bowych powierzchni zgarniacza zapewnia uzu-
pelenienie materiatu w komorze 110, dzieki cze-
mu warunek D zostaje w peini spelniony.

Inng  odmiang¢ urzadzenia przedstawiono na
fig. 16. Komora 110 dla ekstrahowania cial lot-
nych, w ktérej znajduje sie Slimak ze specjal-
nym gwintem 145 na powierzchni zgarniacza,
jest polaczona z pompa prézniows przez otwér
128 w korpusie 112. Powierzchnia zgarniacza
zgarniajaca kazdy z klinow jest powierzchnia
srubowa, ktérej przekrdj poprzeczny jest dla
wlatwieriia obrébki czeécig 129—130 $ruby Ar-
chimedesa (fig. 117). Slimak posiada dwie ta-
kie pow:erzchme zgarniajace (ktére sg przesu-
nigte o 180°) lub wiecej, jak to ‘pokazang na Ty-
sunku. Drugg powierzchnie stanowi $ciana we-
wnetrzna korpusu. Napel.niame komory zasila-
jacej $limaka winno byé uregulowane w ten
sposdb, aby klin materialu nie wypelnil calko-
wicie gwintu §limaka o specjalnym przekroju;
jest to wystarczajgce dla tego typu $limaka, aby

spelni¢é warunki A i B. Warunek C jest spel-
niony na przyklad przez chromowanie wspom-
nianej powierzchni sSrubowej. Zastosowanie §ru-
bowych powierzchni zgarniajgcych zapewnis na-
pelnianie komory 110. W ten sposéb catkowicie
spelniony jest warunek D.

Inny rodzaj wykonania ilimh.ka jest przedxta
wiony na fig. 18. Urzadzenie to jgst typem za-
silacza, ktérego rzut pionowy pokazano na fig.
18. Komora ekstrahujaca skladniki lotne, zawie-
ra obrotows cylindryezng cze$é 132 polaczong
ze §limakiem 114, oraz nieruchomg czet 133

polaczong z korpusem.

Powierzchnig zgarniajgcg Jjest regularna po-
wierzchnia srubowa 7134, ktérej przekrsj po-
przeczny jest dla ulatwienia obrébki czedcig
135—136 $ruby Archimedesa (fig. 19). Drugg po-
wierzchnie stanowi cze$¢ cylindrycznej po-
wierzchni 132. Kierunek zwoju tej czesci jest
odwrotny do kierunku zwojéw $limakow oby-
dwéch pozostatych komér 1091 111. Kazda z po-
wierzchni zgarniajgcych jest utworzona przez
gwint posiadajacy przykladowo ksztalt 135, 136,
137 i 138, jak to pokazano na fig. 19. W korpu-
sie zasilacza 133 moZna zamocowaé jeden Ilub
wiecej takich gwintéw przez spawanie, jak to
jest uwidocznione narysunku, bedztez lgczenie
na nity, Sruby itp. Komora jest polaczona z pom-
pq préiniows za pomocg jednego lub kilku ot-
wor6w 139, -znajdujacych sie w korpusie zasila-

. Uklad pmdstawiony na fig. 19 zapoblega
ptzedostawamu sie surowca pomledzy przewody
prézniowe, dzieki czethu eliminuje sie calkowi-
cie niebezpieczeistwo zassania lub wtloczenia
surowca. Warunki A i B zostajg spelmone pmz
to, e napelniony zasilacz tworzy Kklin, ktory



praktycznie ogranicza si¢ do czeSci 135—J36 po-
wnerzchni $§rubowej. W tych warunkach wolna
powierzchnia klina styka sie z préznig. Warunek
C mozna spelni¢ na przyklad przez chromowa-
nie §rubowej powierzchni zgarniajgcej. Zastoso-
wanie srubowej powierzchni zgarniajacej za-
pewnia uzupelnienie materialem komory. Dzu-:-
ki temu spelniony jest warunek D.

Inny rodzaj wykonania jest przedstawiony na
fig. 20—23. Urzadzenie jest typem zasilacza, kt6-
rego rzut pionowy jest przedstawiony na fig. 20.
Komora . ekstrahujaca ciala gazowe zaopatrzona
jest w ruchomy stozkowy wirnik 141 polaczony
ze frubg .podajaca 114 oraz nieruchomg czesé
142 (tig. 21), polgczona z korpusem 112, Nieru-
‘choma czeé¢ 142 jest polaczona ze wspornikami
143, z ktérych kazdy jest w stosunku do £cie-
tego stozka 141 powierzchnig zgarniajgcy, utwo-
rzona przez czesé stozkows powierzchni o tym
samym wierzcholku co stozek Sciety 141, ktérej
podstawa jest czeSé krzywej plaszezyzny wiek-
szej podstawy stozka $cietego (fig. 21). Po-
wierzchnig, ktéra wpdlpracuje z powierzchniq
zgarniajaca, jest powierzchnia ruchomego stoi-
ka Scietego 141 Powierzchnia zgarniajaca mode
byé réwniei powlerzchnig cylindryczna z two-
rzacymi réwnoleglymi do tworzacej styku iub

h%h ‘inna powlerzchnia, jak przedstawiono na.

22, co umoiliwia spelnienie warunku A. Ko-
mora zasilajaca posiada tak uregulowane zasila-
nie komory w tworzywo, ze klin z tworzywa w
kakdym przypadku spelnia warunki A i B. Wa-
mneijestspehionynaprzykhdprzuchro—
mowanie powierzchni zgarniajacych, znajduja-
cych sie na wspornikach 143. Fig. 23 przedsta-
wia schematycznie dzialanie, jakiemu poddawa-

ny jest klin tworzywa w tego rodzaju ukladzie. .

Warunek D jest spelniony, gdy surowiec jest
doprowadzony od strony mniejszej podstawy

stozka $cietego. Pompa préiniowa jest polgczona

w jednym lub wielu punktach 149 korpusu za-
. silacza poza torem ruchu tworzywa.

Powazng korzyicig tego ukiadu jest to. Ze za-
pobiega sie zasysaniu surowca do przewodéw
prézmowych, co zdarza sie czgsto w urzgdze-
niach dotychczas stosowanych.

Urzadzenia typu $élimakowego, przedstawione
na rysunkach, posiadajqg wymiary podobne do
znanych zasilaczy o tym samym przekroju Sli-

maka. Dodanie specjalnej komory, bedacej przed-
miotem wynalazku nie obniza wydajnosci w po-
réwnanmiu z Kklasycznymi zasilaczami o tej sa-
mej Srednicy $limaka Chociaz dla pieciu wy-
2ej opisanych modeli wybrano dla komér zasi-
lajacych i komér koncowych uklady typu po-
dajnik6w S$limakowych, nalezy rozumieé to, ze
w ramach niniejszego wynalazku mogg tez byé

- zastosowane prasy lub inne urzgdzenia ms,{la-

jace do produkcn ciggtej.

Zastrzezeniapatentowe

1. Sposéb ciaglej obrobki tworzyw sztucznych,
znamienny tym, ze poddaje sie zgniataniu
tworzywa sztuczne, ktére w procesie obréb-
ki sa lepkie lub lepkoelastyczne pomiedzy
dwiema powierzchniami, poruszajacymi .sie
wzgledem siebie, z ktérych jedna nadaje
ruch przesuwajgcy, a druga ruch obrotdwy
obrabianemu tworzywu w taki sposéb, ze' na
skutek przesuwania kazda czgsteczka kolej-
no utworzonege w ten sposéb Kklina tworzy-
wa podlega dzialaniu atmosfery o odpowied-
nich wlasciwoéciach fizyko-chemicznych.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze wyposazone jest.
w komore zasilajgca. komore roziadowujgca o-
raz znajdujgcq sie pomiedzy nimi komore $rod-
kowa, przy czym komora zasilajagca i komora
rozladowujgca znajdujq sie w jednym cy-
lindrycznym pojeraniku, zaopatrzonym w $ru-
bowo-§limakowe urzadzenie transportujqce,
zamocowane obrotowo w tym pojemniku, o-
raz w urzadzenie napedowe dla tego urza-
dzenia. Srubowo-flimakowego, przy czym ko-
mora srodkowa ma taki uklad, ze obrabiane
tworzywo sztuczne podlega zgnieceniu po-
miedzy dwiema powierzchniami, poruszajq-
cymi sie wzgledem siebie, oraz przenoszeniu
i ruchowi obrotowemu — i skutkiem tego
dzialaniu atmosfery o odpowiednich wlaéci-
wosciach fizylw-chemianyeh.

Compagnle Francaise
Thomson — Houston S A.

Zastepca: mgr Barbara Kuznicka
rzecznik patentowy
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