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Zusammenfassung:

Es wird eine Vorrichtung zum Trocknen von Holzspdnen mit einer Aufnahme fur
eine Schicht (7) von Holzspénen und mit einer an wenigstens ein Geblase (11)
angeschlossenen Verteilereinrichtung fir einen die Aufnahme in Strémungsdurch-
tritten (6) durchsetzenden Trocknungsluftstrom beschrieben. Um vorteilhafte Trock-
nungsbedingungen zu erhalten, wird vorgeschlagen, dass die Aufnahme einen in
einer Einhausung (2) angeordneten Férderer mit mehreren (ibereinander angeord-
neten Foérderabschnitten (3) aufweist, deren Ablaufende (16) mit Ausnahme des
untersten, ablaufseitig an eine Austragseinrichtung (17) angeschlossenen Forder-
abschnitts (3) jeweils oberhalb des Aufgabeendes des nach unten anschlieBenden
Férderabschnitts (3) liegt, und dass die Verteilereinrichtung fiir den Trocknungsiuft-
strom auf der Unterseite der Férderabschnitte (3) vorgesehene, gegen die mit den
Strémungsdurchtritten (6) versehenen Forderabschnitte (3) offene Blaskasten (8)

umfasst, die je fur sich mit Trocknungsluft beaufschlagbar sind.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Trocknen von Holzspanen mit
einer Aufnahme fiir eine Schicht von Holzspanen und mit einer an wenigstens ein
Geblase angeschlossenen Verteilereinrichtung fiir einen die Aufnahme in Stro-

mungsdurchtritten durchsetzenden Trocknungsluftstrom.

Das Trocknen von beispielsweise in einem Ségewerk anfallenden Holzspanen ist
vergleichsweise aufwendig, weil die Holzspane in einer die Trocknung erleichtern-
den Schicht auf einer Aufnahme ausgebreitet werden miissen, um durch die Schicht
von Holzspanen Trocknungsluft durchblasen zu kdnnen, die die Aufnahme fir die
Holzspane in Stromungsdurchtritten durchsetzt. Bei einem entsprechenden Anfall
an Holzspanen, wie dies in einem S&agewerk der Fall ist, bedeutet dies erhebliche
Aufnahmeflachen fur das Trocknungsgut, was mit einem entsprechenden Platzbe-
darf verbunden ist.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Trocknen
von Holzspanen der eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dass mit einem
vergleichsweise geringen Platzbedarf auch groRere Mengen an Holzspanen vorteil-

haft auf einen gewtlinschten Feuchtigkeitsgehalt getrocknet werden kénnen.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, dass die Aufnahme einen in einer
Einhausung angeordneten Férderer mit mehreren (bereinander angeordneten
Forderabschnitten aufweist, deren Ablaufende mit Ausnahme des untersten, ablauf-
seitig an eine Austragseinrichtung angeschlossenen Férderabschnitts jeweils ober-
halb des Aufgabeendes des nach unten anschliefenden Férderabschnitts liegt, und
dass die Verteilereinrichtung fir den Trocknungsluftstrom auf der Unterseite der

Férderabschnitte vorgesehene, gegen die mit den Stromungsdurchtritten versehe-



nen Foérderabschnitte offene Blaskéasten umfasst, die je fir sich mit Trocknungsluft
beaufschlagbar sind.

Durch das Anordnen der einzelnen Férderabschnitte tibereinander kann fiir eine zur
Trocknung der Holzspéne ausreichende Férderstreckenlange bei einem vergleichs-
weise geringen Platzbedarf gesorgt werden, zumal jeder der Férderabschnitte
gesondert mit Trocknungsluft beaufschlagt wird, sodass in jedem Férderabschnitt
des Forderers eine vorteilhafte Feuchtigkeitsaufnahme durch die Trocknungsluft
stattfindet. Die dem obersten Forderabschnitt aufgegebenen Holzspane werden
Uber das ablaufseitige Ende der einzelnen Férderabschnitte auf den jeweils an-
schlieBenden unteren Férderabschnitt abgeworfen, dessen Férderrichtung gegen-
sinnig zum oberen Foérderabschnitt verlauft. Der unterste Férderabschnitt férdert die
getrockneten Holzspéne zu einer Auétragseinrichtung. Damit die einzelnen Férder-
abschnitte gleichmé&Rig mit Trocknungsluft beaufschlagt werden, sind den Férder-
abschnitten auf der Unterseite Blaskédsten zugeordnet, aus denen die Trocknungs-
luft Gber die Stréomungsdurchtritte in den Férderabschnitten durch die Schicht der
Holzspéne strémt. Da in den Blaskésten eine weitgehend gleichmaRige Druckvertei-
lung herrscht und von einer im Wesentlichen gleichméaRigen Schichtdicke der Holz-
spane ausgegangen werden kann, sind alle Voraussetzungen fiir eine gleichmaRi-
ge, die Trocknung der Holzspéne unterstitzende Luftstrémung durch die Spane-
schicht gesorgt. Durch eine entsprechende Abstimmung der Férdermenge, also der
Schichtdicke, und der Férdergeschwindigkeit sowie des Durchsatzes der Trock-
nungsluft kann die Vorrichtung in vorteilhafter Weise an die jeweils anfallende Men-

ge an Holzspéanen und deren Feuchtigkeitsgehalt angepasst werden.

Die Einhausung bringt vorteilhafte Konstruktionsbedingungen fiir die Zu- und Abfuhr
der Trocknungsluft mit sich. So kann die Einhausung auf einander gegentiberlie-
genden Seiten der Férderabschnitte Verteilerschéchte fiir die Trocknungsiuft bilden,
an die die Blaskésten auf der Unterseite der Férderabschnitte abwechselnd ange-
schlossen sind. Durch dieses abwechselnde Beaufschiagen der Blaskasten von
einander gegenlberliegenden Seiten uber innerhalb der Einhausung vorgesehene

Verteilerschéchte kann der Zustrom der Trocknungsiuft zu den Blaskasten vorteil-




haft gesteuert und die Platzverhéltnisse innerhalb der Einhausung gut fiir die Luft-
fahrung genutzt werden. Dariiber hinaus kann durch die gegensinnig‘e Beaufschla-
gung der Blaskésten unter Umstianden Riicksicht auf die abwechselnden Férder-
richtungen der Fdrderabschnitte genommen und fiir Trocknungsverhéltnisse gesorgt
werden, die fur die einzelnen Férderabschnitte tibereinstimmen.

Die einzelnen Férderabschnitte kénnen konstruktiv unterschiedlich gestaltet werden.
Besonders vorteilhafte Verhaltnisse ergeben sich allerdings, wenn die Foérderab-
schnitte als Schwingférderer ausgebildet sind, die einen vergleichsweise geringen
Platzbedarf mit sich bringen. Darlber hinaus unterstiitzen die auf die Holzspane
ausgelbten Forderbewegungen den Luftdurchsatz durch die Spaneschicht und
damit den Trocknungsvorgang. Die Blaskasten kénnten schwingungsfest in der
Einhausung gelagert werden, was jedoch eine die Relativbewegung zwischen den
Blaskasten und den Schwingférderern beriicksichtigende, Falschluftstrémungen
unterbindende Verbindung zwischen den Blaskdsten und den Schwingférderern
erfordert. Einfachere Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich daher, wenn die Blas-
kasten an den Schwingférderern gelagert sind und mit diesen die Férderbewegung
mitmachen.

Weisen die Schwingférderer eine gestufte Férderflache auf, wobei die Strémungs-
durchtritte in den Ubergéngen zwischen den einzelnen Stufen vorgesehen werden,
so ergeben sich vorteilhafte Férderbedingungen, wobei die Trocknungsluft die
Fdérderung der Holzspane entlang der Férderflaiche unterstiitzt, weil die durch die
Durchtritte in den Ubergéngen zwischen den einzelnen Stufen stromende Trock-
nungsiuft eine ausgepragte Strémungskomponente in Forderrichtung aufweist.
Damit die Férdergeschwindigkeit fiir die Holzspéane feinfiihlig gesteuert werden kann
und sich vorteilhafte Trocknungsbedingungen einstellen, kénnen die Stufen der
Forderflachen einen in Forderrichtung flach ansteigenden Riicken und eine an den
Ricken anschlieBende steil abfallende Brust bilden. Mit dieser Ausbildung der
Forderflachen kénnen auBerdem die einzelnen Forderabschnitte des Forderers im
Wesentlichen horizontal verlaufen, was selbstversténdlich nicht zwingend ist, jedoch

Vorteile hinsichtlich der Bauhthe der Vorrichtung mit sich bringt.



In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Trocknen von Holzspénen in einem
schematischen Langsschnitt und

Fig. 2 diese Vorrichtung in einem Schnitt nach der Linie II-1] der Fig. 1.

GemaR dem dargestellten Ausfithrungsbeispiel weist die Vorrichtung zum Trocknen
von Holzspéanen ein Gestell 1 mit einer Einhausung 2 auf, auf dem mehrere Forder-
abschnitte 3 eines Forderers gelagert sind. Diese Forderabschnitte 3 sind als
Schwingférderer ausgebildet, die Uber in der Fig. 2 angedeutete Schwingantriebe 4
zu Schwingungen gegeniiber dem Gestell 1 angeregt werden, um auf die Holzspa-
nen eine Férderbewegung zu Ubertragen. Die Schwingférderer selbst weisen eine
abgestufte Forderflédche 5 mit Stufen auf, die einen in Férderrichtung flach anstei-
genden Riicken und eine an den Riicken anschlieRende, steil abfallende Brust
bilden. GemaR der Fig. 1 sind die Briiste dieser Stufen mit Strémungsdurchtritten 6
fr Trocknungsluft versehen, die die von den Férderabschnitten 3 geférderte Schicht
7 an Holzspénen durchstromt. Zur Beaufschlagung der Forderabschnitte 3 mit
Trocknungsluft sind die Férderabschnitte 3 auf ihrer Unterseite mit Blaskasten 8
ausgeristet, die auf einander gegentberliegenden Seiten der Férderabschnitte 3
abwechselnd an Verteilerschichte 9 angeschlossen sind. Die Verteilerschiachte 9
sind Uber Verteilerkandle 10 mit einem Geblase 11 verbunden, tiber das Trock-
nungsluft angesaugt und in die Verteilerschéchte 9 geférdert wird. Um die Schwing-
bewegungen der mit den Schwingférderern mitbewegten Blaskasten 8 zu bertick-
sichtigen, sind die Anschliisse 12 der Blaskésten 8 tber Balge 13 luftdicht durch die
jeweilige Schachtwand 14 gefiihrt.

Die zu trocknenden Holzspsane werden iber eine durch einen Pfeil 15 in Fig. 1
angedeutete Aufgabeeinrichtung dem obersten Férderabschnitt 3 zulaufseitig zuge-
fuhrt und bilden auf der Forderflache 5 eine Spaneschicht 7, die am Ablaufende 16
zulaufseitig auf den anschlieBenden, darunter angeordneten Fé&rderabschnitt 3
abgeworfen wird, um entlang dieses Férderabschnitts 3 gegensinnig zum nachsten




Forderabschnitt 3 geférdert zu werden, indem die Holzspéane wiederum (iber das
Ablaufende 16 auf den nachsten Férderabschnitt 3 gelangen. Die Holzspéne wer-
den daher in gleichmaRigen Schichten 7 entlang der einzelnen Férderabschnitte 3
bis zum untersten Férderabschnitt 3 geférdert, tiber den sie dann einer Austragsein-
richtung 17, im dargesteliten Fall eine Austragsschurre, Ubergeben werden. Entlang
des Forderwegs werden die aus den Holzspanen aufgebauten Schichten 7 im Be-
reich der einzelnen Forderabschnitte 3 mit Trocknungsluft durchstrémt, die aufgrund
des Beaufschlagungsdrucks der Blaskasten 8 aus diesen von der Unterseite der
Forderabschnitte 3 durch die Strémungsdurchtritte 6 der Férderflache 5 in die
Schichten 7 geblasen wird und von den Holzspanen Feuchtigkeit aufnimmt. Die aus
den einzelnen Forderabschnitten 3 austretenden, mit Feuchtigkeit beladenen
Trocknungsluftstréme kénnen uber seitliche Sammelschachte 18 und einen an

diese Sammelschéchte 18 angeschlossenen Abgaskanal 19 aus der Einhausung 2

diibrtin.

abgefihrt werden.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Trocknen von Holzspanen mit einer Aufnahme fiir eine
Schicht von Holzspénen und mit einer an wenigstens ein Geblase angeschlossenen
Verteilereinrichtung fur einen die Aufnahme in Strémungsdurchtritten durchsetzen-
den Trocknungsluftstrom, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahme einen in
einer Einhausung (2) angeordneten Férderer mit mehreren (ibereinander angeord-
neten Férderabschnitten (3) aufweist, deren Ablaufende (16) mit Ausnahme des
untersten, ablaufseitig an eine Austragseinrichtung (17) angeschiossenen Foérder-
abschnitts (3) jeweils oberhalb des Aufgabeendes des nach unten anschlieBenden
Férderabschnitts (3) liegt, und dass die Verteilereinrichtung fiir den Trocknungsluft-
strom auf der Unterseite der Férderabschnitte (3) vorgesehene, gegen die mit den
Strémungsdurchtritten (6) versehenen Foérderabschnitte (3) offene Blaskasten (8)
umfasst; die je fir sich mit Trocknungsluft beaufschlagbar sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einhausung
(2) auf einander gegeniiberliegenden Seiten der Férderabschnitte (3) Verteiler-
schachte (9) fir die Trocknungsluft bildet, an die die Blaskéasten (8) auf der Unter-

seite der Férderabschnitte (3) abwechselnd angeschlossen sind.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

Férderabschnitte (3) als Schwingférderer ausgebildet sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Blaskéasten
(8) an den als Schwingférderer ausgebildeten Férderabschnitten (3) gelagert sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die als

Schwingférderer ausgebildeten Forderabschnitte (3) eine gestufte Férderflache (5)




aufweisen und dass die Stromungsdurchtritte (6) in den Ubergéangen zwischen den
einzelnen Stufen vorgesehen sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Stufen der
Forderflachen (5) der Férderabschnitte (3) einen in Férderrichtung flach ansteigen-

den Ricken und eine an den Riicken anschlieRende, steil abfallende Brust bilden.

Linz, am 14. Mai 2009 Ing. Kurt Mihlbéck

durc%m
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