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©  Reinigungstuch. 

Die  Mikrofasern  bestehen  aus  einem  polymeren  Werk- 
stoff.  Sie  weisen  einen  im  wesentlichen  porenfreien  Faser- 
kern  und  einen  den  Faserkern  umgebenden,  offenporig 
geschäumten  Fasermantel  auf,  und  sie  sind  gegebenenfalls 
mit  andersartigen  Fasern  gemischt  oder  durch  diese  abge- 
deckt.  Die  andersartigen  Fasern  können  gekräuselt  sein.  In 
den  Poren  des  geschäumten  Mantels  der  Mikrofasern  kann 
ein  Detergens,  ein  Baketerizid  und/oder  ein  Fungizid  und/ 
oder  ein  Konservierungsmittel  enthalten  sein. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Re in igungs tuch   mit  einem  Gehalt   an  po rösen  

F a s e r n .  

Bestimmungsgemäß  i s t   ein  Re in igungs tuch   dafür   vo rgesehen ,   Schmutz  von 

der  Oberf läche   eines  zu  r e i n i g e n d e n   Gegenstandes  abzu lösen   und  im 

Inneren   zu  s p e i c h e r n .   Die  S p e i c h e r k a p a z i t ä t   i s t   im  w e s e n t l i c h e n   von 

dem  e n t h a l t e n e n   Porenvolumen  abhängig,   und  man  i s t   desha lb   s e i t  

langem  bemüht,  d ieses   m ö g l i c h s t   optimal  zu  g e s t a l t e n .   Eine  in  d i e s e r  

H i n s i c h t   s e i t   langem  g e n u t z t e   Mögl ichke i t   b e s t e h t   wegen  des  G e h a l t e s  

an  Hohlräumen  in  der  Verwendung  n a t ü r l i c h   gewachsener   Fasern.   D i e s e  

sind  jedoch  r e l a t i v   b r ü c h i g ,   und  es  kann  deshalb   schon  nach  kurzem 

Gebrauch  zur  Ablösung  von  F a s e r b e s t a n d t e i l e n   kommen,  die  sich  in  Ge- 

s t a l t   von  s t aub fö rmigen   P a r t i k e l n   oder  Fusse ln   auf  den  zu  r e i n i g e n d e n  

Flächen  n i e d e r s c h l a g e n .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   ein  Re in igungs tuch   zu  e n t -  

w icke ln ,   das  diesen  Nach te i l   bei  sonst  guten  G e b r a u c h s e i g e n s c h a f t e n  

n i c h t   mehr  a u f w e i s t .  



Diese  Aufgabe  wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   durch  ein  Re in igungs tuch   der  e i n -  

gangs  genannten  Art  g e l ö s t ,   das  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t   i s t ,   daß  d i e  

porösen  Fasern  M i k r o f a s e r n   aus  einem  polymeren  Werks tof f   s i n d ,   die  e i n e n  

im  w e s e n t l i c h e n   p o r e n f r e i e n   Fase rke rn   und  einen  o f f e n p o r i g   g e s c h ä u m t e n  

Fasermantel   a u f w e i s e n ,   und  wobei  die  Mik ro fa se rn   g e g e b e n e n f a l l s   m i t  

a n d e r s a r t i g e n   Fasern   v e r m i s c h t   und /oder   abgedeckt   und  durch  ein  B i n d e -  

mi t te l   v e r k l e b t   oder  au togen  v e r s c h w e i ß t   s i n d .  

Die  a n d e r s a r t i g e n   Fasern   können  aus  dem  se lben  polymeren  W e r k s t o f f   b e -  

s tehen  wie  die  M i k r o f a s e r n ,   was  V o r t e i l e   in  p h y s i o l o g i s c h e r   H i n s i c h t  

und/oder   in  bezug  auf  die  B e s t ä n d i g k e i t   gegenüber   a g g r e s s i v e n  

R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t e n   b i e t e n   kann.  Bei  e i n e r   Ausführung,   bei  d e r  

die  Mikrofase rn   und  die  a n d e r s a r t i g e n   Fasern  aus  v e r s c h i e d e n e n  

polymeren  Werks to f f en   b e s t e h e n ,   e r g i b t   s ich  demgegenüber  der  V o r t e i l ,  

die  mechanischen  E i g e n s c h a f t e n   des  R e i n i g u n g s t u c h e s   in  größerem  Rahmen 

m o d i f i z i e r e n   zu  können.  I n s b e s o n d e r e   l ä ß t   s ich  auf  d iese   Weise  d e r  

Wunsch  nach  e i n e r   guten  A b r i e b b e s t ä n d i g k e i t   besser   mit  e i n e r   g u t e n  

F l e x i b i l i t ä t   v e r e i n e n .  

Als  besonders  v o r t e i l h a f t   hat  s ich  in  diesem  Zusammenhang  die  V e r -  

wendung  e iner   F a s e r m i s c h u n g  e r w i e s e n ,   bei  der  die  M i k r o f a s e r n   a u s  

Po lyca rbona t   b e s t e h e n   und  die  a n d e r s a r t i g e n   Fasern  aus  P o l y a m i d ,  

Polypropylen   oder  Z e l l w o l l e .  

Die  Mikrofase rn   haben  bevo rzug t   ein  bandförmiges   P r o f i l ,   das  d e m j e n i g e n  

e iner   l i egenden   Acht  v e r g l e i c h b a r   i s t .   Das  V e r h ä l t n i s   aus  der  g r ö ß t e n  

Bre i t e   eines  so l chen   P r o f i l s   und  der  g röß ten   Dicke  l i e g t   im  Bere ich   von 

2,5  bis  5.  Durch  die  überwiegend   f l a c h l i e g e n d e   Anordnung  des  P r o f i l s  

d i e se r   Fasern  i n n e r h a l b   des  R e i n i g u n g s t u c h e s   i s t   ihre  m e c h a n i s c h e  

W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t   r e l a t i v   groß,   was  s ich  p o s i t i v   in  bezug  a u f _ d i e  

B e s t ä n d i g k e i t   gegen  Abrieb  a u s w i r k t .   Der  g rößte   D u r c h m e s s e r - b e t r ä g t  

1  bis  20  D .  



Bevorzugt  werden  Mikrofase rn   verwendet ,   deren  M o l e k u l a r s t r u k t u r   i n f o l g e  

e ine r   vorausgegangenen  Vers t reckung   zumindest  eine  t e i l w e i s e   O r i e n t i e -  

rung  e r fahren   hat.  Die  Z u g f e s t i g k e i t   so lcher   Mikrofasern   i s t   größer  a l s  

d i e j e n i g e   einer   v e r g l e i c h b a r e n   Mikrofaser   mit  e iner   o r i e n t i e r u n g s l o s e n  

amorphen  M o l e k u l a r s t r u k t u r .  

Als  a n d e r s a r t i g e   Fasern  kommen  bevorzugt   s y n t h e t i s c h   h e r g e s t e l l t e  

S t a p e l f a s e r n   oder  E n d l o s f a s e r n   zur  Anwendung,  vorzugsweise   K r ä u s e l f a s e r n .  

Alle  hande l süb l i chen   Q u a l i t ä t e n   sind  gee igne t ,   wobei  es  bevorzugt  i s t ,  

solche  auszuwählen,   deren  Durchmesser  um  das  5-  bis  20-fache  g r ö ß e r  

i s t   als  der  größte  Durchmesser  der  Mikrofasern .   Aus  e iner   g l e i c h m ä ß i g e n  

Vermischung  beider   F a s e r a r t e n   r e s u l t i e r t   neben  e ine r   v e r b e s s e r t e n  

S p r u n g e l a s t i z i t ä t   eine  v e r g r ö ß e r t e   F ü l l i g k e i t   mit  ve rbesse r t em  Schmutz-  

aufnahmevermögen.  Optimale  E igenscha f t en   werden  durch  die  E i n l a g e r u n g  

g e k r ä u s e l t e r   S t a p e l f a s e r n   e r r e i c h t .  

Die  S t a p e l f a s e r n   oder  E n d l o s f a s e r n   können  aus  einem  polymeren  W e r k s t o f f  

bes t ehen ,   der  einen  n i e d r i g e r e n   Schmelzpunkt  au fweis t   als  de r j en ige   d e r  

Mik ro fa se rn :   Eine  en t sp rechende   Ausführung  läßt   sich  e infach  h e r s t e l l e n  

und  durch  eine  Punktschweißung  v e r f e s t i g e n .   Dabei  wird  das 

Rein igungs tuch   in  vone inander   ge t r enn t en   F l ächenbe re i chen   zusammenge- 

p r e s s t   und  auf  eine  Temperatur   oberhalb  des  Erweichungspunktes   d e r  

S t a p e l f a s e r n   oder  End los f a se rn   erwärmt.  Deren  Substanz  v e r s c h m i l z t  

v o l l s t ä n d i g   zu  f e n s t e r ä h n l i c h   e r sche inenden   Flächen,   in  die  die  in  

i h r e r   Ges ta l t   vollkommen  unve rände r t en   Mikrofasern   eingebunden  s i n d .  

Eine  en t sprechende   Punktschweißung  läßt   sich  im  g r o ß t e c h n i s c h e n  

Maßstab  unter  Verwendung  eines  behe iz ten   Kalanders  r e a l i s i e r e n ,   d e s s e n  

Walzen  eine  en t sprechende   O b e r f l ä c h e n g r a v i e r u n g   aufweisen .   Die 

e inze lnen   Schwe ißs t e l l en   können  bei  einem  F lächengewicht   des 

Re in igungs tuches   von  120  g/m2  einen  Durchmesser  von  0,3  mm  und  e i n e n  

g e g e n s e i t i g e n   Abstand  von  1,2  bis  2,8  mm  haben.  Die  Bindung  kann  a b e r  

auch  mit  U l t r a s c h a l l   oder  Hochfrequenz  e r f o l g e n .   In  den  Zwischenräumen 

zwischen  den  Schweißf lächen  l iegen  die  Fasern  ohne  jede  g e g e n s e i t i g e  



Bindung  lose  a u f e i n a n d e r   auf.  Sie  sind  in  d iesen   Bereichen  dement-  

sprechend  bewegl ich ,   und  aufzunehmender  Schmutz  wird  l e i c h t   in  das  

Innere  des  R e i n i g u n g s t u c h e s   h i n e i n t r a n s p o r t i e r t .  

Durch  die  Anordnung  e i n e r   besonderen  Schicht   aus  S t ape l -   oder  E n d l o s -  

fasern   auf  den  Ober f l ächen   des  Re in igungs tuches   e r g i b t   sich  eine  g r ö ß e r e  
mechanische  W i d e r s t a n d s f ä h i g k e i t   i n sbesondere   gegenüber  Abrieb.  Es  i s t  

s e l b s t v e r s t ä n d l i c h ,   daß  eine  d e r a r t i g e   S t a p e l -   oder  E n d l o s f a s e r a b d e c k -  

sch ich t   nur  eine  r e l a t i v   ger inge   Dichte  haben  d a r f .  

Nach  einer  v o r t e i l h a f t e n   Ausges t a l tung   i s t   es  vo rgesehen ,   daß  in  d i e  

Poren  des  o f f e n p o r i g   geschäumten  Fasermante l s   der  Mikrofasern   e i n  

Detergens,   ein  N e t z m i t t e l ,   ein  B a k t e r i z i d   und/oder   ein  Fungizid  und /  

oder  ein  K o n s e r v i e r u n g s m i t t e l   e i n g e l a g e r t   i s t .   Die  Poren  der  M i k r o f a s e r n  

e r s t r e c k e n   sich  im  w e s e n t l i c h e n   senkrecht   zur  O b e r f l ä c h e ,   und  sie  haben 

eine  überwiegend  z y l i n d r i s c h e   Ges t a l t   und  g l e i chmäßige   V e r t e i l u n g .   S i e  

s ind,   bedingt  durch  ih re   ger inge   Größe,  n ich t   kompres s ibe l ,   und  e i n  

darin  e i n g e l a g e r t e r   W i r k s t o f f   läßt   sich  deshalb   n ich t   durch  einen  me- 

chanischen  Vorgang aus   den  Poren  e n t f e r n e n ,   sondern  l e d i g l i c h   durch  d i e  

Einwirkung  e ines   L ö s u n g s m i t t e l s ,   b e i s p i e l s w e i s e   von  Wasser.  D i e s e r  

Effekt   wird  e r f indungsgemäß   für  eine  w e s e n t l i c h e   Erwei terung  und  Ver-  

besserung  der  G e b r a u c h s e i g e n s c h a f t e n   a u s g e n u t z t ,   indem  die  S u b s t a n z e n  

aus  den  vors tehend   genannten  W i r k s t o f f k l a s s e n   in  die  Poren  e i n g e l a g e r t  

werden.  Die  e r z i e l t e   Wirkung  i s t   in  jedem  Fa l le   eine  L a n g z e i t w i r k u n g .  

Sie  ist   u.a.  auch  durch  den  n a t ü r l i c h e n   V e r s c h l e i ß   begrenz t .   E ine  

ähnl ich  g le ichmäßige   und  sparsame  Anwendung  d e r a r t i g e r   Wirks to f fe   war 

unter   den  Gegebenhe i t en ,   die  bei  einem  normalen  Haushal t   bes tehen ,   b i s -  

her  nicht  m ö g l i c h .  

Die  Poren  haben  einen  Durchmesser  von  0,01  bis  0,5  µ,  vorzugsweise   von 

0,05  bis  0,2  P,  und  die  Summe  ihrer   Q u e r s c h n i t t e   überdeckt   1  bis  95  %, 

vorzugsneise   10  bis  70  %  der  gesamten  Ober f l äche .   Sie  bi lden  zusammen 

eine  r e g e l r e c h t e ,   k la r   von  dem  po ren f re i en   Fase rke rn   abgegrenz t e ,   g e -  
schäumte  S ich t ,   die  40  bis  80  %,  vorzugsweise  60  %,  des  gesamten  Quer-  



s c h n i t t e s   überdeck t .   Das  e n t h a l t e n e   Speichervolumen  i s t   dementsprechend  

e r h e b l i c h .  

Die  V l i e s s t r u k t u r   des  vorgesch lagenen   R e i n i g u n g s t u c h e s   kann  auch  durch 

ein  Bindemit te l   s t a b i l i s i e r t   werden,  welches  durch  Imprägnieren  und/  

oder  Drucken  ein-  und/oder   au fgeb rach t   i s t .   Bevorzugt  kommen  B i n d e m i t t e l  

zur  Anwendung,  die  aus  einem  geschäumten  W e i c h k u n s t s t o f f   bes tehen,   b e i -  

s p i e l s w e i s e   aus  einem  Po lyure than-   oder  einem  Latexschaum.  Sofern  e i n  

Druckverfahren  angewendet  wird,  e rg ib t   sich  die  Mög l i chke i t ,   das  B inde-  

mi t t e l   m u s t e r a r t i g   auf  e iner   oder  auf  beiden  Ober f lächen   zu  v e r -  

t e i l e n .   Im  e r s t g e n a n n t e n   Fal le   e rg ib t   sich  der  V o r t e i l ,   groben  Schmutz 

zunächst   mit  der  bedruckten   Sei te   des  R e i n i g u n g s t u c h e s   ablösen  zu  können,  

der  t e i l w e i s e   von  den  Zwischenräumen  aufgenommen  wird,   das  Tuch  an-  

sch l i eßend   zu  wenden  und  den  Reinigungsvorgang  durch  Benutzung  der  un-  

bedruckten  V o r d e r s e i t e   des  Re in igungs tuches   a b z u s c h l i e ß e n .   Eine  g u t e  

Wirksamkeit   durch  Anwendung  der  bedruckten  Se i t e   wird  insbesondere   dann 

e r r e i c h t ,   wenn  das  m u s t e r a r t i g   auf  die  Ober f l äche   des  R e i n i g u n g s t u c h e s  

au fgedruck te   Bindemi t te l   die  Oberf läche  r e l i e f a r t i g   ü b e r r a g t ,   wenn  d i e  

e inze lnen   B i n d e m i t t e l f l ä c h e n   s c h a r f k a n t i g   beg renz t   und  nicht   b r e i t e r  

als  2  bis  3  mm  sind.   Die  g e g e n s e i t i g e   Zuordnung  kann  be l i eb ig   sein.   Das 

V e r h ä l t n i s   aus  den  g e g e n s e i t i g e n   Abständen  und  der  Bre i te   der  e i n z e l n e n  

T e i l f l ä c h e n   soll  jedoch  nicht   mehr  als  5  b e t r a g e n .   Die  T e i l f l ä c h e n  

können  durch  Großbuchstaben  geb i lde t   werden,  die  e inander   unter  E in-  

hal tung  der  g e s t e l l t e n   Bedingung  zugeordnet   s i n d .  

Eine  b e i s p i e l h a f t e   Ausführung  des  e r f indungsgemäßen  R e i n i g u n g s t u c h e s  

i s t   in  den  in  der  Anlage  be igefügten   Aufnahmen  w i e d e r g e g e b e n .  

Abbildung  1  ze ig t   eine  d r a p i e r f ä h i g e   Ausführung  des  R e i n i g u n g s t u c h e s  

im  Maßstab  1  :  4 .  

Abbildung  2  ze ig t   eine  erf indungsgemäße  Ausführung  im  Maßstab  1 :  20,  

bei  der  die  p u n k t v e r f e s t i g t e   Ober f läche   umgeben  von  den 

re in igungswirksamen  Flächen  aus  F e i n s t f a s e r n   s i c h t b a r  

w i r d .  



Abbildung  3,  Maßstab  1 :  20,  nimmt  Bezug  auf  ein  F e i n s t f a s e r v l i e s ,  

welches  b e i d s e i t i g   mit  einem  dünnen  Vlies  abgedeckt  und 

durch  eine  Punktschweißung  v e r f e s t i g t   i s t .   In  die  dabe i  

g e b i l d e t e n   Schweißf lächen  sind  die  Fasern  der  dünnen  A b -  

d e c k v l i e s e   e ingebunden.   Der  D u r c h g r i f f   der  F e i n s t f a s e r -  

lage  durch  die  öffnungen  zwischen  den  Fasern  der  Abdeck- 

v l i e s e   i s t   d e u t l i c h   zu  e r k e n n e n .  



1.  Re in igungs tuch   mit  einem  Gehalt  an  porösen  Fasern,   dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  die  porösen  Fasern  Mikro fase rn   aus  einem  polymeren  

Werkstoff   s ind ,   die  einen  im  w e s e n t l i c h e n   p o r e n f r e i e n   Faserkern   und 

einen  o f f e n p o r i g   geschäumten  Fasermante l   aufweisen ,   und  wobei  d i e  

Mikrofasern   g e g e b e n e n f a l l s   a l l e i n   oder  mit  a n d e r s a r t i g e n   Fasern  v e r -  
mischt  und/oder   e i n s e i t i g   oder  b e i d s e i t i g   d u r c h  d i e s e   abgedeckt   und 

durch  ein  B indemi t te l   v e r k l e b t   oder  autogen  verschweißt   s i n d .  

2.  Re in igungs tuch   nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d i e  

a n d e r s a r t i g e n   Fasern  s y n t h e t i s c h   h e r g e s t e l l t e   S tape l -   oder  E n d l o s -  

fasern   s ind ,   die  vorzugsweise  eine  s t a rke   Kräuselung  haben .  

3.  Re in igungs tuch   nach  Anspruch  1  bis  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

das  B indemi t t e l   ein  geschäumter  W e i c h k u n s t s t o f f   i s t .  

4.  Re in igungs tuch   nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

das  B i n d e m i t t e l  m u s t e r a r t i g   auf  der  Oberf läche   v e r t e i l t   i s t .  

5.  Re in igungs tuch   nach  Anspruch  1  bis  4,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

das  B indemi t t e l   die  Oberf läche  wen igs tens   auf  e iner   Se i te   in  Form 

erhabener   T e i l f l ä c h e n   ü b e r r a g t .  

6.  Re in igungs tuch   nach  Anspruch  1  bis  5,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß 

die  Poren  des  o f fenpor ig   geschäumten  Fasermante ls   ein  D e t e r g e n s ,  

ein  N e t z m i t t e l ,   ein  Bak te r i z id   und/oder   ein  Fungizid  und/oder   e i n  

K o n s e r v i e r u n g s m i t t e l   e n t h a l t e n .  
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