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1l

Vyndlez se tyké zapojen{ samo&inné regulace pro nepfetriitou vyrobu jednosmérné
orientovanych £6li{ nebo foliovych vidken vytvéfenim folie z taveniny jednoho nebo vice
polymerl, dloufenim félie a jejim pripadnym rozvléknénim na foliov4 vldkna.

Pri nepretriité vyrobd jednosmdrné orientovanych £61i{ nebo vléken 2z £31if dochézf k
#add zmén tvaru i struktury zpracovédvaného materidlu. Prib&h téchto zm&n a v disledku toho
i vlastnostf produktu jsou ve vyznamné mf¥e ovlivnovény podminkemi v jednotlivjch'ééatech

zatfzen{, na ném# je vyroba provédéna, zejména teplotou a rychlost{ materidlu.

Znémé zapojen{ a uspordddn{ pro samo¥innou regulaci nepretriité vyroby orientovanych
£01i{ a foliovych vldken mejf spoledné to, Ze jsou v nich vytvoreny obvody pouze oddélend,
udrzujfc{ nastavené podminky v jednotlivych ¥dstech zafizenf, piiem% byvé mechanick&mi
pievody nebo méchanickou %i elektrickou vazbou Zédanych hodnot zajiéténo dodrZen{ nastave-

ného poméru mezi rychlostmi v n&kterych Zdstech zarfzeni,

Nevyhodou téchto regula¥nfch zapojeni je to, Ze zmény v kvalit& surovin, v rychlosti
odbéru produktu a dalsf vlivy, jako koliséni teploty okolf, vedou ke kol{sdni vliastnosti
_produktu. P¥i tom je polet nagtavitelnjch parametri zarizen{ pomérn& znadény a nalezeni

vhodnjeh podminek vyroby zévis{ znadn& na zkuSenostech obsluhy zafizeni,
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Tyto nevyhody nemé zapojenf podle vynédlezu, tj.‘zapojéhi pro samodinnou regulaci
nepretrZité vyroby orientovanych £0lif nebo f£Jliovych vldken vytvérenim neorientované
folie, jeit or;cntaci a pfipadnym rozvlékndnim orientované £olie s obvody pro regulaci
teploty a rychlosti, snime¥i teploty a rychlosti a topnymi té&lesy a motory, které se vy-
gnaluje tim, e obsshuje alespon jeden snfma¥ strukturdlnfch nebo mechanickjch vlastnostf,
tj. orientace, krystalinity, modulu pruZnosti, pevnosti a pod.nqorientoéan‘ félie, orien-
tované f£olie nebo f6liovych vléken, spojeny se vetupem regulétoru, ktery je na vystupu
p¥imo nebo prostifednictvim reguladnich obvodd teploty nebo rychlosti spojen s alespon
Jednim topnym t&lesem nebo motorem ﬁro vytvéfenf folie, orientaci folie nebo pro rozvlék-
novént folie.

Zapojeni podle vyndlezu mdZe obsshovat snimad sfly, nap&t{ nebo spot¥ebovévané
energie pri orientaci folie, ptipojeny také na vstup reguldtoru. Zapojeni mi%e obsahovat i
snimad sfupné rozvléknéni, pfipojeny teké na vstup zmindného reguldtoru, prilem? tento
snima¥ miZe byt tvoren jednim nebo vice snimadi rychlosti, urdujfcimi stuper rozvldkn&ni.

Zapojenim podle vynélezu se dosahuje vyraznych vyhod proti dosud zndmym iapodenim
pro samodinnou regulaci nepfetrfité vyroby orientovanyfch £0lif. UdrZovéni konstentnf{ch
strukturélnich a mechanickjch vlastnosti produktu miZe byt v p#{padé sniméni napéti pr¥i
dlouZen{ fdlie spojeno & udrifovénim reZimu orientace, ktery je za danych vnéjsfch podmfnek
ne jvyhodnéj3{ energeticky nebo z hlediska spolehlivosti provddinf procesu. Zapojenim je
déna moZnost dospdt 2z jen predbd¥n& nastaveného re¥imu do re¥imu optimélntho. Zapo jen{ -
podle vyndlezu je ddle vysviétleno na p¥fkladech.

Prikled 1

Na vykrese je uvedeno‘schéma zapojen{ pro samodinnou regulaci nepietr#ité vyroby
féliovych vldken.

Snima%em 1 mechanickych nebo strukturdlnich vlestnostf neorientované folie Je snimed
predorientace, tvoreny méri¥i tloudtky folie a dréhového zpoZdén{ polarizovaného svitla,
snimadem 2 vlastnost{ orientované folie je snimad Jeji pri&né pevnosti, snimadem 3
vlastnost{ foliovych vldken je snimad JeJ;ch pevnosti. Tyto snimade 1,2,3, jsou ptipojeny
na vstup reguldtoru 4, s nim¥ je apojen i snimad 8 napét{ p¥i orientaci félie, a to orien-
tace v prvnim stupni orientadnfho procesu a snimad 9 rosvléknénf folie, pracujic{ s dis-
fraked koherentniho svitla foliovyimi vlékny.

~ Na v¥stup regulétoru 4 je pfimo pfipojen motor 2 v procesu pro vytvéreni neorinto-
vané félie, a to motor ventildtoru chladicfho vzduchu. Prostednictvim reguladnfho obvodu
pro regulaci teploty je na vystup regulétoru 4 pripojeno topné tdleso 6 pro orientaci
folie v prvaim stupni orienta¥nfho procesu a proatrednictvim regulaZniho obvodu pro regu-

laci rychlosti motor 7 v procesu pro rogzvléknini folie, a to motor na vystupu rozvldknéni,

Funkce popsaného zapojenf je takové, %e regulétor 4 nastavuje na svém vystupu takové
parametry, aby byla dosshovéna meximdlni pevnost foliovych vléken pfi co nejmensfm nap&tf
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folie v prvnf fézi orientadnfho procesu. Reguldtor 4 je’tedy proveden jako reguldtor opti-
malizadnf. S tymi% prvky zapojenf je moZno prfi jiném nastaveni, pop¥ipadé pri jiném pro-
gramu regulétoru 4 provadét regulaci i jinym zplsoby, napfikled tak, aby bylo udrZovéno
konstantnf rozvldknén{ pfi co nejvétdi pridné pevnosti orientované folie a ne jmendim na-

p&t{ folie v prvn{ fézi orientadnfho procesu.

PPiklad 2

Zapojen{ m4 stejné schéma jako na obr. 1 s tim rozdilem, Ze chybf{ snimade 1,3
vlastnost{, snimad 9 stupn& rozvldknéni a motor 5 v procesu vytvéfeni neorientované folie.
Snimadem 2 vlastnost{ orientované félie je snima® orientace zaloZeny na ultrazvukovém
zjisfovén{ modulu pruZnosti. Snima& § spotrebovdvané energie pfi orientaci je realizovén

tremi dynemometry na motorech pro orientaci f£olie a analogovym vypodetnim obvodem.

Regulétor 4 je spojen s topnymi t&lesy 6 v obou dvou stupnich dvous tupnové orientace
fdlie. Pri funkci zapojeni je zménou teploty pFi orientaci dosahovéno toho, Ze energie

spotiebovédvand pri orientaci je pri danych rychlostech minimdlni,

Pr{klad 3

Zapojeni je stejné jeko u pfikladu 1 a je popséno shodn& s obr. 1. Rozdil proti
prikladu 1 spodivéd pouze v tom, %e snimad 9 stupné rozvldknéni je vytvofen snimafem
rychlosti f£6lie na vstupu do rozvlékﬁovépi a snimadem obvodové rychlosti rozvldknovaciho
vélce a obvodem pro vypoSet poméru téchto rychlostf{. Funkce zapojeni je stejnéd jeko v

prikladu 1. Prévé zmin&ny pomdr rychlost{ mé pro dfely regulace vjznem stupn& rozvléknéni.

Zapojeni podle vynélezu miZe byt pouZito i pro jiné kontinudln{ vyrobn{ procesy,
ze jména pro takové, v nichZ jsou zpracovévény vléknotvorné polymery a v nichZ je provédén

proces orientace.

PRXEDMET VYNLLEZU

1. Zapojeni pro samo¥innou regulaci nepretrzité vyroby orientovanych folif nebo folio-
vych vldken vytvédrenim neorientované folie, jejt oriéntaci a pr¥ipadnym rozvlékndnim
orientované félie s obvody pro regulaci teploty a rychlosti, snimadi teploty a
rychlosti a topnymi télesy a motory, vyznalené tim, Ze alespon jeden ze snimadd (1)
mechanickych nebo strukturdlnfch vlastnost{ neorientované fdlie, snimadd (2)
mechanickych nebo strukturdlnich vlastnost{ orientované folie a sni{madd (3) mechanic-
kych nebo strukturdlnich vlastnost{ foliovych vldken je spojen se vstupem regulétoru
(4), jen%¥ je na vystupu p¥imo nebo prostrednictvim regule&nich obvodi teploty nebo
rychlosti spojen alespon s jednim topnym t¥lesem nebo motorem (5) zapojenym v pro-

cesu vytvédent folie, topnym télesem nebo motorem (5) pro orientaci folie a topnym



198 747

3.

4.

télesem nebo motorem (7) pro rozvldknovéni folie.

Zapojeni podle bodu 1, vyznedené tim, %e ke vstupu reguldtor (4) je pripojen snima¥
(8) 81ly, nap¥t{ nebo spotfebované energie pfi orientaci f£Jlie.

Zepo jen{ podle bodu 1, vyznadené tim, %e na vstup reguldtoru (4) Je pfzpo1en snimad
(9) stupn¥ rozvldknin{ folie na fdliové vldkna.

Zapojenf podle bodu 3, vyznadenéd tim, ¥e jako snfmad (9) stupné rozvldknsn{ je

zapojen jeden nebo vice snimadd rychlosti, urdujfcfch rozvléknéni,

1 vykres
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