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ELJARAS ES BERENDEZES KOTOTT TEXTILTERMEKEK ELOALLITASARA
KOZVETLENUL ELEMI SZALAKBOL ES/VAGY FILAMENT SZALAKBOL,

VALAMINT AZ IGY ELOSALLITOTT TERMEK

Kiwvonat

Az eljarads soradn a szalakat keresztiranya szemkép-
zéshez egy sorozat egymdstdl térkozzel elvalasztva egy
k6z6s keresztiranyd tengelyen (1) elhelyezett, keriletd-
kén egymastél viszonylag téavoli fogakkal (101, 102,
103,...) ellatott, egyforma szemképzé téarcsa (10, 11,
12,...), valamint ezekkel kdlcsénésen egymids k&zé nyuld
egyforma szemképz8 elemek sorozata &ltal alkotott elren-
dezés segitségével huzzuk; a szemképzd tarcsakkal (10,
11, 12,...) mozgatott elemi sz&lak és/vagy filament sza-
lak mozgasat szalfogd eszkézok (50, 51, 52,...) sorozata-
val megakasztjuk, és a szalakat legaldbb egy, bizonyos
hosszusagu, hullémositott eléfonalld témoéritjik, amelyben
az elemi szdlak és/vagy filament sz&lak parhuzamosak; az
eléfonalat (5) teljes hosszdban és egyidejileg, kdzvetle-
nil egy sorozat tdre (30, 31, 32,...) fektetjik; és a
tikre (30, 31, 32,...) fektetett eldéfonalbdl (5) egy uj

szemsort készitﬁnk.[(l. abra) {@{ﬁirnzé
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ELJARAS £S BERENDEZES KOTOTT TEXTILTERMEKEK ELOALLITASARA
KOZVETLENUL ELEMI SZALAKBOL ES/VAGY FILAMENT SZALAKBOL,

VALAMINT AZ IGY ELOSALLITOTT TERMEK

A taldlmdny targya eljards kotott textiltermékek
el84llitéaséra kézvetleniil elemi sz&lakbdl és/vagy
filament sz&alakbdl.

A taldlmédny az eljaras végrehajtédsdra alkalmas be-
rendezésre, valamint az eljardssal és/vagy berendezéssel
eldallitott kotott termékekre is vonatkozik.

A taldlmény finom és/vagy barsonyszerd koététt tipusu
termékekre is vonatkozik.

Finom koétottaruk eldadllitédsdara tobb 4ltalénosan
hasznalt eljards ismeretes. A barsony gyartdsdra szolgidld
szokadsos eljardsokat kiilon fonal vagy kartolt szalag
felhaszndléasdval hajtjak végre.

Az els86 esetben kétféle tipusu fonalat haszndlnak,
amelyeket egyidejlleg ugyanarra a tlre fektetik. Az elsd
fonal kozvetlenll keril egyik tdr8l a mésikra, normal
patentkdtést alkotva, mig a masodik fonalbdl egy specia-
lis platina (szemképzd elem) segitségével eldszdr egy
hurkot képeznek, mieldtt a kovetkezd tilre vezetik. Az
elsé fonalbdél lesz a termék sik alapja, a masodikbél
pedig apré hurokszemek sorai, amelyek nyirds utédn a bar-
sonyt alkotjak.

A masodik esetben a folyamat egy szdrmeszerd termék

el&8dllitdsaval kezdddik. Ezt a terméket a kdvetkezd mddon
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készitik: a tdk a klasszikus patentkdétésre haszndlt fonal
megfogasa eldtt benydlnak a kdrtoldégép mini dobjénak

flexibilis bevonatédba, amelyen a féatyol helyezkedik el,

és kihuznak egy szalfurtdt (a meg nem fogott szdlakat
elszivjdk és lehetéség szerint Gjra felhaszndljdk). Ezt a
sz3lflirtdt a kotott kelme szerkezete ugyanigy rogziti,
mintha fonal volna. Az igy kapott szdérmeszerd anyag nyi-
rasdval 4llitjédk eldé a barsonyt. Mivel egy szalfirtben a
szélak hossza véletlenszerlen oszlik el, a nyiras koévet-
keztében nagyok a veszteségek, sokkal nagyobbak, mint
amikor a barsonyt kis hurkok képzésével &llitjadk eld.

A taldlmény lényegében olyan termékek eldadllitdséara
vonatkozik, amelyeket a bejelenté &ltal kifejlesztett
"vertikalizdlédsi technika" eredményez.

Ez a technika, amelyet az EP-A-0479880 sz. szabadal-
mi leiras ismertet, kozvetlenilil lehetdévé teszi fatyolt
alkotd elemi szdlakbdél és/vagy filament szdlakbdl kiin-
dulva textiltermékek, els&sorban mokett tipusd padléd
és/vagy falburkolatok eld&dllitéasat.

A vertikalizAdldsi technika szerint az elemi szédlakat
és/vagy filament sz&lakat keresztirdnyban hurkoljék nydj-
téds kiséretében, és ennek eredményeként azok egy olyan
al- vagy eléfonalba témérddnek, amelyben az elemi szalak
és/vagy filament szdlak parhuzamositva vannak.

Ezekben a dokumentumokban 1le van irva, hogy a ke-
resztiranyu hurkoldst és a nyujtadst minden egyes szalnal
forgd szemképzd& karokkal vagy tarcsdkkal hajtjak végre,

amelyek egymastdl térkdzzel elvdlasztva vannak rogzitve a
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fatyol tovébbitési irdnydra keresztben 4116 tengelyen, és
amelyek kozott szemképz& karok helyezkednek el. Ezen a

médon elvileg mindegyik szdl be van vonva legaldbb egy

————————~~hurockképzésbe, Ugyhogy csavaroddsmentes eldéfonal keletke-
zik a parhuzamositott elemi sz&lakbél és/vagy filament
szdlakbdél. Ez a csavaroddsmentes eld8fonal felhaszndlhatéd
tlizésre és mokettek készitésére, ahogy részletesen le van
irva az EP-A-0479880 sz. publikdcidéban, vagy kotésre-
hurkolasra az EP-A-0783608 sz. dokumentum szerint, vagy
nemsz8tt termékek elSadllitdsdra az EP-A-0960227 sz. doku-
mentum szerint.

A WO 96/10667 sz. dokumentum kotott termékek gyarta-
sat ismerteti nyujtott szadlfdtyolbdl kiindulva. Keriiletii—
kén finoman fogazott tArcsdk sorozata - amelyben a téar-
csak kozé szemképzd karok nyllnak be - huzza a fatyolt,
és tomdriti egy gyldjté és tovadbbitd szerelvényhez, egy
hulladmositott el&fonal kialakitésadhoz. Ezek a lemez alaku
gydjté és tovabbitd eszkdzdk az egyes szemképzd karok
folytatdsdban vannak elhelyezve.

Az eldéfonalat ezek az egyenes vonalu mozgdst végzd
eszk6z6k tovabbitjadk a tdkhdz, amelyek egymas utan képe-
zik a kotodétt sorokat.

Az eldéfonalat tehdt egy szakasz témoritett fatyol
alkotja, amelynek az eldre irdnyban vett hosszat témori-
tési vagy akkumuldcidés hossznak nevezik.

Ha
- Pv a fatyol tomege,

-~ Pp a kotott kelme tomege,
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- La a tomoritési hossz, és

- Lt a szemmagasséag,

az anyagmennyiség megmaraddsa alapjan irhatd, hogy
PvLa = PpLt

Ebb&l kovetkezik, hogy egy adott terméknél annal
nagyobb a tomoéritési hossz, minél kisebb a fatyol tomege.

Bizonyos szdlak A&tnyalnak a szomszédos szakaszba,
azaz két egymast kovetd szakasznak is alkotdrészei, és
ezért az eléfonal két egymadst kovetd részében és két
egymést kovetd szemsorban is jelen vannak. Az ilyen sza-
lakat interferdld szadlaknak nevezik. Ezeknek a sz&laknak
az aradnya a kovetkezd paraméterektdl fiiggéen valtozik: a
szé&lak hossza, a szdlak Atlagos iranyszoge a fatyolban,
és a tomoritési hossz (és ezaltal a fatyol tomege).

Ezek a sz&lak a kotoétt kelme sikjadban maradnak, és
olyan eldényds tulajdonsagokat eredményeznek, mint példaul
a szembiztossag, erdhatadsokkal szembeni anizotrdp visel-
kedés( lyukadéssal szembeni ellend&lldképesség stb.

A fentiekben leirt koncepcié lehetévé teszi a jb
minéségd patentkdtést, de nem teszi lehetdévé
- nagy finomsagu kelme készitését (12-nél nagyobb finom-
sagi széam), mivel egyrészt a folyamatos finom fogazéasu
tédrcsdk nem képesek a fonalat a lemezek mdgé vezetni (a
tarcsa és a lemez kozotti hézag tul kicsi), és mésrészt a
temez akadalyozna az ilyen jellegi kotottaru kialakitdsa-
hoz esetleg még sziikséges tovabbi platinakat;

- kis hurokszemek készitését a kotodtt kelme fondkoldalén

(a szemldb oldalan), mivel a szemképz8 karok végénél
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&dllandbéan jelen levdé lemezek miatt az interferdld szalak
nem tudnak kibontakozni a harmadik dimenziéban. Az ilyen
kis hurokszemek létezése nagyon eldényds lenne, mivel ezek
nyirds utan olyan bdarsonyt eredményeznének, amély szamos
terlleten alkalmazhaté, példadul az autdiparban, vagy fal
és egyéb feliletek burkolésara.

A WO 00/60155 sz. dokumentum, ba&r tudzésre vonatko-
zik, az eléfonal képzésének Uj logikdjat irja le.

Az emlitett dokumentum szerint olyan tarcs&kat hasz-
nalnak, amelyek viszonylag nagy térkdzzel elhelyezett
fogakkal vannak ellatva (ez azt jelenti, hogy két egymast
kévetd fog tavolsdga legaldbb hidromszorosa eqgy fog szé-
lességének), amelyek kozott egy elsd tarcsasorozat altal
adagolt szalak gyldlnek o6ssze. A tdk ugy fogjadk meg az
elS6fonalat, hogy a nyométdrcsak kézé hatolnak, mik&zben a
nagy fogak az eldéfonalat a tlUk nyildsa mogé nyomjdk abban
a pillanatban, amikor a tdk a felsd holtpontjukban van-
nak.

A tapasztalatok szerint, ha a fatyol orientéaciéja
nagyon k&zel 4&ll az elméleti értékhez, nincs sziikség
finom, folytonos fogazdsi tarcsdk alkalmazédsédra a fatyol
toméritéséhez és a fonalképzéshez. Mivel nagyon kis erdk
keletkeznek, elegendd, ha a fatyolba néhdny nagy, akar
egymastél nagyon téavoli fog "szur" bele, hogy végrehajt-
hatdé legyen a szemképzés, a huzas és témdrités, és létre-
j6jjon az eldfonal.

Azonban a WO 00/61153 sz. dokumentumban leirt logika

alkalmazédsa a bejelentd WO 96/10667 sz. szabadalma sze-
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rinti megoldadsra olyan berendezéshez vezetett volna,
amelynek nagyfogu tarcsai vannak, k&zottik a szemképzéd
karokkal és a gydjtd és tovabbitd eszkdzdkkel.

EZ . & megoldids nem lett volna kielégité a kivéant
termékek, kilondsen finom koétottaruk és barsony tipusu
kotott termékek elSdllitadsédhoz.

Véguil megjegyezzliik, hogy bejelenté a fatyol pontos
orientdladsara alkalmas berendezést is javasolt, amely a
WO 01/04404 széamon publikalt szabadalmi bejelentés téar-
gya. Ha megkisérelnénk az ezzel a logikaval torténd mi-
kodtetést mas eszko6zdkkel orientdlt szalakkal, mar az
elméleti értéktdl vald 20°-os eltérés esetén sem lehetne
6ket egyenletesen hizni, a tadrcsdk tépnék az anyagot.

Célunk a taldlmannyal olyan eljaras és berendezés
létrehozéasa, amely lényegében a "vertikaliz&ldsi" techni-
kdn alapszik, és lehetévé teszi kotott termékek, elsdésor-
ban finom vagy nagyon finom szemi termékek eld8allitéasat
olyan berendezéssel, amelynek finomsdgi szama legaldbb
18, azaz a tlosztds legfeljebb 1,4 mm.

A taldlmany barsony, elsdsorban roévidre nyirt bar-
sony, vagy svéd tipusi termékek elddllitdsdra alkalmas
eljdradsra és berendezésre is vonatkozik.

A talalmadny tovabbad az ismert megoldasokhoz képest
jelent&sen jobb hatékonysdgu eljarassal eldadllitott ter-
mékekre, példdul a fentiekben emlitett termékekre is
vonatkozik.

A taldlmadny szerinti eljdrédssal kotott textiltermé-

kek allithatdék eld elemi szalakbdl és/vagy filament sza-
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lakbél, amelyeket fatyol alakjdban mozgatunk. Az eljéréas
soréan az elemi szélakbdl és/vagy filament szdlakbdl tor-
ténd keresztirdnyu szemképzéshez a szalakat egy sorozat
€gymastél térkdzzel elvalasztva egy kdzds keresztiranyu
tengelyen elhelyezett, keriletiikén egymastél viszonylag
tavoli fogakkal ellatott, egyforma szemképzd tarcsa,
valamint ezekkel kolcsdndsen egymds k6zé nyuld egyforma
szemképz8 elemek sorozata &ltal alkotott elrendezés se-
gitségével huzzuk; a tarcsdkkal mozgatott elemi szélak
és/vagy filament szdlak mozgdsat szalfogd eszkdzdk soro-
zatdval megakasztjuk, és a szdlakat legaldbb egy, bizo-
nyos hosszusagu, hullédmositott eldfonalld tomdritjlik,
amelyben az elemi szdlak és/vagy filament sz&lak parhuza-
mosak; az el&fonalat teljes hosszdban és egyidejileg,
kozvetlenil egy sorozat tlre fektetjiik; és a tlkre fekte-
tett elé6fonalbdl egy Uj szemsort készitink.

Elénybsen a tUket az elemi szdlak és/vagy filament
szadlak tomoritésével kapott eldfonal atvételéhez egyide-
jileg, egyformdn mozgatjuk. Az eldéfonalat a tdk felsd
holtponti helyzetében adjuk &t a tdk nyitott horgdba. Az
eldéfonal &atadaséat a tlkre, azok felsd holtponti helyzeté-
ben, a szemképzdé elemek, példidul szemképzd karok folyta-
tasdban elhelyezett szdlfogd eszkdzdkkel segitjik eld. A
szalfogd eszkdzok tobbé-kevésbé szoros elrendezésének
valtoztatasaval megfeleld$ mennyiségl interferdld szalként
szolgédldé szdlat &llitunk eld.

Szalfogd eszkdz lehet példadul egy meghajlitott la-

mella, amelynek szélessége célszerlien a tarcsdk vastagséa-



ganak felel meg, azaz -0,1 mm nagysadgrendd, és vastagsaga
0,2 és 2 mm ko6z6tt van, a masik végén egy fix tartén van
régzitve, és rugdt képez, vagy egy eltérd alaku lamella
egy mobil tartén, amelynek vezérlésével meghatarozhatd az
interferdld szalak szazalékos aréanya.

Ezzel a vezérléssel befolydsolhatd az az ids, amikor
ezek a szalfogd eszkdzok jelen vannak, valamint k&zelsé-
gik a szemképzé elemekhez, és ettdl figgéen az inter-
ferdld szalak mennyisége.

fgy ezek a szalfogd eszkodzdk egy vezérlés segitségé-
vel tObbé vagy kevésbé a tdk felsé holtpontjédnak kdzvet-
len koézelébe helyezhetdk, ami kodzvetlen hatdssal van az
interferdlé szalakként szolgdld szdlak szazalékos aranya-
ra.

Szintén eldényds, ha az emlitett elemi szalakat
és/vagy filament szdlakat szalfogdé eszkdzdk nélkil tomd-
ritjik két egymast kovetS fog kozdtti tavolsagon, azért
hogy noéveljik a termék fondkoldaldra keriilé interferdléd
szalak mennyiségét.

A Dberendezés kotdtt textiltermékek el8allitdsara
alkalmas kozvetlenil elemi szdlakbél és/vagy filament
szalakbdél, amelyek fatyolt alkotnak. A berendezés tartal-
maz egy sorozat egyforma szemképzé tarcsat, amelyek egy
k6z0s keresztirdnyd tengely mentén, egymastél térkodzzel
elvalasztva vannak elhelyezve, egy sorozat egyforma szem-
képz& elemmel, példaul szemképzd karral valtakozva, ame-
lyek folytatasdban az elemi szdlak és/vagy filament sza-

lak toméritésével keletkezd, bizonyos hosszusagi hulldmo-
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sitott eldfonalat fogadd tdk helyezkednek el, a szemképzéd
tarcsadk keriletén szabdlyos térkdzokkel fogak vannak
kialakitva, ahol két egymast kovetd fog kdzdétti tavolsag
legaldbb h&romszor annyi, mint a fogak magassdga, azaz a
fogak egymastdl viszonylag tavol vannak. A berendezés egy
sorozat szalfogd eszkozt is tartalmaz, amelyek mindegyike
a szemképzdé elem, példaul szemképzé kar folytatdséban, és
két egymést kovetd szemképzd tdrcsa kozdtt van elhelyez-
ve. A berendezés eldnydsen vezérelt szadlfogd eszkdzoket
tartalmaz.

Egy eldényds kiviteli alakndl a szemképzé tarcsak
forgasi sebessége egy attétel segitségével Ugy van szink-
ronizalva a tlk sebességével, hogy a szemképzd tarcsak
egy fordulat X-ed részét teszik meg a tdk egy mozgéasa
folyaman, ahol X a fogak szama.

A taldlmdny finom szemd kotott textiltermékre is
vonatkozik. A kotott termékek finomsdgat 4ltaldban a
terméket el84dllitd berendezés finomsadgi szdmaval jellem-
zik. Ebben a leirasban "finom szemdnek" nevezziik azt a
kelmét, amelyet olyan berendezés 4&llit el8, amelynek
finomsdgi sza&ma legaldbb 18 (egy inch-re szamitva), azaz
a tdosztéds legfeljebb 1,4 mm. Megjegyezzik, hogy a kelme
tényleges finomsadga a gépfinomsdggal megadott értéktdsl
kb. 10%-kal eltérhet.

A taldlmédny szerinti termék 10%-ndl tobb interferaléd
szdlat tartalmazdé finom vagy nagyon finom szemd k&todtt
termék. A termék eldénydsen 30%-ndl tobb interferdld sza-

lat tartalmaz. A barsonyként kialakitott termék eldénydsen



.
voe .
X) aose oo

-
eve

10

60%-nal tobb interferdlé szalat tartalmaz. Szintén eld-
nyds, ha a termék mindkét irdnyban elhelyezkedd§ inter-
ferdldé szalakat tartalmaz.

A taldlmanyt a tovabbiakban kiviteli példak és raj-
zok alapjén részletesen ismertetjiik. A rajzokon az

1. &bra: az eljarads végrehajtésdra szolgdldé taldl-
many szerinti berendezés keresztmetszete, a

2a-2h. &brék: egy kotott termék eldadllitdsédnak tel-
jes ciklusa egy elsé kiviteli alak szerint, és egy finom
szemdi kotott termék kialakitésa, és a

3a-3h. &brak: egy kotott termék eldadllitdsdnak tel-
jes ciklusa a taldlmdny egy masodik kiviteli alakja sze-

rint, barsony eldallitédséhoz.

Az &bradk lényegében kétﬂkiviteli alakot szemléltet-
nek, amelyek egyrészt finom vagy nagyon finom szemd ko&-
tott termék eldadllitaséara szolgdlnak, ahol kis szazalék-
aradnyban fordulnak eld interferdld szdlak, és masrészt
patentkotésld termék eldadllitisdra, amely lehetdleg finom
vagy nagyon finom szeml, de sok az interferdld szal a
termék fondkoldalan, barsony eldallitdsa céljabdl.

Az 1. abra a taldlmany szerinti berendezés kilonbozd
elemeinek elhelyezkedését mutatija.

Lathaté, hogy egyetlen sorozat, egy tengelyen szaba-
lyosan elhelyezett egyforma tarcsa, és a tarcsak kozé
benyuldé szemképzd karok sorozata egyidejlleg lehetdvé
teszi az elbéfonal képzését és az eld8fonal tovabbitisat a

tdkhoz.
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A berendezés lényegében egy ké6zds 1 tengelyen elhe-
lyezett azonos szemképzd 10, 11, 12,... tarcsak sorozatéat
és egy sorozat szemképzd 20, 21, 22,... kart tartalmaz,
amely sorozatok elemei k&lcsbndsen egymds kézé nyulnak,
tovdbba a 20, 21, 22,... karok folytatasdban 30, 31,
32,... tdk helyezkednek el.

A 10, 11, 12 t&rcsak kertiletén 101, 102, 103,...10X
fogak vannak kialakitva, ahol X a fogak szdma tdarcsan-
ként. A 30, 31, 32 tdk ide-oda mozognak a 40, 41, 42
borddk koézott.

A 10, 11, 12 tarcsdk forgdsi sebessége egyenletes,
és ugy van szinkronizalva a 30, 31, 32 tdk sebességével,
hogy - egy attétel segitségével - a 10, 11, 12 téarcsak
egy fordulat X-ed részét teszik meg a 30, 31, 32 tdk egy

mozgasa folyam&n, ahol X a fogak széma.

Egy finom szemd kotott termék kialakitdsadt a 2a-2f.
abradk alapjadn irjuk le részletesen; ezek az &brak az
el8411itdsi eljards kllonbozd fazisait mutatjik be.

A 2a. 4abra szerint a tdk behatolnak a tarcsadk k&zé,
felemelve a szalfogd eszkdzdket. Ettdl a pillanattdl a
tdk atveszik a szadlfogd eszkdzoktdl a szdlgyldjtést, és
igy az eléfonal képzését (a szdlak parhuzamosak a fatyol
orientdciéjdnak koszonhetden) .

A 2b. &brédn a tudk elérték fels8 holtpontjukat. A
szdlak gydjtése folytatddik. A fog az Fléfonalat hurok

formajadban a tdk mogé kezdi nyomni.
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A 2c. abran az a fazis lathatd, amikor madr megkezdd-
dott a tuk sillyedése, és azok éppen elhagyjdk a tarcsa-
kat. Ettél a pillanattél a tArcsadk 4&ltal tovabbra is
sz4dllitott szdlak a szdlfogd eszkd6zdn halmozddnak fel.
Egy kevés sz48l azonban behuzdédik a szalképzd karok vége
és a tdk nyildsa kozé: ezek az interferdléd szalak.

A 2d. &brédn a tdk elérik alsdé holtpontjukat. Az
eléfonalat "leverik"™ a hatsdé helyzetben levd platindk
ko6zé, és igy szemet képeznek. A szadlfogd eszkdzdk alsd
helyzetlikben régzitve vannak, és igy folytatjdk a tarcsdk
dltal tovabbra is szdllitott sza&lak megakasztasat.

A 2e. &brdn a tdk még az alsé holtponton vannak. A
platindk eldre mozogva eltoljdk az eldz8 szemeket, és igy
a tdk nem hatolnak beléjik, amikor ismét felfelé mozog-
nak.

A 2f. &bradn mar megkezddddtt a tdk emelkedése. A
platindk, még az elilsé helyzetben, megakaddlyozzak, hogy
a mar megkotdtt kelme a tikkel egyttt felfelé mozogjon. A
tdk a szalfogd eszkozok felemelése eldtt Aallnak, amelyek
mar Osszegyljtotték a kovetkezd szemsorok kialakitdsahoz
szlikséges eléfonalat képezd8 szdlak nagy részét. Az
interferdld szadlak kis hurkot képeznek a termék hatolda-
14n.

A 2g. abran ismét a 2b. &bra szerinti fazis léathaté.
Elkészilt az 0j eldfonal. Az ezt alkotd szalak kodzdtt
vannnak olyan interferdldé szalak, amelyek az éppen most

képzett kis hurokban vesznek részt, és olyan interferaléd
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szdlak, amelyek a koévetkezd kis hurokban fognak részt
venni.

A 2h. abran ismét a 2c. abra szerinti fazis lathaté.
A tlk magukkal huztdk a tobbi interferdld szalat, kiala-
kitva az aktudlis kis hurkot, és egymds k&ézelébe hozva a
két szemsort. Egyidejlleg Gj interferdld szadlak behuzéasa
is végbemegy, és ezzel megkezdddik a kodvetkezd kis hurok

létrehozéasa.

A tovédbbiakban olyan kotott termék eldallitasat
irjuk le, amely sok interferdld szalat tartalmaz a hatol-
dalan (kotott termék kis hurkokkal) :

Egy ilyen termék el64llitasat a 3a-2h. &brdk alapjan
irjuk le részletesen, amelyek az eld8adllitdsi eljarés
kiilonbozé fézisait mutatjdk be.

A 3a. abradn a tdk behatolnak a tdrcsdk kozé. Ettdl a
pillanattél a szdlak a tlUk mogétt halmozddnak fel, és
el8fonalat alkotnak (amelyben parhuzamosan helyezkednek
el a fatyol pontos orientacidjanak koszénhetden).

A 3b. abran a tidk mar lefelé mozognak, és elhagyjak
a tércsakat. Ettél a pillanattdl az egyenletesen forgd
tarcsdk &altal tovabbra is szdllitott szdlak interferiléd
szdlakat képeznek a kis hurkokhoz.

A 3c. abran a tudk elérték alsd holtpontjukat. Az
el8fonalat "leverik" a hatsé helyzetben 1lev8 platindk
kozé, és igy egy szemet képeznek. A tdk az interferald
szalakat is magukkal huzzadk egy olyan Lc hosszon, amely

kd6zelit6leg megfelel a tdk Utjanak és a kis hurok kivant
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magassagédnak. Ezek az interferdldé szalak nincsenek kihuz-
va a fatyolbdl, mivel a tarcsdk folyamatosan forognak, és
pontosan ezt a mennyiséget szolgaltatjak. A tilkre ezért
nem hat erd.

A 3d. &brédn a tik még az alsdé holtpontban vannak. A
platina elére mozogva eltolja az eldézé szemeket, és igy
megakaddlyozza, hogy a tdk ismét beléjik hatoljanak,
amikor felfelé emelkednek.

A 3e. abran a tidk megkezdték felfelé iranyuld mozga-
sukat. A platindk még az eldéretolt helyzetben vannak, és
megakaddlyozzadk, hogy a kelme a tidkkel egyitt felemelked-
jen. A t&rcsdk egy bizonyos hosszUsagu fatyolt adagolnak,
amely a td tengelye mdgé kertul.

A 3f. 4bran ismét a 3a. &bra szerinti fazis lathaté.
A tarcsak adagoljadk a kis hurok képzéséhez még sziikséges
kiegészitést. A fatyolnak ez a része a tlk mdgdtt marad,
a tdk lefelé mozgasara varva.

A 3g. abran ismét a 3b. &bra szerinti fé&zis lathatd.
Létrejott az uj eldfonal. Az ezt alkotd szdlak kozott
vannnak olyan interferdlé szalak, amelyek az éppen most
képzett kis hurokban vesznek részt, és olyan interferiléd
szélak, amelyek a kovetkezd kis hurokban fognak részt
venni.

A 3h. Abrédn ismét a 3c. Abra szerinti f4zis lathaté.
A tdk magukkal huzzak a tobbi interferdld szilat, kiala-
kitva az aktudlis kis hurkot, és egymds k&zelébe hozva a

két szemsort. Egyidejdleg uj interferdld szdlak behiuzéasa
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is végbemegy, és ezzel megkezdddik a kovetkezd kis hurok
létrehozéasa.

Az itt leirt taldlmadny szerinti eljdrasnak szamos
elénye van.

Egy elsd elény az alkalmazds egyszerlsége, mivel a
kis hurkok, és ezadltal a DbArsony, készitése specidlis
tovabbi elemek haszndlata nélkiil térténik, ellentétben a
fonal alapi hagyomdnyos eljaréasokkal.

Eqgy ma&sodik elény az, hogy ez az eljdrads nagyon
megbizhatdéan és nagyon biztonsdgosan mikédik, mivel a tdk
nincsenek kitéve nagy erdhatdsoknak sem az alapkelmét
képez8 patentkdétésnél, sem a kis hurkok képzésénél, el-
lentétben a barsonyt mAs nemsz&étt technikdval eld&dllitéd
eljarasokkal.

A barsony elddllitédsa a taladlmany szerint nem bonyo-
lultabb akkor sem, ha nagyon nagy a gépfinomsag (a tdosz-
tds < 1 mm). Az eljarads ezért lehetb6vé teszi nagyon sima
(rovidszalu) barsony (amelynek nagyon kicsi a feliletegy-
ségenkénti tomege), vagy akar "svéd" tipusu termékek
eldadllitésat.

Az eljards egy tovabbi eldénye az, hogy lényegesen
csbkkennek az el6&dllitédsi koltségek, mivel nincs sziikség
fondsra barsony, bundabélés (molton) vagy poldr jellegd
kotott termékek el8&llitadsdhoz. Ezenkivil az eljarast
végrehajté berendezés termelékenysége is nagyon nagy, ami
javitja a gyadrtds gazdasigossagat.

Ezenkivil a taldlmdny szerinti eljarédsnak koszdnhe-

téen olyan szdlak is felhaszndlhatdak, amelyeket nehéz



16

fonni, vagy amelyek fondsa nagyon koltséges, példaul
bizonyos természetes szalak vagy mikroszalak.

Végiil a kompakt gyartdésor megkdénnyiti kiilonbozd
szalkeverékek készitését, akdr a kaArtolads eldétt, akir a
kartfatyolra helyezve, a kdltségek optimalizalasa, ill. a
komfortérzés és az esztétikai tulajdonsagok Javitésa

érdekében.
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Szabadalmi igénypontok

1. Berendezés kotdtt textiltermékek eldallitasara kdzvet-
leniil elemi sz&lakbél és/vagy filament szdlakbdél, amelyek
fatyolt alkotnak, a berendezés tartalmaz egy sorozat
egyforma szemképzd tarcsat, amelyek egy k&zds keresztira-
nyd tengely mentén, egymastél térkozzel elvalasztva van-
nak elhelyezve, egy sorozat egyforma szemképzd elemmel,
példaul szemképzé karral valtakozva, amelyek folytatasa-
ban az elemi szalak és/vagy filament szalak tomdritésével
keletkezd, bizonyos hosszisagu hulldmositott elSfonalat
fogadé tik helyezkednek el, a szemképzd tarcsak keruletén
szabdlyos térkozokkel fogak vannak kialakitva, ahol két
egymast koévetd fog kdzotti tévolsdg legalabb haromszor
annyi, mint a fogak magasséga, azzal jellemezve, hogy a
berendezés eqgy sorozat szdlfogé eszkozt (50, 51, 52,...)
is tartalmaz, amelyek mindegyike a szemképz& elem, példa-
ul szemképz8 kar (20, 21, 22,...) folytatasadban, és két
egymast kévetd szemképzd8 tarcsa (10, 11, 12,...) kozétt

van elhelyezve.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy vezérelt szdlfogd eszkdzdket (50, 51, 52,...) tar-

talmaz.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, azzal
jellemezve, hogy a szemképz$ tarcsak (10, 11, 12,...)

forgasi sebessége egy attétel segitségével ugy van szink-
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ronizalva a tdk (30, 31, 32,...) sebességével, hogy a
szemképzé téarcsdk (10, 11, 12,...) egy fordulat X-ed
részét teszik meg a tdk (30, 31, 32,...) egy mozgédsa
folyamén, ahol X a fogak (101, 102, 103,...) szama.

4. Eljaras kotott textiltermékek elSallitdsdra elemi
sz&lakbdél és/vagy filament szdlakbdél, amelyeket fatyol
alakjéban mozgatunk,

- az elemi szalakat és/vagy filament szdlakat keresztira-
nyld szemképzéshez egy sorozat egymastdl térkdzzel elva-
lasztva egy kb6z06s keresztirdnyd tengelyen (1) elhelye-
zett, kerlletikon egymdstdl viszonylag tavoli fogakkal
{101, 102, 103,...) ellatott, egyforma szemképzd8 tarcsa
(10, 11, 12,...), valamint ezekkel kOlcstbndsen egymas
k6zé nyuld egyforma szemképzd elemek sorozata altal alko-
tott elrendezés segitségével huzzuk,

- a szemképz& tarcsdkkal (10, 11, 12,...) mozgatott elemi
szdlak és/vagy filament szdlak mozgdsdt szdlfogd eszkdzdk
(50, 51, 52,...) sorozatdval megakasztijuk, és a szalakat
legalabb egy, bizonyos hosszusdgu, hulldmositott elé-
fonalld toémoritjiik, amelyben az elemi szdlak és/vagy
filament szAlak parhuzamosak,

- az eldéfonalat (5) teljes hosszdban és egyidejidleg,
ké6zvetlenil egy sorozat tudre (30, 31, 32,...) fektetjik,
és

- a tdkre (30, 31, 32,...) fektetett eld&fonalbdl (5) egy

Gj szemsort készitiink.
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5. A 4. igénypont szerinti eljarads, azzal jellemezve,
hogy a tdket (30, 31, 32,...) az elemi szidlak és/vagy
filament szdlak toémoritésével kapott el&fonal (5) Aatvé-

teléhez egyidejlleg, egyformdn mozgatjuk.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti eljéréds, azzal jelle-
mezve, hogy az el8fonal (5) &tadasat a tukre (30, 31,
32,...), azok felsé holtponti helyzetében, a szemképzd
elemek, példaul szemképzd karok folytatdsdban elhelyezett

szalfogd eszkdzdkkel segitjik els.

7. A 4-6. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal
jellemezve, hogy a szdlfogd eszkdzok tobbé-kevésbé szoros
elrendezésének valtoztatasaval megfeleld mennyiségi

interferdlé szalként szolgdld szdlat &llitunk eld.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti eljards, azzal
jellemezve, hogy az emlitett elemi szalakat és/vagy
filament szalakat szalfogd eszkdzdk nélkiil témdritijiik két
egymast kovetd fog (101, 102, 103,...) koézdtti tavolsa-
gon, és ezzel nbveljik a termék fondkoldaldra keriild

interferdldé szdlak mennyiségét.

9. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti berendezéssel
vagy a 4-8. igénypontok barmelyike szerinti eljaréssal
eldallitott termék, azzal jellemezve, hogy 10%-nadl tobb
interferdldé szdlat tartalmazé finom vagy nagyon finom

szemd kotott termék.
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10. A 9. igénypont szerinti termék, azzal jellemezve,

hogy 30%-ndl tobb interferdld szalat tartalmaz.

11. A 10. igénypont szerinti termék, azzal jellemezve,

hogy 60%-ndl tdbb interferadld szalat tartalmaz.

12. A 9. vagy 10. igénypont szerinti termék, azzal jelle-
mezve, hogy a termék mindkét irédnydban elhelyezkedd

interferdldé szalakat tartalmaz.

A meghatalmazott:

ADVOPAIENT
SZABADALMI ii5 VEDJIIGY IRODA
KARACSONYI BELA
czalbadamHEY VYO
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