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©  Verfahren  zum  HT-Färben  von  Polyestermaterialien. 

Beschrieben  wird  ein  Verfahren  zum  HT-Färben  von 
Polyesterfasermaterial  mit  in  Wasser  schwerlöslichen  Farb- 
stoffen,  das  dadurch  gekennzeichnet  ist,  dass  man  eine 
Färbeflotte  verwendet,  die  mindestens  ein  Aethylenoxid/ 
Propylenoxid-Blockpolymer  mit  einem  Molgewicht  über 
5'000  enthält. 

Die  Verwendung  eines  derartigen  polymeren,  nichtioni- 
schen  Dispergators  gewährleistet  bereits  in  kleinen  Mengen 
die  Stabilität  der  Farbstoffdispersion  unter  HT-Bedingungen, 
wobei  gleichzeitig  ein  hoher  Ausziehgrad  bis  zur  völligen 
Baderschöpfung  erzielt  wird. 



P o l y e s t e r m a t e r i a l i e n   wurden  anfangs  p r a k t i s c h   nur  nach  dem  C a r r i e r -  

v e r f a h r e n   g e f ä r b t .   Man  e rkann te   jedoch  schon  bald  die  N a c h t e i l e   d i e s e s  

V e r f a h r e n s ,   wie  etwa  f l e c k i g e   Ausfärbungen  ( C a r r i e r f l e c k e n ) ,   m a n g e l -  

h a f t e   L i c h t -   und  R e i b e c h t h e i t e n   oder  auch  die  G e r u c h s b e l ä s t i g u n g  

während  des  Färbens .   Doch  e r s t   als  die  M a s c h i n e n i n d u s t r i e   g e s c h l o s s e n e  

A p p a r a t u r e n   für  das  Färben  von  P o l y e s t e r f a s e r n   als  Flocke, -Kammzug,  

Garn  oder  Stückware  zur  Verfügung  s t e l l t e ,   konnte  sich  das  Hochtempe- 

r a t u r - F ä r b e n ,   kurz  HT-Färben  von  P o l y e s t e r ,   das  f r e i   von  den  g e n a n n t e n  

N a c h t e i l e n   i s t ,   gegenüber  dem  C a r r i e r f ä r b e n   a l lgemein   d u r c h s e t z e n .  

Das  HT-Verfahren ,   bei  dem  Färbegut   und  F ä r b e f l o t t e   un te r   Druck  a u f  

Tempera turen   von  125  bis  135°  C  e r h i t z t   werden,  e r g i b t   n ich t   n u r  

Färbungen  mit  guten  E c h t h e i t e n   sondern  beanspruch t   zudem  nur  r e l a t i v  

kurze  F ä r b e z e i t e n .   Bei  a l l en   V o r t e i l e n   i s t   jedoch  auch  das  HT-Färben 

n i ch t   v ö l l i g   problemlos  in  der  Durchführung.   S c h w i e r i g k e i t e n   b e r e i t e t  

vor  al lem  die  S t a b i l i t ä t   der  F a r b s t o f f d i s p e r s i o n   im  HT-Bereich,   d . h .  

bei  Tempera turen   über  100°  C.  So  neigen  v i e l e   D i s p e r s f a r b s t o f f e  

bei  d i e sen   Temperaturen  zur  A g g l o m e r a t i o n . o d e r   R e k r i s t a l l i s a t i o n   und 

f a l l e n   aus.  D e r a r t i g e   Agglomerate  machen  sich  besonders   beim  Fä rben  

von  Kreuzspu len   s törend  bemerkbar,   da  sich  die  gröberen  F a r b s t o f f t e i l -  

chen  an  den  Aussense i t en   der  Wickelkörper   a b f i l t r i e r e n   und  dadurch  u n e -  

gale  Färbungen  v e r u r s a c h e n .  

Um  die  D i s p e r s i o n s s t a b i l i t ä t   der  F a r b s t o f f e   unter   HT-Bedingungen  zu 

e rhöhen,   s e t z t   man  dem  Färbebad  a l lgemein   grosse  Mengen  an  a n i o n i -  

schem  D i s p e r g a t o r   zu  oder  verwendet  F a r b s t o f f p r ä p a r a t e ,   die  v i e l  



a n i o n i s c h e s   D i s p e r g i e r m i t t e l   e n t h a l t e n .   Die  K o n z e n t r a t i o n   an  D i s p e r -  

gator   b e t r ä g t   bis  zu  80  %  bezogen  auf  F a r b s t o f f p r ä p a r a t .   Derar t   hohe 

D i s p e r g a t o r k o n z e n t r a t i o n e n   s t e l l e n   n ich t   nur  eine  s t a rke   B e l a s t u n g  

des  Abwassers  dar ,   sondern  wirken  sich  auch  ungüns t ig   auf  den  Aus-  

z iehgrad   aus,  was  dazu  f ü h r t ,   dass  z.T.  e r h e b l i c h e   Mengen  an  F a r b -  

s t o f f   im  Färbebad  z u r ü c k b l e i b e n .   Das  bedeu t e t   neben  einem  V e r l u s t  

an  we r tvo l l em  F a r b s t o f f   auch  eine  Be las tung   des  Abwasse r s .  

Es  wurde  nun  gefunden,   dass  s p e z i f i s c h e   n i c h t i o n i s c h e   H i l f s m i t t e l ,  

nämlich  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r e   mit  einem  Molgewicht  

über  5 '000,   ü b e r r a s c h e n d e r w e i s e   die  D i s p e r s i o n s s t a b i l i t ä t   von 

D i s p e r s f a r b s t o f f e n   im  HT-Bereich  g e w ä h r l e i s t e n   und  zudem  b e r e i t s   i n  

ger ingen  K o n z e n t r a t i o n e n   ä u s s e r s t   wirksam  s i n d .  

Dies  war  i n s o f e r n   durchaus  n icht   v o r h e r s e h b a r ,   da  in  der  L i t e r a t u r ,   s .  

A.N.  DERBYSHIRE  et  a l .   JSDG 88,  389  (1972),  a u s d r ü c k l i c h   darauf   h i n -  

gewiesen  wird,   dass  der  Zusatz  n i c h t i o n i s c h e r   H i l f s m i t t e l  

vom  N i c h t - C a r r i e r   Typ  einen  ungüns t igen   E i n f l u s s   auf  die  S t a b i l i t ä t  

von  F a r b s t o f f d i s p e r s i o n e n   h a t .  

Die  v o r l i e g e n d e   Er f indung   b e t r i f f t   somit  ein  Verfahren   zum  HT-Färben 

von  P o l y e s t e r f a s e r m a t e r i a l   mit  in  Wasser  s c h w e r l ö s l i c h e n   F a r b s t o f f e n ,  

das  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t   i s t ,   dass  man  eine  F ä r b e f l o t t e   v e r -  

wendet,  die  mindes t ens   ein  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r  

mit  einem  Molgewicht  über  5'000  e n t h ä l t .  

Als  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r e   werden  vorzugsweise   s o l -  

che  mit  einem  Moleku la rgewich t   von  5'000  bis  20'000  der  f o l g e n d e n  

S t r u k t u r   v e r w e n d e t ,  



wobei  die  Ind izes   a,  b und  c  eine  ganze  Zahl  g rösse r   als  1  b e d e u t e n ;  

die  Summe  von  a+b+c  im  Bereich  von  200  bis  400  l i e g t   und  ( a + c ) / b  

3  bis  9  i s t .  

Einen  besonders   güns t igen   E i n f l u s s   auf  die  D i s p e r s i o n s s t a b i l i t ä t  

haben  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r e   mit  einem  Molgewicht  

von  15'000  bis  17'000  bei  einem  V e r h ä l t n i s   von  (a+c) :b   g le ich   4bis   6 .  

Das  n i c h t i o n i s c h e   D i s p e r g i e r m i t t e l   wird  dem  Färbebad  bevorzugt   in  

e iner   K o n z e n t r a t i o n   von  5  bis  20  Gew.%,vie l fach  genügt  eine  Konzen- 

t r a t i o n   von  10  Gew.%,  bezogen  auf  F a r b s t o f f ,   z u g e s e t z t .  

Die  F ä r b e t e m p e r a t u r   des  e r f indungsgemässen   Verfahrens   l i e g t   i n  

einem  Bereich   von  120°  bis  140°  C.  Ca.  1  Stunde  wird  das  F ä r b e -  

gut  bei  d i e se r   Temperatur  im  Färbebad  be l a s sen .   Danach  l ä s s t   man 

das  Färbebad  abkühlen,   entnimmt  dem  Färbeappara t   das  g e f ä r b t e   M a t e r i -  

al  und  s t e l l t   d ieses   nach  üb l i chen   Methoden  f e r t i g  

Bei  den  im  e r f indungsgemässen   Verfahren  e i n g e s e t z t e n   schwer  w a s s e r l ö s -  

l i chen   F a r b s t o f f e n   handel t   es  sich  vor  allem  um  D i s p e r s f a r b s t o f f e  

die  fo lgenden  chemischen  Klassen  angehören  können:  N i t r o f a r b s t o f f e ,  

A m i n o k e t o n f a r b s t o f f e ,   K e t o n i m i n f a r b s t o f f e ,   M e t h i n f a r b s t o f f e ,   N i t r o -  

d i p h e n y l a m i n f a r b s t o f f e ,   C h i n o l i n f a r b s t o f f e ,   A m i n o n a p h t h o c h i n o n f a r b -  

s t o f f e ,   C u m a r i n f a r b s t o f f e   und  insbesondere   A n t h r a c h i n o n f a r b s t o f f e  

und  A z o f a r b s t o f f e ,   wie  Monoazo-  und  D i s a z o f a r b s t o f f e .   Die  F a r b s t o f f e  

werden  in  f e i n d i s p e r s e r   Form  verwendet  ( P r i m ä r t e i l c h e n g r ö s s e   <  5  µm),  

können  aber  auch  eine  T e i l c h e n g r ö s s e   von  bis  zu  20 µm  a u f w e i s e n .  

Das  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r   wird  v o r t e i l h a f t   m i t t e l s  

en t sp rechend   f o r m u l i e r t e r   F ä r b e p r ä p a r a t e ,   die  das  Blockpolymer  b e r e i t s  

als  D i s p e r g i e r m i t t e l   e n t h a l t e n ,   in  das  Färbebad  e i n g e b r a c h t .   D e r a r t i g e  

F a r b s t o f f p r ä p a r a t e   haben  z.B.  die  folgende  Zusammensetzung: 



10 -   40  Gew.%  F a r b s t o f f  

2  -  6   Gew.%  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r  

mind.  10  Gew.%  Wasser  und 

g e g e b e n e n f a l l s   we i t e re   Zusätze ,   wie  z . B .  

F e u c h t h a l t e m i t t e l   wie  etwa  N , N - B i s - ( d i h y d r o x y p r o p y l ) - b u t y l a m i n  

und 

G e f r i e r s c h u t z m i t t e l ,   z.B.  die  Po lyo le ,   A e t h y l e n g l y k o l ,   Monopropylen-  

g lyko l ,   D i ä t h y l e n g l y k o l ,   G lyce r in ,   Sorbi t   und  andere  oder  Formamid; 

A n t i m i c r o b i c a ;   Fung ic ide ,   z.B.  wäss r ige   Formal in lösung ;   An t i schaum-  

m i t t e l   und  v i s k o s i t ä t s v e r b e s s e r n d e   M i t t e l .  

A n s t e l l e   w a s s e r h a l t i g e r   F l ü s s i g p r ä p a r a t e   können  auch,  b e i s p i e l s w e i s e  

durch  Sprüht rocknung  e r h a l t e n e   f e s t e   F a r b s t o f f p r ä p a r a t e   im  v o r l i e g e n d e n  

F ä r b e v e r f a h r e n   verwendet  we rden .  

Neben  F a r b s t o f f   und  Blockpolymer  bzw.  dem  F a r b s t o f f p r ä p a r a t   mit  den 

dar in   e n t h a l t e n e n   H i l f s m i t t e l n ,   können  der  F ä r b e f l o t t e   noch  w e i t e r e  

Zusätze  be igegeben  werden,  etwa  anorgan i sche   Salze,   wie  z.B.  Ammonium- 

s u l f a t   oder  auch  ger inge  Mengen  an  an ion i schen   D i s p e r g a t o r e n ,   wie  

L i g n i n s u l f o n a t e   oder  Formaldehydkondensa te   von  N a p h t h a l i n s u l f o n s ä u r e n .  

Ferner   wird  der  pH  der  F l o t t e   zweckmäss igerweise ,   z.B.  durch  Zugabe 

von  Ameisensäure  auf  einen  Wert  zwischen  4  und  6  e i n g e s t e l l t .  

Das  nach  vor l iegendem  Verfahren   f ä rbbare   P o l y e s t e r f a s e r m a t e r i a l   b e -  

s t eh t   aus  a romat i schen   P o l y e s t e r n ,   insbesondere   aus  P o l y ä t h y l e n -  

g l y k o l t e r e p h t h a l a t   und  kann  in  v e r s c h i e d e n e n   Ve ra rbe i t ungs fo rmen   v o r -  

l i egen ,   wie  Gewirke,  Gewebe,  Garne  und  Fasern  sowie  f e r t i g e n   A r t i k e l n ,  

wie  z.B.  Hemden  oder  K r a w a t t e n .  

Als  Fä rbeaggrega te   kommen  zum  Färben  von  P o l y e s t e r - F l o c k e n   und 

-Kardenband  H T - Z i r k u l a t i o n s a p p a r a t e   mit  Packzy l inde r   in  Frage.  G l a t t e  

Garne  lassen   sich  auf  X-Spulen  und  t e x t u r i e r t e   Garne  als  Kreuzwicke l  

e b e n f a l l s   in  H T - Z i r k u l a t i o n s a p p a r a t e n   fä rben.   Gewebe  und  Maschenware 

werden  in  HT-Haspelkufen  oder  HT-Jet-Maschinen  bzw.  HT-Baumfärbeappara-  

ten  g e f ä r b t .  



Es  v e r s t e h t   s ich  von  s e l b s t ,   dass  nach  dem  v o r l i e g e n d e n   Verfahren  auch 

unter   Normaldruck,   d.h.  bis  zu  e iner   Temperatur  von  100°C  g e f ä r b t  

werden  kann,  wobei  dem  Färbebad  neben  F a r b s t o f f   und  n i c h t - i o n i s c h e m  

Blockpolymer  der  angegebenen  Formel  noch  e iner   der  üb l i chen   C a r r i e r ,  

w i e z . B .   o -Pheny l -pheno l   z u g e s e t z t   w i r d .  

Die  w i c h t i g s t e n   V o r t e i l e   des  e r f indungsgemässen   Ver fahrens   lassen  s i c h  

wie  fo lg t   zusammenfassen:  

a)  durch  den  D i s p e r g a t o r   vom  Typ  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o -  

lymer  is t   die  S t a b i l i t ä t   der  F a r b s t o f f d i s p e r s i o n   im  Färbebad  u n -  

ter  HT-Bedingungen  e inwandf re i   g e w ä h r l e i s t e t ,   es  t r i t t   z.B.  k e i -  

ne  A b f i l t r a t i o n   von  F a r b s t o f f p a r t i k e l n   auf  dem  F a s e r m a t e r i a l   a u f ;  

b)  man  e r z i e l t   einen  hohen  Ausziehgrad,   bis  zur  v ö l l i g e n   Bade r -  

s c h ö p f u n g ;  

c)  es  wird  nur  wenig  Blockpolymer  b e n ö t i g t ,   die  A b w a s s e r b e l a s t u n g  

i s t   daher  ä u s s e r s t   g e r i n g .  

Die  nachfo lgenden   B e i s p i e l e   dienen  der  E r l ä u t e r u n g   der  E r f i n d u n g ;  

sofern   n i ch t s   anderes  angegeben  wird,  bedeuten  Tei le   G e w i c h t s t e i l e  

und  Prozente   G e w i c h t s p r o z e n t e .  

B e i s p i e l   1:  In  einen  Druck fä rbeappa ra t   werden  200  Teile   Wasser  ge -  

f ü l l t   und  dar in   a n s c h l i e s s e n d   2  Teile  F a r b s t o f f o r m u l i e r u n g   d i s p e r g i e r t .  

100  g  d ie se r   F a r b s t o f f o r m u l i e r u n g   e n t h a l t e n   17  g  des  F a r b s t o f f s   der  

Formel  

mit  e iner   Te i l chengrös se  <2  µm,   3  g  eines  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d -  

Blockpolymeren  der  in  der  Beschreibung  angegebenen  Formel  m i t  

einem  Mol-Gewicht  von  ca.  16'500  und  einem  V e r h ä l t n i s   von  (a+c):b  etwa 



g le i ch   5  und  80  g  Wasser.  Der  F ä r b e f l o t t e   werden  ausserdem  noch 

0,4  Tei le   Ammoniumsulfat  z u g e s e t z t   und  der  pH  wird  m i t t e l s   Ameisen-  

säure  auf  einen  Wert  von  4,5  bis  5,5  e i n g e s t e l l t .  

Man  erwärmt  die  F l o t t e   auf  60°  C  und  geht  mit  10  Tei len   eines  Gewebes 

aus  P o l y ä t h y l e n t e r e p h t h a l a t   ein  und  erwärmt  unter   guter   F i l t e r -  

z i r k u l a t i o n   we i t e r   auf  130°  C.  Man  f ä rb t   1  Stunde  bei  130°  C  w e i t e r ,  

kühl t   a n s c h l i e s s e n d   auf  90°  C  ab  und  spül t   das  T e x t i l g u t   v o r e r s t  

mit  warmem,  dann  mit  kaltem  Wasser  a u s .  

Die  F ä r b e f l o t t e   i s t   p r a k t i s c h   v o l l s t ä n d i g   ausgezogen  und  man  e r h ä l t  

eine  egale  t i e f r o t e   Färbung  mit  a u s g e z e i c h n e t e n   E c h t h e i t e n .  

Eine  ebenso  e i n w a n d f r e i e   Ausfärbung,   bei  wiederum  f a s t   v o l l s t ä n d i g e r  

Baderschöpfung  e r h ä l t   man,  wenn  man  a n s t e l l e   des  angegebenen  n i c h t -  

i o n i s c h e n   Blockpolymers  die  g le iche   Menge  eines  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n -  

ox id -Blockpo lymers   verwendet ,   das  ein  Molgewicht  von  ca.  13'500  b e i  

einem  V e r h ä l t n i s   von  (a  +  c )  :   b  etwa  g le ich   3  bzw.  ein  Molgewicht  von 

ca.  8'500  bei  einem  V e r h ä l t n i s   von  (a  +  c )  :   b  etwa  g le ich   9  a u f w e i s t .  

B e i s p i e l   2:  Gewebe  aus  P o l y ä t h y l e n t e r e p h t h a l a t   wird  wie  im  B e i s p i e l  

1  b e s c h r i e b e n   in  einem  HT-Färbeappara t   g e f ä r b t .   A n s t e l l e   von  2  T e i l e n  

der  dort   angegebenen  F a r b s t o f f o r m u l i e r u n g   verwendet  man  j e d o c h  

3  Te i le   e iner   Formul ie rung ,   die  in  100  g  25,4  g  e iner   F a r b s t o f f m i s c h u n g ,  
bes tehend   aus  zwei  F a r b s t o f f e n   der  folgenden  K o n s t i t u t i o n   ( T e i l c h e n -  

grösse  <2  pm) 

wobei  der  Rest  R  in  einem  Fall   Wasse r s to f f   und  im  anderen  Fall   Chlor  
i s t   ( M i s c h u n g s v e r h ä l t n i s   1:3) ,   3  g  des  im  Be i sp ie l   1  genannten  B l o c k p o l y -  
meren  (MG  ca.  16'500;  (a +  c) :   b  ~  5)   und  71,6  g  Wasser  e n t h ä l t .  



Das  Färbebad  i s t   auch  hier   am  Ende  der  Färbung  p r a k t i s c h   v o l l s t ä n d i g  

ausgezogen.   Man  e r h ä l t   eine  t i e f e   egale  mar ineblaue   Färbung  mit  s e h r  

guten  E c h t h e i t e n .  

B e i s p i e l   3:  Gewebe  aus  P o l y ä t h y l e n t e r e p h t h a l a t   wird  wie  im  B e i s p i e l  

1  b e s c h r i e b e n   in  einem  HT-Färbeappara t   g e f ä r b t .   Ans t e l l e   von  2  T e i l e n  

der  dort  angegebenen  F a r b s t o f f o r m u l i e r u n g   verwendet  man  jedoch  2  T e i l e  

e iner   Formul ie rung ,   die  in  100  g  38,6  g  eines  F a r b s t o f f s   der  Formel  

( m i t t l e r e   T e i l c h e n g r ö s s e   0,2  bis  0,5  pm),  3  g  des  im  Be i sp ie l   1  g e -  
nannten  Blockpolymeren  (MG  ca.  16'500;  (a  +  c )  :   b  ~   5)  und  58,4  g 
Wasser  e n t h ä l t ,   wobei  jedoch  ein  Teil   des  Wassers  durch  ein  F e u c h t -  

h a l t e m i t t e l   der  Formel  

e r s e t z t   sein  kann .  

Am  Ende  der  Färbung,  nach  Entnahme  des  Fä rbegu t s ,   b l e i b t   ein  p r a k -  

t i s c h  v o l l s t ä n d i g   ausgezogenes  Färbebad  zurück.  Man  e rhä l t   e i n e  

t i e f e   egale  v i o l e t t e   Färbung,  mit  e b e n f a l l s   sehr  guten  E c h t h e i t e n .  

Verwendet  man  in  dem,  in  den  vorausgegangenen  Be i sp i e l en   b e s c h r i e -  

benen  F ä r b e v e r f a h r e n   a n s t e l l e   der  dort  angegebenen  F a r b s t o f f o r m u -  

l i e rungen   solche,   die  kein  Blockpolymer,   dafür  jedoch  30  b i s  

60  g  eines  an ion ischen   D i s p e r g a t o r s   (bezogen  auf  100  g  F o r m u l i e r u n g )  

e n t h a l t e n ,   etwa  ein  L i g n i n s u l f o n a t   oder  N a p h t h a l i n s u l f o n s ä u r e -  

Formaldehydkondensat ,   so  e r r e i c h t   man  keinen  v e r g l e i c h b a r   g u t e n  

Badauszug;  es  b le iben   noch  e r h e b l i c h e   Mengen  an  Fa rbs to f f   im 

Färbebad  zu rück .  



1.  Ve r fah ren   zum  HT-Färben  von  P o l y e s t e r f a s e r m a t e r i a l   mit  in  Wasser  

s c h w e r l ö s l i c h e n   F a r b s t o f f e n ,   dadurch  gekennze ichne t ,   dass  man  e i n e  

F ä r b e f l o t t e   verwendet ,   die  mindes tens   ein  A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n -  

ox id -B lockpo lymer   mit  einem  Molgewicht  über  5'000  e n t h ä l t .  

2.  Ve r f ah ren   gemäss  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   dass  man  e i n  

A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r   mit  einem  M o l e k u l a r g e w i c h t  

von  5 '000  bis  20'000  und  der  fo lgenden   S t ruk tur   v e r w e n d e t ,  

wobei  a,  b und  c  eine  ganze  Zahl  g rös se r   als  1  bedeuten,   d i e  

Summe  von  a+b+c  im  Bereich  von  200  bis  400  l i eg t   und  (a+c) /b   3  b i s  

9  i s t .  

3.  Ver fahren   gemäss  Anspruch  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   dass  man  e i n  

A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r   mit  einem  Molgewicht  von 

15'000  bis  17'000  verwendet ,   wobei  (a+c)/b  g le ich   4  bis  6  i s t .  

4.  Ver fahren   gemäss  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   dass  man  das  

A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r   in  e iner   K o n z e n t r a t i o n   von  5  b i s  

20  Gew.-%  bezogen  auf  die  Menge  an  F a r b s t o f f   v e r w e n d e t .  

5.  Ver fahren   gemäss  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   dass  man  das  

A e t h y l e n o x i d / P r o p y l e n o x i d - B l o c k p o l y m e r   m i t t e l s   en t sprechend   f o r m u l i e r t e r  

F ä r b e p r ä p a r a t e   in  das  Färbebad  e i n b r i n g t .  

6.  Das  nach  dem  Verfahren   gemäss  Anspruch  1  ge fä rb te   P o l y e s t e r f a s e r -  

m a t e r i a l .  
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