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Figura (para interpretagao do resumo)

Resumo: (max. 150 palavras) @

e areia 30 a 35%.

A invencdo refere~se a um processo para o fabrico de pastas
de faianca que compreende utilizarem-se as lamas resultantes do
corte, serragem e polimento de mdrmores numa percentagem em peso
compreendida entre 10 e 15%. A invengdo refere-se ainda a uma
pasta de faianca que incorpora, numa percentagem em peso, lamas
resultantes do corte, serragem e polimento de mdrmores 10 a 15%,
barro branco 20 a 30%, barro cinzento 5 a 15%, caulino 20 a 25%
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DESCRICAO

"PROCESSO PARA O FABRICO DE PASTAS DE FAIANCA UTILIZANDO LAMAS
RESULTANTES DA TRANSFORMACAO DOS MARMORES"

1 - INTRODUGAO

A invencdo refere-se a um processo para o fabrico de
pastas de falanga utilizando um sub-produto resultante da
transformacdo dos marmores em substituicdo da calcite em pd, usada

vulgarmente como matéria prima.

- .

As pastas de faianca sdo até ao presente preparadas com
argila, areia e calcite como matérias primas. A calcite ¢
utilizada depois de ter sofrido extracgdo em pedreiras e
transporte até as unidades de moagem onde € moida a granulometrias
inferiores a 325 mesh. O seu papel na pasta de faianga é o de
fornecer o éxido de cdlcio necessdrio para fazer as interligagdes

entre o 6xido de silicio da silica e o 6xido de aluminio da

alumina.

Os requerentes verificaram que as lamas resultantes da
transformacédo dos marmores, para além de terem um papel de
fundente, aumentando a resisténcia mecénica e baixando a absorgéo'
da pasta, em termos quimicos podiam também fazer as interligacdes
entre a silica e a alumina, e portanto essas lamas estavam em

condicdes de substituir a calcite no fabrico de pastas de falanga.
2 - DESCRICAO PORMENORIZADA DA INVENCAO

As lamas provenientes do corte, serragem e polimento dos

mérmores sdo produzidas em quantidades aprecidveis, sendo até
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agora depositadas ao ar livre com graves problemas ambientais,

e

tais como alteracdes das condicdes de drenagem e impermeabilizagao
da superficie do solo, contaminagao de aguas subterréneas,
diminuicdo da gualidade do ar, destruicdao do solo e do

revestimento florestal e diminuicdo da produtividade agricola.

Estas lamas resultantes da transformagadao dos marmores
saem das fabricas jd com a granulometria necessdria a sua
aplicacdo directa na industria cerdmica sem haver necessidade de

moagem ou de refinamento especial.

A substituicdo da calcite por esta lamas é possivel

devido a composigdo quimica deste sub-produto, que o dota de

qualidades excepcionais para ser incorporado em pastas de faianga.

- A composicdoe quimica tipica das lamas resultantes da

transformacdo dos marmores é a seguinte:

sio, 2,25 %
Al.0, 0,40 %
TiO, <200 ppm
Fe, O, <200 ppm
MnO <200 ppm
MgO 0,61 %
cao 52,82 %
Na,O 0,30 %
K.O 0,16 %
P.R. 43,38 %

NOTA: P.R. significa perda ao rubro onde sdo analisados o CO,,

dguas de cristalizagdo e de absorgdo e todos os restantes

elementos volateis.

Os autores realizaram ensaios industriais comparativos

entre pastas de faianga com calcite e pastas de faianca com as
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lamas resultantes da transformacado dos marmores tendo sido obtidos
os seguintes resultados referentes aos parametros mais definidores

da aptiddo da pasta para faianga:

Pasta Padrao com Pasta com Lama
Calcite

Densidade 1,70 1,70
Fluidez 310°g 295°g
Tixotropia 120°g 145°g
Desfloculante 0,30% 0,25%
Resisténcia Mecéanica
em Cru 55,8 Kgf/cm* 45 kgf/cm?
Resisténcia Mecénica
em Cozido (1005° C) 313,1 Kgf/cm? 328,2 Kgf/cm?
Contracgdo Humido/Seco 3,4% 3,2%
Contraccao Seco/Cozido.
(10052°C) 0,62% 0,37%
Contracgéao total 4,0% 3,56%
Absorcao 16% 16,8%
Coef. Expansdo Térmica
Linear aos 400° C 66,85 x 10 7°C 71,45 x 10 7°C
Espessura de Parede em
25 min 4,0 mm 4,0 mnm
Tempo de desmoldagem 60 Min 50 Min
Cor Branca Branca

NOTA: * Ambas as pastas foram feitas por via liquida.

Conclui-se assim que o compostamento da pasta produzida
com lamas resultantes da transformagdo dos marmores durante o

ciclo produtivo ndo registou nenhuma diferenga em relacdo a "pasta

padrdo", como se pode confirmar pelos resultados apresentados.

A utilizacdo da lama como substituto da calcite nas

pastas de faianca, apresenta-se portanto como uma possibilidade



de aproveitamento destes desperdicios.

Lisboa, 21 de Fevereiro de 1995
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REIVINDICACOES

Processo para o fabrico de pastas de faianca caracterizado
por se utilizar como matéria prima as lamas resultantes do
corte, serragem e polimento de marmores.

Processo de acordo com a reivindicagdo 1 caracterizado por
as lamas serem incorporadas na pasta de faianga numa
percentagem em peso compreendida entre 10 e 15%.

Processo de acordo com a reivindicagdo 2 caracterizado por
se incorporar ainda, numa percentagem em peso, barro branco
20 a 30 %, barro cinzento 5 a 15 %, caulino 20 a 25 % e areia
30 a 35 %.

Pasta de faianca caracterizada por se incorporar, numa
percentagem em peso, lamas resultantes do corte, serragem e
polimento de marmores 10 a 15%, barro branco 20 a 30 %, barro

cinzento 5 a 15 %, caulino 20 a 25 % e areia 30 a 35%.

Lisboa, 21 de Fevereiro de 1995
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