POLSKA OPIS PATENTOWY 99041
RZECZPOSPOLITA ~
LUDOWA
Patent dodatkowy Kl. 21a%10
do patentu
Zgtoszono: 21.X1.1966 (P 117 487)
| “ R Z A [l ) Pierwszenstwo: MKP HO3h ) q / /IL{
PATENTOWY HBLIOTERA
PRL Opublikowano:  15.V.1968 . u'ﬂ m

Tworca wynalazku: prof. Wincenty Pajewski
Wlasciciel patentu: Instytut Tele- i Radiotechniczny, Warszawa (Polska)

Sposob regulacji czestotliwoSci prézniowych oscylatoréw
’ kwarcowych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb regulacji
czestotliwo$ci oscylatoré6w kwarcowych po umie-
szczeniu ich w szklanej bance.

Dotychczas regulacje czestotliwosci prdznio-
wych oscylatorow kwarcowych zamknietych w
bance szklanej, przeprowadza sie przed ich umie-
szczeniem w bance. Dostrojony kwarc umieszcza
sie w bance a nastepnie zatapia sje ja. Takie po-
stgpowanie powoduje znaczny odpad kwarcéw,
gdyz w czasie procesu zatapiania banki szklanej
czestotliwosé oscylatora ulega zmianie na skutek
przegrzania banki oraz plytki kwarcowej.

Wynalazek stawia sobie za cel zmniejszenie od-
padu kwarcéw przez opracowanie mowego sposobu
strojenia przy zachowaniu dotychczasowej do-
kladnosci.

Cel ten wedlug wynalazku osiggnieto przez wy-
korzystanie znanego procesu rozpylania katodo-
wego do zwiekszania lub zmniejszania masy elek-
trqgl. Kwarc z uprzednio naniesionymi elektroda-

mi zostaje wumieszczony i zatopiony w bance .

szklanej, do ktdérej wprowadza sie gaz obojetny,
np. argon. Przez odpowiednie spolaryzowanie jed-
nej z elektrod kwarcu wzgledem wsporhika me-
talowego lub innego elementu z wyprowadzeniem
powstaje proces wytadowania.

W czasie procesu rozpylania czasteczki metalu
. ze wspornika metalowego osiadajg ma elektrodach
kwarcu lub zostaja z nich wybite i osiadaja na
bafice. W plerwszym przypadku uzyskuje sie
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zwiekszenie masy elektrod a zmniejszenie czesto-
iliwo$ci, w drugim — zmniejszenie masy elektrod
a zwiekszenie czestotliwosci kwarcu. Zmiana cze-
stotliwo$ci proporcjonalna jest do czasu przeply-
wu pradu. Przez zastosowanie regulacji czestotli-
wosci oscylatorow wedlug wynalazku ilosé bra-
kéw z powodu niedokladnego dobrania czestotli-
wosci po zatopieniu kwarcu w barnce szklanej zo-
stala zmniejszona do minimum.

Sposéb wedlug wynalazku zostanie objasniony
blizej za pomoca rysunku, na ktérym fig. 1 przed-

stawia polaryzacje elektrod kwarcu w przypadku .

podwyiszania czestotliwosci, a fig. 2 przedstawia
polaryzacje elektrod w przypadku obnizania cze-
stotliwoéci. )

Po naparowaniu elektrod 5 na kwarc 4 z do-
kladnos$ciag odpowiadajaca tolerancji czestotliwo$ci
0 do 100 Hz i zamocowaniu go na plytce izola-
cyjnej 7, ktora umieszczona jest na wsporniku
metalowym 6, zatapia sie kwarc w bance szklanej
8. Do $rodka banki wprowadza sie przez rurke 3
gaz obojetny, np. argon. CiSnienie gazu w barce
powinno wynosi¢ okolo 0,2 mm stupa rteci. Na-
stepnie do elektrod podlacza sie wysokie napiecie,
np. ok. 2000 V.

W przypadku gdy zachodzi potrzeba obnizenia
czestotliwosci, wyprowadzenie 1 wspornika 6 jest
spolaryzowane ujemnie w stosunku do wyprowa-
dzenia 2 elektrod 5. Po uzyskaniu wlasciwej cze-
stotliwo§ci proces przerywa sie i rurke zatapia.
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Obecno$¢ argonu nie wplywa praktycznie na do-
bro¢ kwarcu. W razie potrzeby mozna go usungé,
a dopiero potem rurke 3 zatopié.

Analogicznie postepuje sie w przypadku pod-
wyzszenia czestotliwosci, z tym zZe wyprowadzenie
1 jest na potencjale dodatnim w stosunku do wy-
prowadzenia 2. )

Sposob regulacji czestotliwosci kwarcu wedlug
wynalazku zmmniejsza odpad oscylatorow, ktore
przeszly przez caly cykl produkcyjny, upraszcza
ich proces technologiczny mprzez wyeliminowanie
kilkustopniowego naparowywania elektrod. Obec-
nie wystarczy wstepne naparowanie elektrod z to-
lerancja 0— 100 Hz. Ponadto w czasie dobierania
czestotliwosci kwarc nie jest pobudzany do drgan.
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Sposobem wedlug wynalazku mozna réwniez re-
gulowaé czestotliwo$é kwarcow, ktore zmienity
swa czestotliwo$é na skutek starzenia.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb regulacji czestotliwo$ei prézniowych
oscylatoré6w kwarcowych zamknietych w bance
szklanej znamienny tym, Ze regulacje czestotliwo-
§ci przeprowadza sie przez zwiekszanie lub
zmniejszanie masy elektrod kwarcu w procesie
rozpylania katodowego wytworzonego miedzy jed-
ng lub dwoma elektrodami kwarcu a dowolnym
umieszczonym wewnatrz banki elementem meta-
lowym z wyprowadzeniem elektrycznym.
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