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Wynalazek niniejszy dotyczy urzqdzenia do szlifierek, za pomoca ktére-
go predkoéé obwodowa tarcz szlifierskich, ktérych érednica staje sie coraz
mniejsza wskutek zuzycia, jest utrzymywana stale jednakowa.

Znang rzeczs jest zapobieganie nadmiernej predkosci tarczy szlifier-
skiej i nilebezpieozerstwu peknigcia, Gdy liozba obrotéw tarczy szlifierskiej
jest stata, to Zz koniecznodci zmniejsza sle wydajnoéé nzlirowania, w miare
zmniejszania sie drednicy tarczy. W maszynach o napedzie pasowym zapobiega-
no temu przez uzycie k61 stopniowych, a mianowicie po okreslonym zuzyciu
tarczy szlifierskiej, nalezato przestawiaé pas napedowy na stopigﬁ wigkszej
liczby obrotéw watu szlifierki. W napgedach tych jest mo2liwe uzycie normal -
nego silnika tréjfazowego. W innych szlifierkach, w ktérych silnik napedowy
jest sprzezony bezpoérednio z watem szlifierki, mo2na otrzymaé przy uzyciu
silnikéw tréjfazowych tylko jedns liczbe obrotéw, gdyz mozliwa do osiagnie-
cia zmiana predkosci przéz przeskok z uzwojenia czterobiegunowego na dwu-
biegunowe lub z szesciobiegunowego na czterobiegunows daje zbyt duze réznice.
Lagodniejsze regulowanie liczby obrotéw maszyn elektrycznych jest mozliwe
tylko przy uiyciu silnika pradu staego. Prad staty jedgfk nie zawsze jest



do dyspozyc:)i.

Z tego wzgledn powstaje zagadnienie stworzenia maszyny, w ktérej tar-
‘oza szlifierska o danej drednicy nie mogiaby osiggngé zbyt wielkiej liczby
obrotéw, niebezpiecznej ze wzgledu na wypadki, jakie mogiydby sie zdnrzyé
przy przekroczeniu dopuszczalnej predkoéci obwodowej.

Wedtug wynalazku bezstopniova regulacja I_I.:lczby obrotéw tarczy szli-
fierskiej odbywa sig w zaleznodci od danej érednicy tarczy, a mianowicie w
ten sposdb, Ze na wale tarczy szlifierskiej sg osadzone przesuwnie wzglg-
dem siebie osiowo poléwki pasa klinowego, ktérych odleglodé, okresdlajgca
czynng Srednice, jest regulowana za pomocg uchwytu nastawnego na wale na-
stawczym za pomocq gwintu prawego i lewego, ktére to uchwyty sg ‘na,pédzane za
pomocq korby lub podobnego narzadu za posrednictwem k61 stozkowych wrzecio-
na. Na wale nastawczym jest osadzone przeguboio‘ wrzeciono éfubow:a, ktére
przy obracaniu za posredn;:‘sne: pRP1 Suo"k"‘:’y""! oraz nakretki nastawia poxo-
zenie ‘nachylenia silnika osadzonego na csi’ tak, ‘%0 pas napedowy przy réi-
nych stosunkach przektadni i przy statej odlegtosci stoiu podporowego od po-
wierzchni obwodowe] tarczy szlifierskiej jest zawsze jednakowo napivety.

La rysunku przedstawiono przyktad wykonania wynalazku, przy ozym fig. 1-
przedstawla przekrdéj pionowy szlifierki wzdiuz linii A - B na fig. 1, a fig, 2
- widok szlifierki z gdéry wediug fig. 1. . :

W ostonie 1 /fig. 2/ jest osadzony w znany sposéb wat 2 tarczy szli-
fierskiej. Na zewnetrznym koricu watu jest umocowana na stoZku tarcza szli-
fierska 3 migdzy dwoma konierzami zaciskowymi. Ostona ochronna 4 poeiada
od strony roboczé;j maszyny podpérke 5 do przedmiotéw obrabianych. Podpérka
jest poigczona na state z suportem 6 przesuwnym poziomo / fig. 1 /.

Npstawienie tego suportu odbywa sie za pbmocq wrzeciona srubowego Z,
-za poéredniciwem drqika przechylnego 8, na stronie roboczej masiyny np.
drgqzka recznego. '

Dla uniknigecia przechylenia przedmiotu obrabianego jest kon:l.eczne, aby
szlifierz za pomocq raczki 8 przesunai zawsze podpérke 5 tuz do tarczy szli-
-ierskie] 3. Maszyna jest zbudowana w ten sposéb, e na skutek tego nasta-
wiania jednoczednie nastawia sie prawidiowa liczba obrotéw, W tym celu jest
zastosowana para ké: stozkowych 9 i 10 /tig. 2/, ktéra obraca wal nastawczy
21. Na tym wale sq przesuwane za pomocq gwintu lewego i prawego 11 obydwa
trzymadza .la przesuwnych potéwek 13 koia klinowo-pasowego W ten sposéb, ze
np. 8ly-tarcza szlifierska 3 staje si¢ mnie)sza, to poldéwki zostajg odsunig-
te dalej od siebie. Czynna wéwczas Srednica kota klinowo-pasoweso zostaje
zunie)szona, dzigki ozemu-wzrasta liczba.obrotéw watu szlifierki 2. Naped
watu szlifierki odbyn. sie w znany sposéd za pomocq két pasowych, Przy -
nmiejpzeniu{ ynnnj fredniey kola pasowego pas napedowy 14 staiby sie luény
1 nie pmenosuby napgdu. Aby tem zapobiec na wale nastawozym 1] znajduje
sle inna para két stozkowych 15, =a pomocq ktérej jest obracane pionowe wrze-.
ciono éru‘bowo j_s_, dziekl 6zemu zostaje o'puszczonyrs_ij’ln:lk napgdowy 18, osadzo-
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ny na osi 17 tak, iz nastepuje wyrdwnanie diugosci pasa.

Aby mozna byto réwniez wyrdwnaé normalnie zachodzgce wydiuzenie pasu
napedowego 14, nakretka 12 znajdujgca sig¢ na dolnym kodcu wrzeciona $rubown-
go 16 mo2e byé obracana rgcznie w dZwigni 21 polgczonej z waltem 17.

- Silnik tréjfazowy jest osadzony przechylnie na wahaczu 22 na 0si 17 i
za podrednictwem palgka 20 jest podtrzymywany przez wat nastawczy 11 bez po-
trzeby stosowania innego umocowania.

Dzigki niniejszemu wynalazkowi szlifierka ma do obstugi tylko j=den na-
rzaqd nastawczy, a mianowicie rgczke 8,'przy czym az db petnego zuzycia tar-
czy utrzymuje statq predkosdé obwodowq przy zmniejszaniu sie drednicy tarczy _
szlifierskiej.

Zastrzezenie patentowe

Szlifierka, w ktérej bezstopniowa regulacja liczby obrotéw tarczy szli-
fierki odbywa si¢ w zaleznodci od jej obecnej s$rednicy, znamisnna tym, Ze na
wale /2/, tarczy szlifierskiej /3/ sq osadzone przesuwne wzglgdem siebie
osiowo poxéw<i /13/ kota klinowo - pasowego, ktérych odlegtoéé, okreslajy-
ca czynngq $rednice, jest regulowana za pomocy trzymadet /12/ nastawnych na
wale nastawczym /11/ za pomocy gwintu prawego i iewego ktére sq napedzane
za pomocq korby /r/ lub podobnego narzgdu, za posSrednictwem pary két stozko-
wyeh /9, 10/, a na wale nastawczym /11/ jest osadzone przegubowo wrzeciono
$rubowe /16/, ktére przy obracaniu za podrednictwem k61 stozkowych /15/ oraz
nakretki /19/ nastawia polozenie odchylenia silnika osadzonego na osi /12/,
tak Ze pas napedowy /14/ pozostaje stale jednakowo napiety przy wszelk%ch
przetozeniach i przy statej odlegtofci podpérki [2/ od powierzchni obwodowej
tarczy szliflerskiej.

VEB Leipziger ZTisen-u,
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