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(57) Ðåôåðàò:
Èçîáðåòåíèå îòíîñèòñ  ê ñïîñîáó ïîëó÷åíè 

áåñêîíå÷íûõ ïîëûõ ïðîôèëèðîâàííûõ èçäåëèé èç
ïîëèìåðîâ, â ÷àñòíîñòè ïîëèìåðíûõ òðóá. Ñïîñîá
âêëþ÷àåò ñòàäèè ïðîèçâîäñòâà ïîëèìåðíîé òðóáû,
ñòàäèþ âûðàâíèâàíè  ïîâåðõíîñòè òðóáû è ñòàäèþ
íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè . Íà ñòàäèè
âûðàâíèâàíè  ïîâåðõíîñòè òðóáû ñíà÷àëà
âûðàâíèâàþò ïîâåðõíîñòü òðóáû, à çàòåì íàíîñ ò
âûðàâíèâàþùèé ñëîé. Ìåòàëë ïîêðûòè  íàíîñ ò

ïóòåì èñïàðåíè  â âàêóóìå. Â êà÷åñòâå ìàòåðèàëà
äë  âûïîëíåíè  âûðàâíèâàþùåãî ñëî  èñïîëüçóþò
æèäêèé ïîëèìåð, êîòîðûé íà ñòàäèè ñóøêè ñóøàò
äë  ïðåâðàùåíè  æèäêîãî ïîëèìåðà â òâåðäîå
ñîñòî íèå. Ïîëèìåð âìåñòå ñ ïðî÷íî ñîåäèíåííûì
ñ íèì ìåòàëëè÷åñêèì ñëîåì îáðàçóþò
ãàçîíåïðîíèöàåìûé ñëîé. Òåõíè÷åñêèé ðåçóëüòàò
çàêëþ÷àåòñ  â ïîâûøåíèè ïðîèçâîäèòåëüíîñòè
ïîëó÷åíè  ïîëûõ ïðîôèëèðîâàííûõ èçäåëèé. 2 í.ï.
ô-ëû, 3 èë.
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(57) Abstract: 
FIELD: chemical industry; other industries;

methods and the devices for production of the
continuous hollow profiled polymeric pipes.

SUBSTANCE: the invention is pertaining to the
method of production of the continuous hollow
profiled products made out of the polymers, in
particular, the polymeric pipes. The method
includes the stages of production of the
polymeric pipe, the stage of the leveling of the
surface of the pipe and the stage of deposition
of the metallic coating. At the stage of the
leveling of the surface of the pipe at first they
are leveling of the pipe surface and then deposit
the leveling layer. The metal of the coating is

deposited by the vacuum evaporation. The In the
capacity of the material used for making the
leveling layer they use the liquid polymer, which
one at the stage of drying is dried for
transformation of the liquid polymer into the
solid state. The polymer together with the
tightly connected to it metallic layer form the
gas-impermeable layer. The technical result of
the invention consists in the increase of the
productivity of production of the hollow profiled
products.

EFFECT: the invention ensures the increased
efficiency of production of the hollow profiled products.
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Íàñòî ùåå èçîáðåòåíèå êàñàåòñ  ñïîñîáà ïîëó÷åíè  áåñêîíå÷íûõ ïîëûõ
ïðîôèëèðîâàííûõ èçäåëèé èç ïîëèìåðîâ, â ÷àñòíîñòè ïîëèìåðíûõ òðóá, à òàêæå
óñòðîéñòâà, ïðåäíàçíà÷åííîãî äë  îñóùåñòâëåíè  ñïîñîáà, êîòîðûé ñîñòîèò èç íåñêîëüêèõ
òåõíîëîãè÷åñêèõ ñòàäèé ïîëó÷åíè  òðóá è îäíîé òåõíîëîãè÷åñêîé ñòàäèè íàíåñåíè  íà èõ
ïîâåðõíîñòü ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè .

Èçâåñòíà îáëèöîâêà ïîëèìåðîâ ïóòåì íàíåñåíè  íà èõ ïîâåðõíîñòü òîíêèõ ïîêðûòèé, â
÷àñòíîñòè, â ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíîëîãèåé, èñïîëüçóåìîé â ïðîèçâîäñòâå óïàêîâî÷íûõ
ìàòåðèàëîâ. Ïðè ýòîì íà ïîëèìåðíûé ïëåíî÷íûé ìàòåðèàë ñ âûñîêîé ñêîðîñòüþ íàíîñ ò
îäíîñòîðîííåå ìåòàëëè÷åñêîå ïîêðûòèå ìèíèìàëüíîé òîëùèíû. Îäíàêî ýòîò èçâåñòíûé
ñïîñîá íå ìîæåò áûòü èñïîëüçîâàí äë  ïîëó÷åíè  îáëàäàþùèõ ðàâíîìåðíîé òîëùèíîé
ïîêðûòèé íà ïîâåðõíîñòè ïîëûõ ïðîôèëèðîâàííûõ èçäåëèé êðóãëîãî ñå÷åíè , â ÷àñòíîñòè
íà ïîâåðõíîñòè òðóá, ïîñêîëüêó îí ïðèãîäåí ëèøü äë  íàíåñåíè  îäíîñòîðîííèõ ïîêðûòèé
íà ïëåíî÷íûå ìàòåðèàëû.

Â ñâ çè ñ ýòèì â îñíîâó íàñòî ùåãî èçîáðåòåíè  ïîëîæåíà çàäà÷à ñîçäàíè  ñïîñîáà,
ïîñðåäñòâîì êîòîðîãî ìîæíî áûëî áû ñ âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ íàíîñèòü íà
ïîâåðõíîñòü ïîëûõ ïðîôèëèðîâàííûõ ïîëèìåðíûõ èçäåëèé ïðèãîäíûå ñ òåõíè÷åñêîé òî÷êè
çðåíè  ìåòàëëè÷åñêèå ïîêðûòè , èñïîëüçó  òîíêîñëîéíóþ òåõíîëîãèþ.

Ñîãëàñíî íàñòî ùåìó èçîáðåòåíèþ óêàçàííà  çàäà÷à ðåøàåòñ  áëàãîäàð  ñïîñîáó,
èíòåðïðåòèðóåìîìó â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðèâåäåííûìè â ï.1 ôîðìóëû èçîáðåòåíè 
îòëè÷èòåëüíûìè ïðèçíàêàìè.

Â çàâèñèìûõ ïóíêòàõ ôîðìóëû èçîáðåòåíè  çà âëåíî ðàñøèðåíèå è äàëüíåéøåå
óñîâåðøåíñòâîâàíèå èçîáðåòåíè .

Íà ïðèëàãàåìûõ ñõåìàõ â êà÷åñòâå ïðèìåðà ïðåäñòàâëåíî óñòðîéñòâî äë 
îñóùåñòâëåíè  ñïîñîáà.

Ôèã.1 - ñõåìàòè÷åñêîå èçîáðàæåíèå óñòàíîâêè äë  íàíåñåíè  ïîêðûòèé ñ âûõîä ùåé èç
ýêñòðóäåðà ïîëèìåðíîé òðóáîé.

Ôèã.2 - ñõåìàòè÷åñêîå èçîáðàæåíèå óñòàíîâêè äë  íàíåñåíè  ïîêðûòèé ñî ñìàòûâàåìîé
ñ íàìàòûâàþùåãî âàëèêà ïîëèìåðíîé òðóáîé.

Ôèã.3 - ñõåìàòè÷åñêîå èçîáðàæåíèå êîíñòðóêöèè óçëà íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî
ïîêðûòè .

Èçâåñòíîå óñòðîéñòâî 1, ïðåäíàçíà÷åííîå äë  ïîëó÷åíè  òðóáû «t» èç ïîëèìåðíîãî
ìàòåðèàëà, íàïðèìåð èç ïîëèýòèëåíà, ñîñòîèò èç ýêñòðóäåðà 11, ôîðìóþùåãî èíñòðóìåíòà
12, ñåêöèè êàëèáðîâêè 13, ñåêöèè îõëàæäåíè  14, ïðè íåîáõîäèìîñòè, ñåêöèè íàíåñåíè 
ïå÷àòè 15, ïðèåìíîé ñåêöèè 16, ïðåäíàçíà÷åííîé äë  ïðîò ãèâàíè  ïîëèìåðíîé òðóáû «t»
â óêàçàííîì ñòðåëêîé «à» íàïðàâëåíèè, îòðåçíîãî ïðèñïîñîáëåíè  17 è íàìàòûâàþùåãî
âàëèêà 18, ïðåäíàçíà÷åííîãî äë  íàìàòûâàíè  îáëàäàþùèõ áîëüøîé äëèíîé êóñêîâ òðóáû.

Â ñîîòâåòñòâèè ñ íàñòî ùèì èçîáðåòåíèåì ïðåäïî÷òèòåëüíî ìåæäó ñåêöèåé îõëàæäåíè 
14 è ñåêöèåé íàíåñåíè  ïå÷àòè 15 ìîíòèðóþò ñèñòåìó, âêëþ÷àþùóþ òðè ñåêöèè,
ïðåäíàçíà÷åííûå äë  íàíåñåíè  íà ïîëèìåðíóþ òðóáó «t» ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè .

Ïîâåðõíîñòü âûõîä ùåé èç ôîðìóþùåãî èíñòðóìåíòà 12 òðóáû «t»îáëàäàåò
íåðîâíîñò ìè â âèäå ðàêîâèí, è ïîýòîìó íåïðèãîäíà äë  íåïîñðåäñòâåííîãî íàíåñåíè 
ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè . Â ñâ çè ñ ýòèì òðóáó «t» ñíà÷àëà ïðîïóñêàþò ÷åðåç ñåêöèþ
âûðàâíèâàíè  ïîâåðõíîñòè 22, â êîòîðîé íà ïîâåðõíîñòü òðóáû íàíîñ ò æèäêèé ïîëèìåð, à
çàòåì ïðîïóñêàþò åå ÷åðåç ñóøèëêó 21, â êîòîðîé îñóùåñòâë þò ñóøêó ñëî  æèäêîãî
ïîëèìåðà. Ïîñëå òàêîé îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòü òðóáû ñòàíîâèòñ  ïðèãîäíîé äë  íàíåñåíè 
ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè .

Âìåñòî íàíåñåíè  ïîêðûòè , ñîñòî ùåãî èç æèäêîãî ïîëèìåðà, ïîâåðõíîñòü òðóáû
ìîæåò áûòü âûðîâíåíà ïóòåì åå îáðàáîòêè ïëàìåíåì.

Äàëåå ïîäâåðãíóòóþ ïðåäâàðèòåëüíîé îáðàáîòêå óêàçàííûì âûøå ñïîñîáîì òðóáó «t»
ïðîïóñêàþò ÷åðåç ñåêöèþ íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  2, âíóòðåííåå óñòðîéñòâî
êîòîðîé ñõåìàòè÷åñêè èçîáðàæåíî íà ôèã.3. Â ñîñòàâ ýòîé ñåêöèè âõîä ò, íàïðèìåð,
÷åòûðå ÷åëíîêà 231, 232, 233 è 234, ïðåäíàçíà÷åííûå äë  îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòè
ïîëèìåðíîé òðóáû «t» ïëàìåíåì, êîòîðûå äë  áîëåå ðàâíîìåðíîãî íàíåñåíè 
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ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  ðàñïîëàãàþòñ  ïîä óãëîì 90° ïî îòíîøåíèþ äðóã ê äðóãó.
×åëíîêè ìîãóò áûòü òàêæå ñìîíòèðîâàíû íà ïîäøèïíèêàõ, áëàãîäàð  ÷åìó â ïðîöåññå
íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  îíè ìîãóò âðàùàòüñ  âîêðóã òðóáû «t». ×åëíîêè
íàãðåâàþò ïîñðåäñòâîì ýëåêòðè÷åñêîãî òîêà, â ðåçóëüòàòå ÷åãî ïðîèñõîäèò èñïàðåíèå
èñïîëüçóåìîãî äë  ïîëó÷åíè  ïîêðûòè  ìåòàëëà, íàïðèìåð àëþìèíè  èëè ìåäè, åãî
ïåðåõîä â ïàðîâóþ ôàçó è ïîñëåäóþùåå îñàæäåíèå íà ïîâåðõíîñòè òðóáû «t». Ñåêöèþ
íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  2 ïðåäïî÷òèòåëüíî ýêñïëóàòèðóþò ïðè ïîíèæåííîì
âíóòðåííåì äàâëåíèè. Áëàãîäàð  âûñîêîé ãëàäêîñòè ïîâåðõíîñòè òðóáû «t» îòñóòñòâóåò
íåîáõîäèìîñòü â äîðîãîñòî ùåé ãåðìåòèçàöèè âíóòðåííåãî îáúåìà ñåêöèè 2.

Ãåðìåòèçàöè  ñåêöèè 2 ïîñðåäñòâîì ãèäðàâëè÷åñêèõ çàòâîðîâ, àíàëîãè÷íûõ òåì,
êîòîðûå èñïîëüçóþò â åìêîñò õ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äë  îñóùåñòâëåíè  íåïðåðûâíûõ
òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ ïðè ïîíèæåííîì äàâëåíèè, ñòðàäàëà áû ñóùåñòâåííûì
íåäîñòàòêîì, çàêëþ÷àþùèìñ  â òîì, ÷òî ïîâåðõíîñòü òðóáû óòðàòèëà áû ïðèãîäíîñòü äë 
íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  èç-çà åå ñìà÷èâàíè  èñïîëüçóåìîé â ãèäðàâëè÷åñêèõ
çàòâîðàõ æèäêîñòüþ. Ïîýòîìó äë  ãåðìåòèçàöèè ñåêöèè 2 èñïîëüçóþò ñàëüíèêè 241 è 242,
èçãîòîâëåííûå èç ýëàñòè÷íûõ ïîëèìåðíûõ ìàòåðèàëîâ.

Ïðè âêëþ÷åíèè â ñîñòàâ óñòðîéñòâà 1 ñåêöèè âûðàâíèâàíè  ïîâåðõíîñòè 22, ñóøèëêè 21
è ñåêöèè íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  2 äëèíû ýòèõ ñåêöèé ñëåäîâàëî áû
ðàññ÷èòûâàòü â ñîîòâåòñòâèè ñ ïðîïóñêàåìûìè ÷åðåç óñòðîéñòâî 1 ïîëèìåðíûìè òðóáàìè
«t» òàêèì îáðàçîì, ÷òîáû ïðè çàäàííûõ ýêñïëóàòàöèîííûõ ïàðàìåòðàõ
(ïðîèçâîäèòåëüíîñòè óñòðîéñòâà 1 è ñêîðîñòè ýêñòðóçèè) óêàçàííûå ñåêöèè îáëàäàëè áû
ñïîñîáíîñòüþ âûïîëíèòü òå òåõíîëîãè÷åñêèå îïåðàöèè, äë  êîòîðûõ îíè ïðåäíàçíà÷åíû.

Íà ôèã.2 ïðåäñòàâëåíî óñòðîéñòâî ñ ãîòîâîé, íàìîòàííîé íà íàìàòûâàþùèé âàëèê 18
ïîëèìåðíîé òðóáîé «t», íà ïîâåðõíîñòü êîòîðîé äîëæíî áûòü íàíåñåíî ìåòàëëè÷åñêîå
ïîêðûòèå, äë  ÷åãî äîñòàòî÷íî ëèøü ïðîïóñòèòü òðóáó ÷åðåç ñåêöèè 22, 21 è 2. Â ýòîì
ñëó÷àå ñêîðîñòü ïðîïóñêàíè  òðóáû ÷åðåç ýòè ñåêöèè óæå íå çàâèñèò îò
ïðîèçâîäèòåëüíîñòè îïèñàííîãî âûøå óñòðîéñòâà 1, è åå ðàñ÷åò ìîæåò áûòü îñóùåñòâëåí
òîëüêî ñ ó÷åòîì ñïîñîáíîñòè ñåêöèé 22, 21 è 2 ðåàëèçîâàòü òå òåõíîëîãè÷åñêèå
îïåðàöèè, äë  âûïîëíåíè  êîòîðûõ îíè ïðåäíàçíà÷åíû.

Öåëåñîîáðàçíî îáúåäèíèòü âñå òðè ñåêöèè 22, 21 è 2 â îáùóþ ñèñòåìó, áëàãîäàð  ÷åìó
ìîãóò èñïîëüçîâàòüñ  òîëüêî äâà óïëîòí þùèõ ñàëüíèêà.

Ïåðå÷åíü îáîçíà÷åíèé
1 Óñòðîéñòâî äë  ïîëó÷åíè  ïîëèìåðíûõ òðóá

11 Ýêñòðóäåð

12 Ôîðìóþùèé èíñòðóìåíò

13 Ñåêöè  êàëèáðîâêè

14 Ñåêöè  îõëàæäåíè 

15 Ñåêöè  íàíåñåíè  ïå÷àòè

16 Ïðèåìíà  ñåêöè 

17 Îòðåçíîå ïðèñïîñîáëåíèå

18 Íàìàòûâàþùèé âàëèê

181 Íàìàòûâàþùèé âàëèê

2 Ñåêöè  íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè 

21 Ñóøèëêà

22 Ñåêöè  âûðàâíèâàíè  ïîâåðõíîñòè

231 ×åëíîê äë  îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòè ïîëèìåðíîé òðóáû ïëàìåíåì

232 ×åëíîê äë  îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòè ïîëèìåðíîé òðóáû ïëàìåíåì

233 ×åëíîê äë  îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòè ïîëèìåðíîé òðóáû ïëàìåíåì

234 ×åëíîê äë  îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòè ïîëèìåðíîé òðóáû ïëàìåíåì

241 Ñàëüíèê

242 Ñàëüíèê

t Ïîëèìåðíà  òðóáà

à Íàïðàâëåíèå ïåðåìåùåíè  ïîëèìåðíîé òðóáû

Ôîðìóëà èçîáðåòåíè 

Ñòðàíèöà: 4
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1. Ñïîñîá ïîëó÷åíè  áåñêîíå÷íûõ ïîëûõ ïðîôèëèðîâàííûõ èçäåëèé èç ïîëèìåðîâ, â
÷àñòíîñòè, òðóá, âêëþ÷àþùèé ñòàäèè ïðîèçâîäñòâà ïîëèìåðíîé òðóáû, ñòàäèþ
âûðàâíèâàíè  ïîâåðõíîñòè òðóáû, íà êîòîðîé ñíà÷àëà âûðàâíèâàþò ïîâåðõíîñòü òðóáû, à
çàòåì íàíîñ ò âûðàâíèâàþùèé ñëîé, è ñòàäèþ íàíåñåíè  ìåòàëëè÷åñêîãî ïîêðûòè  íà
âûðàâíèâàþùèé ñëîé, ïðè÷åì ìåòàëë íàíîñ ò ïóòåì èñïàðåíè  â âàêóóìå, îòëè÷àþùèéñ 
òåì, ÷òî â êà÷åñòâå ìàòåðèàëà äë  âûïîëíåíè  âûðàâíèâàþùåãî ñëî  èñïîëüçóþò æèäêèé
ïîëèìåð, êîòîðûé íà ñòàäèè ñóøêè ñóøàò äë  ïðåâðàùåíè  æèäêîãî ïîëèìåðà â òâåðäîå
ñîñòî íèå, ïðè÷åì ïîëèìåð âìåñòå ñ ïðî÷íî ñîåäèíåííûì ñ íèì ìåòàëëè÷åñêèì ñëîåì
îáðàçóþò ãàçîíåïðîíèöàåìûé ñëîé.

2. Ïðîôèëèðîâàííîå èçäåëèå èç ïîëèìåðîâ, â ÷àñòíîñòè òðóáà, îòëè÷àþùååñ  òåì, ÷òî
îíî ïîëó÷åíî ñïîñîáîì ïî ï.1 è ñîäåðæèò ñëîé èç ïîëèìåðà ìåæäó âûðîâíåííîé òðóáîé è
ìåòàëëè÷åñêèì ïîêðûòèåì.
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Ñòðàíèöà: 6
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