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Urzadzenie do ciaglego oczyszczania suspensji szlifierskiej,
a zwlaszcza polerskiej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cigg-
lego oczyszczania suspensji szlifierskiej, a zwlasz-
cza polerskiej ‘w procesie szlifowania i polerowa-
nia przedmiotéw szklanych, a zwlaszcza ekranbéw
lamp oscyloskopowych.

Do czyszczenia suspensji szlifierskiej i polerskiej
stosowane sg urzadzenia uzywane przy hydraulicz-
nej segregacji. mikroproszk6éw szlifierskich.

Urzgdzenia te skladaja sie kaskadowo polgczo-
nych zbiornikéw w ktérych suspensja oraz woda
‘podawane sg za pomocg pompy do pierwszego zbior-
nika. Z dolnej czeSci kazdego ze zbiornikéw stala
1lo$é suspensji splywa grawitacyjnie do wsp6lnego
zbiornika gdzie jest mieszana, a nastepnie do ma-
-szyn szlifierskich lub polerskich. Nadmiar suspen-
sji przekazywany jest do czes$ci Srodkowej nastep-
nego zbiornika przez krawedz przelewowsa. Z ostat-
niego zbiornika krawedzig przelewowg usuwane s3g
zanieczyszczenia powstale w procesie.

Predkosé przeplywu w poszczegblnych zbiornikach
-ustalona jest przez ilo§é suspensji podawanej z pom-
py wraz z woda do pierwszego zbiornika, wielko$-
cig i ilosScig tych zbiornikéw oraz wielkosScig prze-
kroju wyplywéw umieszczonych w dolnej czeSci
tych zbiornikéw.

Zbiorniki umieszczone s3 na pomostach w pew-
nej wysokosci nad maszynami w celu uzyskania
-odpowiedniej predkosci wyplywu suspensji szlifier-
skiej lub polerskiej podawanej do maszyn. Ilo$é
‘wody dodawanej do urzadzenia jest kilka razy
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wigksza od ilosci suspensji przeplywajacej w u-
rzgdzeniu. Zbiorniki musza posiadaé odpowiednig
pojemnosé, poniewaz cala suspensja uzywana w
procesie przechodzi przez urzgdzenie oraz dodawa-
na dodatkowo znaczna ilo§é wody.

Celem wynalazku jest uproszczenie konstrukeiji
urzadzenia do ciaglego oczyszczania suspensji szli-
firskiej, a zwlaszcza polerskiej, zmniejszenia ga-
barytéw samego urzgdzenia oraz ulatwienie regula-
cji.

W urzadzeniu zgodnie z wynalazkiem na zbior-
niku osadzony jest lejek zasilany suspensjg z gér-
nego wirnika pompy podwbéjnej poprzez przewdd,
i rure osadzong w lejku, a dolny wirnik zasila ma-
szyny. Zbiornik i lejek posiadaja wyplywy regulo-
wane wymiennymi zwezkami osadzonymi w na-
kretkach, przy czym zbiornik polgczony jest z pom-
pa podwébjng, a lejek posiada przew6d rurowy
wichodzacy w zbiornik.

Rozwigzanie zgodnie z wynalazkiem charaktery-
zuje sie uproszczong konstrukcjg i matymi wymia-
rami. Tylko cze§é suspensji poddawana jest oczysz-
czaniu, a pozostala suspensja zasila maszyny. Urza-
dzenie umozliwia regulacje iloSci suspensji podda-
wanej oczyszczaniu w jednostce czasu. Wymaga
niewielkich iloSci wody dodawanej do urzadzenia,
ktéra wyplywa na zewnatrz w posta¢i zanieczysz-
czen powstalych w procesie szlifowania lub pole-
rowania. W rozwigzaniu zgodnie z wynalazkiem
nie potrzebny jest pomost na ustawienie zbiorni-
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kéw w pewnej wysokodci nad maszynami dla u-
zyskania odpowiedniej iloSci suspensji wplywajacej
grawitacyjnie do maszyn.

" Przedmiot wynalazku przedstawiony jest na przy-
kladzie wykonania, w Rtérym na rysunku przed-
stawiony jest schemat urzadzenia w przekroju po-
przecznym.

Urzadzenie do cigglego oczyszczania suspensji
szlifierskiej lub polerskiej zgodnie z przykladem
wykonania sklada sie ze zbiornika 1 na ktérym
osadzony jest lejek 2 na wspornikach 3. Lejek 2
posiada wplyw 4 regulowany wymienng zwezkag 5
osadzong w nakretce 6, w ktérej réwniez osadzony
jest przew6d rurowy 7 wchodzacy na pewng gle-
boko$é zbiornika 1. W dolnej czeSci zbiornik 1 po-
siada wplyw 8 regulowany wymienng zwezky 9
osadzong w nakretce 10, na ktérej osadzony jest
przew6d 11 lgczacy zbiornik 1 z pompg podwoéing
12. Wirnik gérny 13 pompy padwéjnej 12 polaczony
jest z lejkiem 2 przewodem 15 i rurg 16 osadzong
w lejku 2. Do lejka 2 przewodem 17 przez rota-
metr 18 i zaw6r odcinajgcy 19 doprowadzona jest
woda. Wirnik 14 pompy podwéjinej 12 przewodem
20 polgczony jest z maszynami szlifierskimi lub
polerskimi M;, M, i M,. Maszyny polaczone sg z
pompg podwbéjng 12 rurg odplywowsg 25 i przewo-
dem 26. Zbiornik 1 ma krawedz 24, na calym ob-
wodzie w goérnej cze$ci posiada rynne przelewowa
21 nachylong pod pewnym kgtem i zakonczony ru-
ra odplywowag 22.

Urzadzenie do cigglego oczyszezania suspensji
zgodnie z przykladem wykonania dziala w naste-
pujacy spos6b: Pompa podwéjna podaje jednoczes-
nie suspensj¢ do maszyn M,;, M,, M, z dolnego
wirnika 14 a z gérnego wirnika 13 do lejka 2 przy
zachowaniu poziomu suspensji 23 w pompie po-
dwoéjnej 12. Do lejka 2 doprowadzona jest czysta
woda W okreslonej ilosci ustaloriej na rotametrze
18. W lejku 2 nastepuje wymieszanie suspensji z
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woda i mieszanina ta wyplywa 4 i wymienng
zwezka 5 i przew6d rurowy 7 wplywa do zbiorni-
ka 1.

Wielko$¢é wymiennych zwezek 5 i 9 sg tak do-
brane, ze ilo$é dodanej wody do urzgdzenia wyply-
wa z niego przez krawedZz przelewowg 24 i rynne
22 poza urzadzenie w postaci zanieczyszczen pow-
stalych w procesie jak drobne szklo, zuzyte ele-
menty narzedzia oraz zuzyty material Scierny nie-
przydatny w dalszym procesie. Wirnik dolny 14
pompy podwéjnej 12 podaje przewodem 20 sus-
pensje do maszyn M;, M,, M,,. Po wykonaniu pracy
suspensja splywa do wanny w maszynie, a nastep-
nie do rury odplywowej 25 i przewodem 26 do
pompy podwéjnej 12. Gesto$é suspensji stosowanej
przy szlifowaniu wynosi w granicach 1,3 do, 1,4
g/cmd, a przy polerowaniu pumeksem gesto$é 1,05
g/cm3. Przy spadku gestoéci suspensji ponizej war-
tosci granicznych nastepuje spadek wydajnosci pro-
cesu lub rysowania powierzchni obrabiane] w
zwigzku z tym dodajemy $wiezy material Scierny
do zbiornika pompy podwéjnej 12 w celu uzyskania
prawidlowe] gestasci.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ciaglego oczyszczania suspensji
szlifierskiej, a zwlaszcza polerskiej, znamienne tym,
ze sklada sie ze zbiornika (1), osadzonego na nim
lejka (2) i pompy podwéjnej (12), przy czym lejek
(2) polaczony jest z gbrnym wirnikiem (13) pompy
podwoéjnej (12) przewodem (15) i rurg (16) osadzong
w lejku (2), a dolny wirnik polgczony jest z ma-
szynami (M;, M,, M,) przewodem (20).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze zbiornik (1) i lejek (2) posiadajg wyplywy (8)
i (4) regulowane wymiennymi zwezkami (9) i (5)
osadzonymi w nakretkach (10) i (6), przy czym
zbiornik (1) polgczony jest pompa podwéjng (12)
a lejek posiada przew6éd rurowy (7) wchodzacy w
zbiornik (1).
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