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(57) poastata riesenia spo¥iva v tom, Ze
mikropok{tadovy systém s pripojenym ria-
diacim panelom je obojsmerne pripoJjeny
na vizualizainy meraci systém s monito-
rom scény, Mikropo&ftalovy systém je pri-
pojeny na Jednotku zdpisu a v¥pisu ddajov
a na monitor riadenia, Mikropol{tadovy
systémn jJe pripojeny aj na programovnteiné

riadisace moduly.

Zapojenie pre multiprocesorové riade~
nie technologickych zariaden{, najma
p1l
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Vyndlez sa tyka zapojoniu pre uultiprocésorovd risdenie technologickych zaria-
dent, najma pfl,

V mnohych automatickych technologickych procesoch Je potrebné risdenie techno-
loglckych podsystémov. V poslednej dobe tield narasté visnam a potreda automatisova-
nia dieldich technologlickych podsystémov, technologickych uslov tvoriacich technolo-
glcky komplex, kde sa vykondva postupnost operdcif v automatickom refime vyroby s
vyuZitim jedného risdiaceho systému so vstupnymli a vistupnymi perifernymi jednotkami.

Doteras sndme sapojenia pre multiprocesorové riadenie technologickych zariade-
ni, najmid pfl =i stavané sko jJednoulelové sariadenia., JednodZelové technologické za-
riadenia sd riedené ako polosutomatické technologické usly, NeumoZiujd stavebnicové
rozs8irenie automatického technologlického uzla, slebo sluZenie tychto operdcif do eu-
tomatického technologickéﬁo ugzla.

Vy#sie uvedené nedostatky‘odstrtﬁude a technologicky problém riesi zapojenie pre
nultiprocesorové risdenie technologickfch sariasdenf najmi pfl podia vyndlezu, ktoré-
ho podstata spoliva v tom, Ze amikropo¥ftalovy systém s pripojenym riadiacim panelom
je obojsmerne pripojeny na vizualizalng meraci{ systém s pripojenym monitorom scény.
Mikropo&itafovy systém je pripojeny aj na jednotku sdpisu a vipisu ddajov a na moni-
tor riadenia, Hikropoéitaéovy systém Je ces obojsmernd sériovd opticky oddelend pri-
dovd sludku pripojeny na programovateiné riadisce moduly.

Zapojenim pre multiprocesorové riadenie technologickych sariadenf, najuid pil sa
docieli automatické rezanie, &istenie a msnipuldcia v sutomatickom refime, kde ria-
diace a operalné ddaje sa saddvajd pre Jednotku sdpisu, vypisu udajov sa poufitie
riadiaceho panelu., Visuslisa¥ny merac{ systém umo¥fiuje meranie a dostato¥ne sprédvne
technologické polohovanis a kontrolu resu.

Na pripojenon vykrese je snézornené prikladné riedenia szapojenia pre multiproce-

sorové riadenie technologickych sariadenf, najmi pfl, kde Jje nakreslend blokové sché-
ma, ' :

Zapojenie pre multiprocesorové riadenie technologickfch sariadenf, najma pfl po-
zostdva % mikropodftafového systému ), na ktory je pripojeny riadiaci panel 2.
Mikropoditafovy systém ] Jje obojsmerne spojeny £ vizualigzadnym meracim systémom 4,
ktory je pripojeny na monitor 5 scény., K mikropoSitadovému systému 1 Je pripojend
jednotka 3 zépisu a vypisu ddajov a monitor 6 risdenia. Mikropo¥ftadovy systém 1 Je
cez vstupnd a vystupnd pridovd smydku spojeny s programovateinymi riadiacimi modulmi
74, 7By IC ... 7N. Programovateiné riadiace moduly 7A, 7B, IC ... IN s¢ tvorené radi-
Zom 8 vy¥stupom pripojenym cez blok 9 riadenia na ak¥né &leny 10. Snimafe 11 sd pripo-
Jjené na vstup radida 8,

Funkcia zapojenia pre multiprocesorové riadenie technologickych zariadeni najma
pil je nasledovnd:
Cez riadiaci panel 2 je ovlddany mikropo¥ftadovy systém 1. Na zédklade programu uloZe-
nom v mikropodfitadovom systéme 1 sa vykondva automaticky technologicky proces manipu-~
lécie, rezanis a 3istenia mikroXtruktur. Ces prmidové smysky s ovlddané programova-
teiné risdiace moduly 74y 7B, 7C «.o TN, ktorgych akiné Zleny 10 cez dlok 9 risdenia
vykondvajy pohyby gadaného technologického procesu,
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Stav vykondvaného technologického proceesu je hldseny cez snimale 11 radila 8.
Vizualiza¥ny meraci systdm 4 vykondva meranie a korekciu v priebehu technologickej
operdcie rezanie, ktoré je sobrazené na monitore 5 scény, Korekeie sd transformova-
né a prendsané do mikropo¥ftadového systému 2 a pou%ité pre riadenie programovatei-
nych risdiacich modulov TA, 7B, 7C ... IN. Zaddvanie a vypis ddajov do a z mikropo~
8itadového systému 1 Je cez jednotku 3 sdpisu a vypisu dajov. Stav a priebeh tech-
nologického procesu manipuldcie, rezania a Zfistenia je indikovany na monitor 6 ria-
denia.

PREDMET VYINALEZU

Zapojenie pre multiprocesorové riadenie technologickych zariaden{, najma pfl pozos-
tdvajice z mikropotfitaového systému, riadiaceho panelu, jednotky zdpisu & vypieu
ddajov, vizualiza¥ného meracieho systému, monitora scdny s monitora riedenia a pro-
gramovateingeh riadiacich modulov, vysnadujice sa tym, Ze mikropod{ta¥ovy systém
/1/ s pripojenym risdiacim panelom /2/ Je oboismerne pripojeny na visualisadny me-
raci systém /4/ s pripojenym monitorom /5/ scény, prilom mikropolitslovy systém /1/
Je dalej obojsmerne pripojeny na jednotku /3/ sdpisu a vypisu tdajov a vystupom pri-
pojeny vstup monitoru /6/ riadenia, satial %o mikropo¥ftadovy systém /1/ je cez
obojsmernd sériovi opticky oddelend prudovd slulku pripojeny na programovateiné
riadiace moduly /7A, 7B, 7C ... TN/,

1 vikres
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