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(57) Resumo: BOMBA PARA DISTRIBUIDOR DE PRODUTO
FLUIDO E DISTRIBUIDOR DE PRODUTO FLUIDO. A presente
invencdo trata-se de uma bomba para distribuidor de produto fluido
que compreende um frasco (1) destinado a conter o referido produto,
frasco esse que apresenta uma abertura superior (2) delimitada por um
gargalo (3) no qual a bomba é introduzida. A referida bomba
compreende um corpo de bomba (7) geralmente cilindrico que delimita
uma camara de compressao, e o corpo da bomba (7) é prolongado
radialmente por um flange anular de montagem (16), realizado de uma
s6 peca com a parte superior do referido corpo, flange esse que
apresenta uma face inferior destinada a entrar em contato estanque
com deformagédo com uma area de apoio praticada na parte superior
do gargalo (3). A presente invengéo trata também de um distribuidor
que compreende essa bomba.
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“BOMBA PARA DISTRIBUIDOR DE PRODUTO FLUIDO E DISTRIBUIDOR
DE PRODUTO FLUIDO”

CAMPO DA INVENCAO

A presente invengao trata de uma bomba para um distribuidor de
produto fluido bem como de um distribuidor de produto fluido que compreénde
essa bomba.

ANTECEDENTES DA INVENCAO

Conhecem-se distribuidores de produtos, tal como o descrito no
documento US 5.950.880, que compreende um frasco destinado a conter o
produto e que apresenta uma abertura superior delimitada por um gargalo no
qual uma bomba é introduzida. A bomba compreende um corpo de bomba
geralmente cilindrico que delimita uma cadmara de compresséo e que contém
um mecanismo de pistao e de valvula.

Para assegurar a estanqueidade do frasco em relagdo ao produto
fluido, uma estanqueidade radial é realizada por uma junta de estanqueidade
adicionada situada em uma borda transversal do gargalo.

Existe, por outro lado, um modo de realizagdo no qual o corpo de
bomba esta montado com aperto no gargalo para formar uma estanqueidade
axial que pode ser combinada com a estanqueidade radial.

| Ora, esses modos de estanqueidade tornam mais complexo o
processo de fabricagdo da bomba e suscitam problemas em termos de
adaptabilidade da bomba a diferentes tipos de frasco.

De fato, o uso de uma junta de estanqueidade adicionada
aumenta o numero das operagbes de montagem do distribuidor e exige
medidas delicadas de posicionamento e de ﬁxagé'o da junta.

Além disso, restricdes severas de tolerancia sao aplicadas ao
processo de fabricacdo da bomba para que as dimensbes do corpo, e em

particular seu didmetro, sejam ajustadas as do gargalo de modo a assegurar
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um contato com aperto e estanque. As restricbes aparecem particularmente
quando o frasco ¢ realizado em um material rigido cuja capacidade de se
deformar &€ muito pequena. O corpo de bomba pode entao se deformar de
modo descontrolado ao ser introduzido no gargalo, o que pode levar a
disfungcdes do mecanismo.

Além disso, considerando a diversidade das dimensdes e das
formas de frasco e das variagbes dimensionais dos gargalos, torna-se
necessario realizar bombas padrdao que possam ser adaptadas a diferentes
gargalos sem que a qualidade da distribuicdo e da estanqueidade do
distribuidor fiquem comprometidas. Essa adaptabilidade nao pode'ser obtida
com as bombas cujas dimensdes sao ajustadas as de um gargalo particular.

DESCRICAO DA INVENCAO

A presente invengao visa solucionar esses problemas propondo
uma bomba cujo corpo compreende um flange que combina as realizagtes da
montagem da bomba no gargalo de um frasco e da estanqueidade do frasco.

Para esse fim, e de acordo com um primeiro aspecto, a
presente invencao propde uma bomba para distribuir um produto fluido que
compreende um frasco destinado a conter o referido produto, frasco esse
que apresenta uma abertura superior delimitada por um gargalo no qual a
bomba é introduzida, bomba essa que compreende um corpo de bomba
geralmente cilindrico que delimita uma camara de compressao, € 0 corpo
de bomba se prolonga radialmente por um flange anular de montagem
realizado de uma sé peca com a parte superior do referido corpo, flange
esse que apresenta uma face inferior destinada a entrar em contato
estanque com deformacido em uma area de apoio praticada na parte
superior do gargalo.

Assim, a montagem da bomba em um distribuidor e a

estanqueidade realizadas por meio de um flange radial permite escapar do uso
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de uma junta adicionada e das restricdes referentes as dimensdes do corpo de
bomba, o que simplifica o processo de fabricagdo da bomba e melhora suas
capacidades de adaptagao a diferentes tipo de frascos.

A area de apoio pode compreender uma superficie transversal de
suporte praticada em uma borda superior do gargalo.

De acordo com um modo de realizagdo, o flange de montagem
apresenta uma porg¢ao deformavel de espessura reduzida.

Dessa maneira, € possivel conferir ao flange uma certa
flexibilidade para poder se adaptar e calgar de modo satisfatério & bomba no
gargalo de um frasco. Essa realizagao pemite também formar em um mesmo
flange porgdes que favorecem a fungdo de estanqueidade ou a funcdo de
calgamento ou porgdes que combinam as duas fungées.

A porcao deformavel de espessura reduzida pode compreender
uma ranhura praticada na face inferior do flange de montagem.

Em particular, a ranhura pode se alargar para assegurar, por
cooperagao com um cilindro saliente portado pela area de apoio praticada no
gargalo, um posicionamento e um calgamento do corpo de bomba.

De acordo com uma variante eventualmente complementar, a
por¢ao deformavel de espessura reduzida compreende uma cavidade praticada
na face superior do flange de montagem.

Em modos de realizagao, a por¢ao deformavel de espessura reduzida
€ uma porgao mediana do flange de montagem que forma uma dobradica de modo
que uma por¢ao externa do referido flange situada entre a por¢ao deformavel de
espessura reduzida e a extrerhidade livre forma uma aba flexivel.

A area de apoio pode também compreender uma superficie lateral
praticada na borda lateral externa do gargalo e uma superficie angular de fixagao
praticada praticada em uma borda lateral do gargalo que liga a borda superior e

a borda lateral, e a aba flexivel que apresenta um reverso que se estende
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axialmente para baixo, esta destinada a entrar em contato com aperto com a
superficie lateral de calgamento sobrepondo-se a superficie angular de fixagao.

A espessura da aba flexivel pode diminuir nas proximidades da
extremidade livre.

De acordo com um segundo aspecto, a presente invengéo trata
de um distribuidor de produto fluido que compreende uma bomba de acordo
com o primeiro aspecto, e o distribuidor compreende um frasco destinado a
conter o referido produto, frasco esse que apresenta uma abertura superior
delimitada por um gargalo no qual a bomba é introduzida, e o distribuidor
compfeende ainda uma bucha de montagem engastada no gargalo e na face
superior do flange de montagem de modo que a face inferior do flange de
montagem entre em contato estanque com deformagao em uma area de apoio
pratica na parte superior do gargalo.

De acordo com um modo particular de realizagao, o flange de
montagem se prolonga radialmente para dentro de modo a formar uma
saliéncia sobre a abertura do gargalo.

Dessa maneira, o didmetro e)demo do corpo de bomba pode ser
inferior ao didmetro interno do gargalo do frasco. A bomba pode assim ser adaptada
a frascos de dimensdes e de formas diferentes sem risco de deterioragao.

BREVE DESCRICAO DAS FIGURAS

Outros objetos e vantagens da presente invencao aparecerdo
durante a descrigao a seguir, feita em relagao aos desenhos anexos, nos quais:

- a figura 1 é uma representagdao em borte longitudinal parcial de
um distribuidor que compreende uma bomba de acordo com um primeiro modo
de realizagao introduzida na abertura de um gargalo de frasco, bomba essa
que compreende um flange radial cuja superficie inferior estd em contato
estandue com deformagao entre o gargalo, e o flange compreende uma

ranhura mediana de calgamento e uma aba externa flexivel;
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- a figura 2 € uma representagdo em corte longitudinal parcial da
bomba de acordo com uma variante do modo de realizagao da figura 1 durante

a montagem no gargalo, sendo que o flange apresenta uma cavidade praticada

na face superior, a aba flexivel apresenta um reverso e esta conformada para

permitir o calgamento e a fixagéo do flange no gargalo;

- a figura 3 é uma representagdo analoga a da figura 1 de um
distribuidor que compreende a bomba da figura 2 fixada no gargalo do frasco
depois da montagem de uma bucha.

DESCRICAO DE REALIZAGCOES PARTICULARES

Em relacdo com as figuras, descreve-se um distribuidor de
produto liquido. Em exemplos particulares, o produto liquido € um produto
cosmético, farmacéutico ou um perfume.

O distribuidor compreende um frasco 1 que comporta uma
parede de fundo e uma parede cilindrica de eixo D que se estende
perpendicularmente a partir da borda da parede de fundo de modo a
delimitar um alojamento destinado a conter o produto. O frasco 1 pode
compreender ainda uma parede de cobertura que se estende
perpendicularmente a parede cilindrica a partir da borda oposta da parede
de fundo. A parede de cobertura apresenta uma abertura 2 pela qual o
produto pode ser introduzido no frasco 1 ou ser aplicado.

Na continuigdo da descricdao, os termos “axial”, “longitudinal” ou
“lateral” e “radial” ou “transversal” se referem a planos respectivamente paralelo
e perpendicular ao eixo D. Além disso, os termos “inferior” e “superior” séo
entendidos em relagao a orientagao do frasco 1 repousando em sua parede de
fundo. Assim, os termos “inferior” eA “superior” se referem a planos transversais
situados respectivamente perto e longe da parede de fundo. Finalmente, os
termos ‘“interno” e “externo” se referem a planos longitudinais situados

respectivamente perto e longe do alojamento.
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A abertura superior 2 pode ser delimitada por um gargalo 3. Esse
gargalo 3 compreende uma parte cilindrica axial 4 que se estende a partir da
parede de cobertura e uma guarnigao radial periférica saliente da extremidade
livre da parte axial 4. A guarnigéo radial 5 apresenta uma borda transversal
superior 18, uma borda lateral externa 23, uma borda angular 19 que liga a
borda superior e a borda lateral 23 e um ressalto transversal inferior 24.

Para aplicar o produto fluido contido no frasco 1, preve-se que o
distribuidor compreenda um dispositivo de pulverizagdo. O dispositivo
compreende uma cabega de acionamento manual 6 solidarizada, por exemplo
por travamento, em uma bomba introduzida no gargalo 3.

A bomba compreende um corpo de bomba 7 geralmente cilindrico
que apresenta duas extremidades abertas. O corpo de bomba 7 delimita uma
camara de compressao em sua parte inferior. Além disso, o corpo de bomba 7
contém um mecanismo no qual um elemento com pistdao 8 que pode deslizar
de modo estanque no corpo de bomba 7 coopera com uma valvula de
admissao para encher a camara de compressao com o produto ou esvazia-la.

O elemento com pistao 8 compreende um canal axial 13
transverso que permite colocar em comunicagdo fluidica a camara de
compreesao e um orificio de pulverizagao 14 previsto em um bico 15 montado
na cabeca de acionamento 6.

O tubo apresenta uma extremidade superior que desemboca na
camara de compressao e uma extremidade inferior situada perto da parede de
fundo do frasco 1.

A extremidade superior do corpo de bomba 7 é fechada por um
extensor 9 solidario do corpo 7 e que apresenta um furo axial 10 para o
guiamento do elemento com pistdo 8 durante seu deslizamento. Nessas
figuras, protuberancias 11 se formam na face externa do extensor 9 e séo

inseridas em entalhes 12 praticadas na face interna do corpo de bomba 7 para:
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permitir o travamento do extensor 9 no corpo de bomba 7.

Além disso, o corpo de bomba 7 é prolongado radialmente por um
flange anular de montagem 16 realizado na parte supefior do corpo 7. Nas
figuras, o flange de montagem 16 €& realizado de uma s6 pegca com a
extremidade livre superior do corpo 7.

Em outros modos de realizagao, o flange anular de montagem 16
pode estar deslocado axialmente em relacdo a extremidade livre superior ou
pode ser constituido por uma peca anular adicionada associada rigidamente ao
corpo de bomba 7. Nesse ultimo caso, pode-se escolher para o flange de
montagem 16 um material diferente do material do corpo de bomba 7 e
apropriado para as fungdes do ﬂahge 16 descritas a seguir.

A bomba ¢é introduzida no gargalo 3 até que a face inferior do
flange 16 fique em contato estanque com deformacao em uma area de apoio
praticada na parte superior do gargalo 3.

A area de apoio pode compréender uma superficie transversal de
suporte praticada na borda superior 18. |

A superficie transversal de suporte pode constituir a totalidade ou

uma parte da borda transversal superior 18. Nas figuras, a dimensao radial do

flange de montagem 16 esta prevista para que sua extremidade livre fique

préxima da borda angular 29.

Para asseguar a manutencdo da bomba em posi¢cao e o contato
estanque com deformacao da face inferior do flange de montagem 15 na superficie
transversal de suporte, o distribuidor compreende ainda uma bucha de montagem
19 engastada no gargalo 3 e na face superior do flange de montagem 16.

Além disso, o extensor 9 compreende ainda uma saliéncia radial
20 cuja face inferior repousa sobre a face superior de uma porgao interna do
flange de montagem 16. A bucha 19 fica entdo deformada de modo a realizar

um apoio sobre a face superior da saliéncia radial € um apoio sobre a face
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superior das porgdes mediana e externa do flange de montagem 16. A bucha
19 é a seguir rebatida ao longo da borda lateral externa 23 da guarnigao radial
5 e conformada para realizar uma fixagao no ressalto 24.

Em um modo particular de realizagdo representado, o flange de
montagem 16 se prolonga radialmente para dentro de modo a formar uma
saliéncia sobre a abertura 2 do gargalo 3.

Dessa maneira, o diametro externo do corpo de bomba 7 pode ser
inferior ao didmetro interno do gargalo 3 de modo que a face lateral externa do
corpo de bomba 7 fique situada a distancia da face inferior do gargalo 3.
Realiza-se assim uma bomba chamada “padrao” que pode se adaptar de modo
estanque a gargalos de dimensdes e de forma diferentes sem impor uma
restricdo ao corpo de bomba 7 em si.

Pode-se, porém, prever em outros modos de realizagdo que as
dimensdes do corpo de bomba 7 sejam ajustadas as do gargalo 3.

De acordo com o modo de realizagao representado, o flange de
montagem 16 apresenta uma porg¢ao deformavel de espessura reduzida 21.

Em particular, a por¢cao deformavel de espessura reduzida 21 é
mediana. A por¢ao de espessura reduzida 21 pode assim formar uma dobradiga de
modo que a porgdo externa do flange situada ente a porgdo deformavel de
espessura reduzida 21 e a extremidade livre forme uma aba flexivel 22.

A espeééura da aba flexivel 22 pode diminuir nas proximidades da
extremidade livre para dar uma forma geralmente arredondada a face superior
da aba flexivel 22. Essa realizagdo simplifica a deformagcdo da bucha 19
formando uma curva de transicao entre as por¢des mediana e externa do
flange 16, de um lado, e a borda lateral externa 13 da guarnigao radial 5, de
outro. O contato do flange de montagem 16 sobre a superficie transversal de
suporte do gargalo 3 é entao distribuido sobre uma superficie maior e de modo

uniforme, o que melhora a montagem e a estanqueidade do frasco 1.
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No exemplo representado, a por¢ao deformavel de espessura
reduzida 21 cbmpreende uma ranhura 25 praticada na face inferior do flange
de montagem 16.

Na figura 1, a ranhura 25 esta alargada para apresentar duas paredes
inclinadas divergindo em diregdo a face transversal inferior e assegurar, por
cooperagao com o cilindro 26 saliente portado pela area de apoio praticada no
gargalo 3, um posicionamento e um calgamento do corpo de bomba 7. O cilindro 26
pode ser portado pela superficie transversal de suporte. Aiém disso, a ranhura 25
colocada sobre o cilindro 26 em apoio com aperto por meio da bucha 19 pemite |
também assegurar uma estanqueidade complementar.

As paredes inclinadas pemitem o deslizamento da face
externa do cilindro, de forma por exemplo troncénica, para facilitar o
posicionamento e o calgamento. Além disso, a capacidade da aba flexivel
22 de se deformar faz com que seja possivel escapar do posicionamento
relativo preciso da ranhura 25 em relagdo ao cilindro 26 e realizar um
posicionamento e um calgcamento melhorados criando ao mesmo tempo
uma estanqueidade complementar. Essa flexibilidade oferece também
melhores capacidades da adaptagdo da bomba a gargalos diferentes ou
que apresentam variagdes dimensionais.

O flange 16 assim realizado permite dissociar pelo menos
parcialmente as fungbes de estanqueidade, de calcamento e de
posicionamento do flange. Em particular, a esta’nqueidade’ € principalmente
realizada pelas porgdes interna e exerna devido ao apoio da saliéncia 20 do
extensor 9 e da bucha de montagem 19. Quanto ao calgcamento e ao
posicionamento, eles sao principalmente realizados pela porgdo mediana de
espessura diminuida 21,

Como variante eventualmente complementar tal como

representaa nas figuras 2 e 3, a por¢ao deformavel de espessura reduzida 21
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compreende também uma cavidade 27 praticada na face superior do flange de

" montagem 16.

Na figura 3, esta prevista uma area de apoio que compreende
também uma superficie lateral de calgamento praticada em toda ou parte da
borda lateral externa 23, e uma superficie angular de fixagéo praticada em toda
ou parte da borda angular 29.

A aba flexivel apresenta entdo um reverso 28 que se estende
axialmente para baixo. O reverso 28 entra em contato de aperto com a
superficie lateral de calgamento sobrepondo-se a superficie angular de fixagao.

Nessa variante, o calcamento é realizado pela porgdo mediana do
flange 16 com a cooperagéo de um cilindro 26 e da nervura 25 efou pela porcéo
externa do flange 16 com o reverso 28. O posicionamento do corpo de bomba 7 fica
simplificado devido a flexibilidade da aba 22. Essa flexibilidade favorece também a
fixagao do corpo de bomba 7 em gargalos que apresentam variagbes dimensionais.
Quanto a estanqueidade, ela ¢ realizada radialmente sobretudo pelas porgdes
inferior e externa do flange 16 e axialmente pelo reverso 28.

Pode-se também prever que a aba flexivel 22 esteja inclinada
para baixo em relagdo a porgdo interna do flange 16. Essa realizacao
representada na fgura 2 permite que o flange 16 se adapte melhor a forma da
area de apoio da parte superior do gargalo 3 e melhore assim o calc;aménto ea

fixagédo do corpo de bomba 7.
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REIVINDICACOES

1. BOMBA PARA DISTRIBUIDOR DE PRODUTO FLUIDO,
que compreende um frasco (1) destinado a conter o referido produto, frasco
esse que apresenta uma abertura superior (2) delimitada por um gargalo (3) no
qual a bomba é introduzida, e a referida bomba compréende um corpo de
bomba (7) geralmente cilindrico que delimita uma camara de compressao e se
prolonga radialmente por um flange anular de montagem (16) realizado de uma
s6 peca com a parte superior do referido corpo e que apresenta uma face
inferior destinada a entrar em contato estanque com uma area de apoio
praticada na parte superior do gargalo (3), caracterizada pelo fato do flange de
montagem (16) apresentar uma porc¢ao deformavel de espessura reduzida (21).

2. BOMBA, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada'
pelo fato da area de apoio compreender uma superficie‘transversal de suporte
praticada sobre uma borda superior (18) do gargalo (3).

3. BOMBA, de acordo com a reivindicagago 1 ou 2,
caracterizada pelo fato da porcao deformavel de espessura reduzida (21)
compreender uma ranhura (25) praticada na face inferior do flange de
montagem (16).

4, BOMBA, de acordo com é reivindicagao 3, caracterizada
pelo fato da ranhura (25) ser alargada para assegurar, por cooperagao com o
cilindro (26) saliente portado por uma area de apoio praticada sobre o gargalo
(3), um posicionamento e um calgamento do corpo de bomba (7).

5. BOMBA, de acordo com uma das reivindicagées 1 a 4,
caracterizada pelo fato da porcao deformavel de espessura reduzida (21)
compreender uma cavidade (27) praticada na face superior do flange de
montagem (16).

6. BOMBA, de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 5,

caracterizada pelo fato da por¢ao deformavel de espessura reduzida (21) ser
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uma porgao mediana do flange de montagem (16) que forma uma dobradica de
modo que uma porgao externa do referido flange situada entre a porgao
deformavel de espessura reduzida (21) e a extremidade livre forme uma aba
flexivel (22).

7. BOMBA, de acordo com a reivindicagao 6, caracterizada
pelo fato da area de apoio compreender também uma superficie lateral de
calcamento praticada em uma borda lateral externa (23) do gargalo (3) e uma
superficie angular de fixagio praticada na borda angular (29) do gargalo (3)
que liga a borda superior (18) e a borda lateral (23), e pelo fato da aba flexivel
(22) apresentar um reverso (28) que se estende axialmente para baixo, reverso
esse que se destina a entrar em contato de aperto com a superficie lateral de
calcamento sobreponde-se a superficie angular de fixagao.

8. BOMBA, de acordo com a reivindicagiéo 6 ou 7,
caracterizada pelo fato da aba flexivel (22) diminuir nas proximidades da
extremidade livre.

9. DISTRIBUIDOR DE PRODUTO FLUIDO, que compreende
um frasco (1) destinado a conter o referido produto, frasco esse que apresenta
uma abertura superior (2) delimitada por um gargalo (3) no qual uma bomba é
introduzida, e o distribuidor compreende ainda uma bucha de montagem (19)
ehgastada no gargalo (3) e na face superior do flange de montagem (16) de
modo que a face inferior do flange de montagem (16) entre em contato
estanque com deformacao com uma area de apoio praticada na parte superior
do gargalo (3), caracterizado pelo fato da dita bomba ser uma bomba tal como
definida em qualquer uma das reivindicagcbes 1 a 8.

10. DISTRIBUIDOR, de acordo com a reivindicagdo 9,
caracterizado pelo fato do flange de montagem (16) se prolongar radialmente

para dentro de modo a formar uma saliéncia na abertura (2) do gargalo (3).
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Resumo
“BOMBA PARA DISTRIBUIDOR DE PRODUTO FLUIDO E DISTRIBUIDOR
DE PRODUTO FLUIDO”

A presente invengao trata-se de uma bomba para distribuidor de
produto fluido que compreende um frasco (1) destinado a conter o referido
broduto, frasco esse que apresenta uma abertura supérior (2) delimitada por
um gargalo (3) no qual a bomba € introduzida. A referida bomba compreende
um corpo de bomba (7) geralmente cilindrico que delimita uma camara de
compressao, e o corpo da bomba (7) é prolongado radialmente por um flange
anular de mdntagem (16), realizado de uma s6 pega com a parte superior do
referido corpo, flange esse que apresenta uma face inferior destinada a entrar
em contato estanque com deformacdo com uma area de apoio praticada na
parte superior do gargalo (3). A presente invengdo trata também de um

distribuidor que compreende essa bomba.
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