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0 presesnte invento diz respeito a um aparelho para o
cuorte da fita dum rolo de fita adesiva que inclui uma base, um

par de chapas de suporte montadas rna base, um rolo rotativo =  um

rolo de corte para cortar uma  fitas em rolo. De ascordo com o
aparelho, o rolo rotativo montado entre as chapas de suporte

compreende uma multiplicidade de bBragos nele montados periferica-
mente, faces de aderdncia compridas e curtas e uma ranhura para
corte constituida entre essas faces de aderéncia, tendo o referi-
do rolo rotativo  uma gngrenagem motora e uma maganeta rotativa
montados ceoaxialmente com o rolo ratativo.

O aparelho para o zorts da fita dum rolo de fita adesiva rcom-
preende duas secgBes de corte das quais uma secgH3o serve para
cortar a fita em rolo uniformemente ro comprimento enquanto que a
outra secg¥o serve para cortar opcionalmente a fita em rolec no
comprimento. Em particular, com a primeira secc3o, um grande
niamero de pegas da fita em ralo do mesmo comprimento sXo produzi-
das ao mesmo tempo de forma apropriada para serem utilizadas em
circunstdncias que requeiram embalagens ripidas e bem arranjadas

tal como num estabelecimento ou em algo de semelhante.
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Zorrts da fita

mentos regulares a2 fim de ligar as pecas cortad
bordos sohrepostos da papzl de embrulhc num est

noutro local semeslhante.

Zm geral, as fitaz adssivas saira ssErem coladas  aos
i sobrepostocs do papel de embrulhc & fim de evitar que 23
2

agem 2m papel  de sabrslho se des
Fara ezte fim, muitcs tipocs de fitas adecsivas t&m sido aprezenta-
das Como por eremplo, uma fita do tipo em roloc & uma fita gque tem
uma nultiplicidade de pecas de fita adeciva com  comprimentos
regulares coladas a um lado da oum papel. Contudo, no caso prece-—
dente, um  utilirador devera Fasgar uma extremidads da  fita,
paxa-la atéd ao comprimento desejado a fim de a c
comprimento por meic de uma 1&mina de corte montada ns sshramida-—
d

a2 da Tita. Dest

cegas da fita corta

Temprimentos & Lfzrentes umas das cutras e issc dard ]
aspacto da embalagem sstar Zdsteriorada. Alam disso, a manipulacdo
de cada corte ¢ incamoda e poderd necessitar de suportes extra no
250 de ser necessdria maioe rapidez na operac¥o de embrulhar tal

come @ requeridc nos estabelecimentces oy em locais semelhantes.

No caso sntericr, cada corte reguere um temps  s=ubstan-
a1l e um custo de fabrico relativamente elevadco porque £ neces—

ol
Sario manufacturar um papel extra além da fita adesiva. Além
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=0, recentemente fol desenvelvido um aparelhc para o corte da



fita dum rolo de fits adesiva motorizado. Contudo, =ste fipo de
rolo de Tita necessita de um motse, o gque faz com que &  constru-—

Tin seja relativamente complicada.

formeciments a
peragio s &
Deste modo., & um obizcbtivo do pressrts invento propor-

adesiva
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cicnar um aparelho pars  corte da fita dus

Tom onEios de corts gos manipulados livremsnts com zimplicida-
de & manualmente @ com uma  dipencHp relativaments oeguena e

SUMARIO DO ITNVENMTO

5

nventamos um aparelho para o

-

For comssguéncia, o

i
carte da fite dum rolo de  fits adesiva Gue compreends uma  Dase,

i

wm tambor para receber o rplo de Fita adec iva, um rolo rotativo

rera pudar uma das sxtramidades da fita adesiva, wn 2lemente de

L
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aderéncia ligada &4 asutremidade do bragop no beordo periférico do
rolo rotativa 2 ac gual a fita adesiva ligada, w©os meios de
prezzXEo para fazer aderir a fita adesiva as pecas de aderfncia e
um rolo de  corte que tem uma l3mina de corte. Se uma maganeta

tiva ligada coansialmente ao role rotativo for rodada, entZo a
pega de ader@ncia do braco & rodada pusando &  fita adesiva do
tambor & a 13mina de corte do rolo de corte pode cortar a  fita

adesiva num comprimento desejado.

Dutros objectivos = vantagens do presente invento
tornar-se~-¥o claros na seguinte descrig®#o pormenurizada da
invento com referéncia aos modelos de realizag¥%o do invento tal

coma se mostra nos desenhos que & acompanham.
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SREVE DESCRICED DDS LIZENHOS
realizag
sdsziva 42 acords com o oracents
S Flguwrs 08 wma v
ihe da i
A Figueras T & uma vwiszta
ra 1j
A Figura 4 2 uma v
EE OSBOsSTra um conjunto constituic
rodado por forma OSNrolar uma
motoira montada no rolo rotativo
A Figura 5 ¢ uma vista
to da Figura 4;
A Figura & & uma vista

um outro modelo de

A Figura

um sutro modelo de

A Figura

das faces de aderfncia & Tita sendo essa face formada nas

realiragio da

T & uma victa

rEalizacdo do

8 & uma

viesta em perspectiva ampliada de

longitudinal do  spare—
2m planta do aparelho da Figu-

=M perspeciiva explodida em

pelo rolo rotativo gue pode ser
fita adesiva, uma zngrenagem

uma maganeta rotativag

em corte longitudinal do conjun-
em perspectiva na qual se mostra
macaneta rotativa da Figura 1;

em perspectiva na qual == mostra
ii

rolo rotativo da Figura

Lma

bragaos

do role rotative que se mostra na Figura 7;

A Figura 9 & uma vieta em perspectiva na gual se mostra

ainda um ocutro modelc de realizacdo do role rotative da Figura 1;
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A Figura 1@ & uma vistas em corte lomgitudinal do rolo

Fotativo da Figura 73

A4 Figurs 11 & uma wvista em pErepectiva =xplocdida  do

sar irodado

i

olo rotativo gus s2 mostra n Figura 1 g gual pod
a

a
por forma a enralar una fita adesiv
A Figura 12 & uma vista =m corte transverzal do conjun-

to da Figura 11y

A Figura 12 & uma vista =m perzpectiva euplodida na

gual se mostra um cutro modelo de realizagdo do rolo rotativae do
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A Figura 14 & uma vista em perspectiva explodida na
Jual sze mostra um outro modelo de realizagdc do rolo rotativo que
ze& mostra na Figura 12 caracterizade per o rolo no seu bordo

periférico estar provido com um bragos

A Figura 1% & uma vista em perspectiva expledida na
gual se mostra ainda um outro modelo de realizac¥% do rolo
rotativo caracterizado por as faces de aderéncia estarem ligadas

aus bragos formadas de farma integral com o rolo rotativo;

A Figura 16A ¢ uma vista em perspectiva explodida na
Jqual se mastra um outro modelo de realizagdo do rolo rotativo do

presente invento;

A Figura 146B & uma vista em corte transversal no qual

se mostra o conjunto do role rotativo representado na Figura 16A;
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A& Figura 21 & uma vista =m corta transversal do conjun-
o oda Flours 20

A Figura I2 % uma vista =2m alzado nx z2 monshtra uma

Outes

f-a
it
2
’»J
3
mn
[ %3
ey
i
(]
]
t
i

A Figurz 27 % uma vista  2m algado na  gual se&  mostra

airds uma ocutrs lamina de corteg

1

A Figura 24 uma  vista em  perzpectiva na qual  se

QD mestra um outro modele de realirago do rolo de cortes

A Figura 295 & uma vista =2m corte transverszal do do rolo

At
de corte da Figura 245
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& Filgura £ Lma 2m  corte longitudinal 4o
prEsents invento gus Incorpora o rolo de corts gque ss2 onostra na
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migura 2o
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mostira sinda um outro  modelo de

LTS v - = e =+ i PR o oo Pl l o i 1~ 37 1 w7

Horigurs o7 2 umd viszta em corte  lonoitudinal  de
prEgents Lovento oue o rola  Zde Torte que == ma
Filogurs Z8:

A Figura 9 & uma vista em perspectiva  Zde um outro

modelo de realizsgZo do rolo de corte:

A Figura Z1 2 uma vists

am corte da Figurs 28 na  gual

s apresenta uma lamina de corte;

A Figura I2 & uma vista =m corte longitudinal do
e2nte invento no gqual  se mostra em funcicnamento o que se

rowona Figura T

A Figura 32 & uma vista em perspectiva dos meics de
pressdo gue fazem com gue a fita adesiva adira a pega de  adergn-

cia da fitag

A Figura 24 & uma wvista em perspectiva na gual se

mostra um outro modelo de realirac#o dos meios de press3o;
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5 od uma ists em persoecitiva na qusl  se

&0 nmonta-—

A Figura & & uma vista =m  perspsEctiva na qual  se
mostram os meics de press%o da Figura I35

A Figura  I7 & uma  vista 3w perspectiva na Jual  se
mostram ne neics de pressdo montados:

A Figura T2 & uma wvista zin zerspectiva oa qual  se
MOETCEA e outeo coniunto de oeios de gressZo montsdos;,

GoFLgura TP od uma wista smooorhtz ta - Lgura I3y

1.

& Figura 46 £ uma wvista em corte  longitudinal  do

-
2 invento Zaracterizado por o rolo rotativo o rolo de

L
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corte estarem interligedos e rodarem por meio de uma corrente; e

& Figura 41 & wma vista =m perspectiva de um  outro
modela de  realiragBo do  presente  invento caracterirzado por o
conjuanto formado pelo rolo rotativo, o rolo de corte e os meios

de pressfo poder ser fivado separadamente & hase.

DESCRICED FORMENMDCETIZIADA DOS MODELDS DE REALIZAGED FREFERENCIAIS

0 presente invento wserd descrito com grande pormenor
com refsrgncia aos desenhos gue se juntam em anexo e onde varios
modelos de realizagH3o preferenciais do presente  invento sXo

supostos.

Fazendo primeirc referdncia ac desenhe da Figura 1,

rn2le se mostra uma vista em perspectiva de um modeloc de
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para o oort2 da fita  Sum

presente invenitc, o numeral

L par de a@lamentos (la
= 11 2 g um tirants de "2y inserido am furocs  feitos
nos elemenics  da base. s o2lementos da base (la 2 1b} est3o

zet lads de cima  pelas chapas de suporte (I3 e  Ta)
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e (1b) que tem a chapa de

zuports (Za) do sey lado de cima estd provido por uma protuber3n-—

Zia {4) = por uma chapa de supsrte  (5). Na parte de trids  das
chepas de suporte (D 2 Za) estdo formados duas aberturas rasgadas

th & sal 2 as  chapas de zuporte (5) e (3Za) tem as aberturas

rasgadas para cima (4 e (&) respectivamente.
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Erntre as chapas 42 supoirte (3 a Zal, um rol

i

rotativo

Al

(]
cima das chapas

i
[
m

Pestd acntadeo do lade da frente 2 do lad

it

orte, sXo proporcionadss os meios d pressdo (8) montados
da parte de trds do role rotativo (7) aseim comc um role de corte
montado por baixo dos meiocs de pressdo (8). 0 rolo rotativeo
170

tal como se mostra na Figura 2 compreende uma multiplicidade

da bracos (7a) formados perifericamente no rolo cs guais té&m

Ly
{
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elementos de ader&ncia (7h) que incluem faces de ader@ncia de
comprimento curto (7c) e faces de ader@ncia de comprimento longo
{7d) dispostas alternadamente estando umas e outras providas de
ranhuras de corte (7e) e o rolo tem um furao central (7f). 0Os
meics de pressdo (8) t&m uma forma semelhante a um role, mas tem
uma parte eldstica (Ba) & as protuberdncias gquadradas (8b) de
cada um dos lados opostos. Além disso, o rolo de corte (9) tem as
pecas de ligacdo periféricas (9a) em forma de "“+" as quais estdo
fixadas as la@minas de corte ($b). O rolo (7) pode ser fabricado
de forma a que o veio (10a) formado de forma integral com a
engrenagem motora (1) seja inseride no furo (71}, tal como se
mastra na Figura S e entdo o rolo (7) & montado entre as chapas

de supcorte (3 e 3a) pela insercdo da protuberdncia do rolo (7)

IR T L
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3. Com

arranic, a da magarnsta rotative (110 Zoam
REICI ETRt U TR ) =
ot s A mectkoir s “reradas =
imcLanadas (5 2 52 ma sarte de tras das chapas d2 suports (3 @
Tald recebem o tambor amovivel (143 na gqual est¥o morntasdos os dois
Toniuntos de oo tambor amovivel {(15a)  esta
aontado nas dus para cima (&b & ST no gual &
montsdo o role de fita  (To). Finalments, uma l3mina {17} para

corte da fita dum rolc de fita (T,) estd montada na protuberincia

{47 do slementeo da hace {1h) .

Mo modelo de  realizac3s  do presentz inventoc acima
referido, tal como se mostra na Figura 2, se o rolo de fita T1
HASEAr por cima dos meios de press3Eo (8) com s face di =sder@ncia
virada para cima, a =xtremidade da fita =#2m rolo & fizada ao
elementa de aderéncia (7b) do orago (7a) enquanto ela & pressio-—
nada de forma elastica pela parte elistica (Ba) e a maganeta
rotativa (11) & rodada ro sentido dos peonteircos do relagic por um
operador, ent¥o duis conjuntos de rolos de fita (TI) zdo fixados
as faces de aderdncia compridas @ curtas (7c 2 7d) dos elementaos

tde adergncia (7hy por acgHo da forca eldstica da parte elistica
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e HOOMDY LMENnTT iz br:gm astz
engrenagen acclionada (14)Y pore Tz de

motora

Ehagzsm

Ty o@ntIEo oo orolo rotati

corta (FhY da page

corte (7s ant
TaY s Yim de coviar doig . e Conse-
jusntensnte, wm corbs ado 2 cCada
milamento zhtre oS R =00 =3 A IO ﬁpi'i'\jﬁ:}"_:.- = cuittas
o= T4y do comperida cigoa
Jeza de fita z= de
wderdncia (7o & 7dioe dizsc,

tal como se mostra na ta am  valo
‘T4l 2 cuxada 2 pressicnada co a a ldami 'y 2 deste mode é

cbhtide um pedaco da  fita em rolo (T~? com o comprimentc que se

Com o presents arranio, sz a maganeta rotativa (11) &

h

rodada, a fita em rolo (Tl? 2 continua e regularmente cortade com

G comprimento correspondente & folga existente entre s =lementos

{(7b) do relo (7)), deste modo una aimbalagem gue tenha

=

ia
& ela fidadas as pegas de fita assim cortadss tem wre bos AparEn-

Cla =m COomparaciAo Com o que szg obtinha com a técnica anterior,

devido a uniformidade das pecas  de fita rtadas. Além disso,
#ste corte & facilments realizado com uma operacio simples de

ac¥c da maganeta rotativa (11). Com o aparelho para o corte da

G
IS n

fita dum rolo de fita adesiva do presente invento, um lote de
artigos € embrulhado de uma sé vezr. Aldm disso, h& poucas possi-
bilidades de que o aparelho para o corte da fita dun rolo de fita
adesiva de acordo com o presente invento n¥o funciorne coma  deve,

g deste modo aumenta-se o seu tempo de vida e o aparelho para o
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-SrE2 ga fitas dum rolo Gz aiemlva de acordo Tom o oresiente

Lem um cusho ivamen-—

MEMNGE a3 as ChErar oom els Comear

te Zom o = SRECAT Zom o= aparel bos parra Corta
4 £y ardemie 1o, 1 = - - e —~ e e o=
Gde fits adesiv Acclanades  por motod 2 o Espago

TEISEEEACL0 & minima, Rara ter o aparelho de acordo com O oresante
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7
getraitas (74), as  faces de aderéncia
colagem nela das  fitas am  rol T

sderincia estreitasg {7d?} facilitam a

ados  zela l1dmina (9b)  do rolo d=2 corte

A Figura & repressnta uma vista am perszpectiva de  um
outro modelo de realireagdo que @ utilirade em lugar da macaneta
rotativa (11) o gual 2 actuado de forma a que guandoc a macaneta
ativa (11) & rodads = engrenagem motora (10) roda easein como o

rolnoorotative (7Y s

i

ndo oa maganeta rotativa (11) constituida de
Torma integrada e coarial com o rolo rotativo (7) e nela se

mostra também o glements rotativo (72 incluindo © veis de

e 2 as proteberSncias gue se dessnvolvem radislmente
T71Y 2 oque 2¥o meontadas perifzricanents.

A Figura 7 @ uma vista em perspectiva ornde se mostra um
sutro modelo de realizac®o do rolo rotativo (7) representado nas
Figuras 1 & 4. Tal como 2 mustra na Figura 8 sX%o providenciadas
faces concavas-coveras (58) na face de ader@ncia (7d) do rolo (7)

3 fim de facilitar a descolagem  das pegas cortadas da fita em

rolo.

Angwgtiiae
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A figuwra 9 2 um oubro models de r=aliizaci3o do rola
rotative que Filgura 1 caractecizado por o ter  uma

2m forme de "L" {44) localiza~-

da concentricaments com o veio central (18, Contudo, um  brago
ia {7b) & mais curto do

i
o de realizacio embora se

=
!

Este arranic & diferente do role rotativao (79 represen—

tado nas Figuras 1, 4 e 7, uma ver que aguando do moldagfo por
injeccdc do rolo rotative (7Y, o pesc dos slementcs de ader@ncia
(7B} existentes na sxtremidade doc bragos (7a) impede gque os

brace (7al o=

i

cuwrvEm, @ deete modo impedinde que as ranhuras  de
=5 seEjam ndo  wniformes 2 permitindo gque sz partes  de

aderéncia (7h) fiduem montadas numa posicdo mals apropriada.

A Figura 11 & um outro modelo de realizacdo do rolo
rotative (7) caracterizade por ter um elemento de aderSncia [20)
quE inclui uma face de ader®fncia mais larga (7c) 2 uma face de
aderédncia mals estreita (7d) e uma ranhura para corte (7e)
formada entre as faces larga e estreita o qual & aparafusado A&
superficie periférica de um role (19) por meic de parafusos (217
tal como se wmastra na Figura (12), e deste modo facilita-se a

fatbricagc¥o do coniuntc.

A Figura 12 & um outro modelo de realirac®o do rolo
rotativo (7) caracterizado por o rolo rotative (19) wstar provido
n& sua periferia com as ranhuras longitudinais (22) nas quais s3o

inseridas as colunas (29a) dos slementos de aderencia (20).

A Figura 14 mostra um outro modelo de realizagdo do
role (7) caracterizado por o rolo (19) ter na sua superficie

periférica as ranhuras em forma de cauda de andorinha (27a) e as
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5 Figura 15 mostra o rolo rotativo (7)) que inclul o oasg

ias (220 gue s desenvolwvem radialmente @ se  Formam

) @xtremidadess do rolo (1%9) 2 og =lementocs de sderincia
h CERY gue tEm s ranhuras (230 do osew lade de baivo. As protuberdn-

hieose desenvolven radialments (229) zncaidan-ss nas manhbu-

i
rcorrespondentes 2 sBo fixadas na devida pOsigECo por meio

- - Xk e
S8 AR =

t i on ] m e e [ B

i SR TATT LS 0 PEa . B

450 e 16R mostram um cutre models de reali-
t

Zazdo do rolo rotativo (7)), caracterizada por o roloc rotativo (7)

L

CH2C com um fure  central

e Q -

meroum carmal de inssrc3Ec (29 e comunic

a
04 = um melio  wvelo (26) que & montado no  furo central (24

através do canal de insercHo (29, cendo impedida & saida do meic

vaig {24) através da slasticidade da aio (7).

*./ A Figura 17 mostra unm outro modele de realizacideo do
" rolo rotativo da Figura 14 caracterizado por o brago (7a) do rolo
rotative (7)) ter na sua sutremidade exterior a cauda de andorinha
fE7Y @ por o =lemento de zderé@ncia ter na sua parte inferior uma

» ranbiura em forma de cauda de andorinha (T8).

2

A Figura 18 mostra ainda um outro =lemento de aderéncia
203 aparafusado por meic do parafusc (29) A extremidade do brago

{7a).
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~ Figura 19 mostra om rolo ~otativo SdoIomoum biraga
com Y montado asialmente na superficie

YK SO e T e s P T E=3
mostram wna l3mica de ocorts A v]
do rolo de corte (9. 2 la3mina de

=2 forma de
t

Figura 29 tem uma oa
dente de serra (T2 enouanto quie rma Figurs 21 oa lamins de oo

P e Y

G e e rrr s e, se - - 2 e e ey em 1ag s e vag yam A e P U SN - U e s g P I
LIy zamalhante X normal sEIsoto ono facthta dela =Er mais alta do

lado ssguerdo e mals  baiva do ladeo direitoc a fim ce aumeEntar o
Ttzitn de corte.

Tal como ze mestra  nas Figuras 200 o 21, a =ngrenagem

accionada (14} tem um v2io {14a) gus se dessnvolve a partir dela
ana central um  fure {9c?  para

4a) tal como o veio (12a) da
m motcra (18) que e mostra na Figura 4 tem um  aumento
ro  numa das suas extremidades com  uma configuragio
nte 4 do fure (%c) de forma que ele se encaiyx hatmonica-—

mente com o veio (14a). Tal como se mostra na Figura 21, o wveio
t14a) & aparafusadce por meic do parafuso (12) que & enfiadc pela
2rtremidade do furo (9c). A lamina de corte (95) pode ter uwuma
forma quer céncava (34) quer convexa (35) tal comz =e mostra nas

Figuras 22 e 23 respectivamente.

A Figura 24 mostra um outro medelo de realizacido do
rolo de corte (9} com as laminas (Sh) caracterizado por as pecas
de ligac¥o (%a2) terem ce canais de insercido (&%) para receberem

cada uma das la&minas ($b) dentro deles.
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A Figura 256 & mais um  modslo de realizeciZsc do rola  de

choperam com om dos lados das faces de aderdncia (T3 do rplo
7. Ze o irolo de corte (7) for rodado na direcgdo dos  ponteiros

[

do relégic, entido o elemento de manchra (3&6) & impelido pele rolo

(2} 2 roda no sentido contrarioc aos ponteiros do reldgioc 2 fim de
d

cortar 3 Fils oam orole ! Pooor omelc

T
= ty 0
L

a laEmina [y fisada do lado

npozto 2o elemento de manchera {2&h . Meste arranic, a rotacic  do

Falc de corte (92) & substituida pelo movimento relativo da  roda

S Figuara 28 moshbra um outers modelo e realizagiEo  do
rodle de corts 19 caracterizado por > elemento cilindrico  (38)
tEr onas suas estremidades os eircs (IT) gue trabalham nas  chapas
de suporte (3 2 Ja) ¢ ter as protuberdncias (3IBa) aque =e de=zen—

a
volvem para cima. As protubsrd@ncias que se dessnvolwven para cima

i
L¥m a0 ssu ladeo ssquerdc o elemento de  manchra (T4) que

ataca a face de aderncia (7d) do rolo (7) 2 com a lamina (9h)
corta a fita em role (T,). Tal comp se mostra na Figura 29 se no

’ 1
modelo de realizac3do o elementc de mancbra (38) for montado entre
as chapas de suporte (I e Ja) de forma eldstica com uma mola (Z9)
montada lengitudinalmente por forma a cscilar tal come s2  mostra
com & linha tracejada na Figura 29, =ntXo o elamento de manabra
{26) ataca a face de aderdncia {(7d) por forma a rodar para o lade
zsquerdo. Assim a l@mina de corte (9h) corta a fita em rola (Tl)'
Neste modelo de realizaco repressntado na Figura 28 simultanea-
mEnte com o corte e Qma vez que a face de aderéncia (7d) tenha
passado o conjunto volta a posigcdo inicial por accdo da mola
{39), & entde a face de ader&ncia (7d) seguinte empurra e faz
rodar o elemento de manobra (36). Com este arranjo a fita em ralo

(Tl) ¢ cortado continuamente.
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A Figura I3 mostra um  oukro modelo  de rzalizagdo  da
rolo de corte para cortar 2 fita em role (T,) caracterizado por
&
Ho

417 = uma bharra acciocnada (472) formando

.

ter uma bharra de pres

It

G mEio do e2lemento de ligacio (46) um conjunto om forma de "L

1

ter um suporte de 13mina (47) com uma l3mina de corte (9h) que

1]
rt

<
b=

a ligado a um veio (44} com uma mala (45). A barra accionada
14 t

tJ

Iotem uma mola (46) do seu lade de bhaixo e uma protubsrincia
de accionamento (47) gue se desenvolve a partir dos brago (7a}) do
roloc rotative (7. Tal como se mostira na Figura 322, se a protube-
rEncia de accionamento (47)  do brago (7a) pressiona a barra de
pressdo (417, ent3o a karra accicnada (42) move-se para cima como
uma Jjangorra a fim de cartar a fita em rolo (Tl) por meio da
l3mina (9b) do suporte de la3mina (43) e por conszeguinte a liamina
g (¥h) & removida da ranhura de corte (7e) por acgdo  da
mola (43) gque serve de meio de amortecimento.
A Figura 3% mostra os meios de pressio (B) que t&m  uma
protuberid&ncia guadrada (8a) montados nas chapas de cuporte (I e
Ga) por meic da  sua parte central de modo a n3c poderem rodar.
Tal como se mostra na Figura 34 as protuberancias guadradas podem
ser substituidas pelas protuberdncias circulares (48). Se a
construgdo for feita com as protuberidncias circulares, & propor-
cicnada uma preotuberdncia de blocagem (4Ba) a fim de evitar a
rotacgdo dos meios de pressHo (8). Consequentaments & proporciona-—-
da uma abertura correspondente (n3ao regresentadal nas respectivas
chapas de suporte (2 e Ia) para receber as protuberdncias de
blocagem (4Ba), e deste modo impedir a rotacdo dos meios de

pressdo (8) conseguentes da forma circular das protuberidncias
48) .

As Figuras 75 e %6 mostram os meions de pressdo (8) na
respectiva posigdo de montados estanda as  suas protuberidncias

quadradas (Ba) nas extremidades exteriores providas com os

iy
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- T R - [ R P IR I~
& Za) nas canhueas rasgadas (D1 o8 Sla).
& Figura I7 mostra os meics para controlee & pressHo
P P R, - - - r U T \ ey —_ . i A -
zlasztiza dos meics dz oressHo (8). &s chapas de suporte (2 2 Ja)

57 2 oS apindices de suporis (57 neles sontados.
(8} sX%o

(57) e

i
d

az protwssrincias guadragas (8b) s¥p interligadas  por meio  do
a (88! d= mocds que ac

SO oy o
Q (IR A FAT TG

s

a ool avangaye s protuberincia gquadradas (8Bb) dentro do rasgo
i{34) de forma a controlar a pressdo exercida pela parte elastica
(Ba) dos meios de pressdo scbre as faces de aderdncia (7c e 7d)
40 rolo rotativo (7).

.

A Figura 22 mastra ama ocutra forma de montar ce meios
de pressdo (B). As abas (LD = &9a) das chapas de suporte (3 2 Ja)
metdo providas com cs furcs rasgados (61) semelhantes acs  rasgos
36) dos guals os parafusos (42) estdo ligados as  protuberidncias
quadradas (Bb) doz ameics de pressde (8), sendo as  protubterdincias
gquadradas (8b) =2 os parafusos (42) fixadas numa posigdo pré-de-
terminada dentrc dos furcs alengadeos (61) e oz rasgos (5467 a  fim

de cantrolar a pressfo sobre as faces de aderéncia (7c e 7d).

A Figura 4¢ mostra uma outra forma de accicnar o role
de corte (9). As rodas dentadas (63, 43a e 63b) =2st3o montadas no
ralo rotative (7)) ne relo de corte (9) e na chapa de suporte (3).
Uma corrente (64) estd montada de modo a passar naguelas rodas

dentadas. Se o rele rotative (7)) for reodade por meic da macaneta



diftwrents do gue ze noshtrou na Figura 1. Mests modeslo de realiz

a
3o o role retativo (70, os meios de press¥Ee (3), o rolo de corte
d

- o, pme o TF -
oEativa (110, 5 ~ods dentads s oo da

i

=z um  ourro o modele de o rzalizagXo

& Figura 41 me
=

tiva  f11Y sst¥o moerntados  sm Zhapag

5]

& =
zuporte extra (Zc 2 IdY formande wm =5 conjunto gque pode ser
e

Tinady separadamentz & base (1Y, De ascordo com szste modelo d
waliragfon, ssta wnidads oode =zer  substituids por ocuira gue  tem
Cambam & oos mailons }OmARs gue

3

slamarntos

ar adapiads para

Tendo deste modo descrito os modelos des realizagdo
preferenciais do  presente invente, deve ser  entendido gque o
invento pode ter outros meodelos de realizacdo  ainda dentrs dao

alcance das reivindicagdes juntas.
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[n3

I

Ja

base constituida por

referidos slementos de b
sUpcrta 0o seu lado ente
2 uma chape de suportes

tambor

TAara

montado na

um sequndo tambor para r
as

r

montade entre s Chiapas

[

um rolo rotativo montado
supurte o gqual inclui um
formados perifericamente
grande comprimenta e uma
referidas faces de aderd
uma engrenagem motora e
coaxialmente com eles

um rolo de corte estad mo
de press3o, o qual tem u
ligag¥o para fiwar as 13
da referida magansta rot
engrenagem motora assim

rodar o referido rolo de

parte posterio

2 o Corts da itz dum rolo dz2 0 fita
greender:

dols glazmentos ligados gor tirantes
rte montadas

eetando

eceber o rolo de fita gue ssti

de suportes;

gntre as referidas chapas de
multiplicidade de bracos nele

com faces de aderé®ncia de pequeno e
anhura para corte formado entre as
ncia, o referido rolo rotativo tem

uma maganegta rotativa montada

ntado por baixo dos referidos meios
ma multiplicidade de pegas de

minas de corte, pelo que a rotacHo
ativa fard com gue a referida

como a engrenagem accionada fagam

zortes; e
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uma ldmina de corte montada de forma fixa na refecida
protuberdncia, peloc gque a referids fita em rolo & cortada
Zom comprimantos wniformes & a fita em rolo pode tanbém ser

cortada com o comprimentc que se deselar.

22. - fAparelho para o corte da fita dum rolo de fita
sdesive de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizadeo por ter um
valo integralmente incorporado no interior da referida 2ngrenagem

mxtora, sendo o velo inserido dentro de um furc do rolo  rotativoe

1
[}

senda 2ntdo fixada com um parafuso & referida maganeta rotati-

Wl e

F2. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com & reivindicagdn I, caracterizado por o
o intErior da engrenagem rotativa, ter uma configura—
ar semelhante & do furo do rolo rotativo e apresen-—

tando una zona adelgacada @ uma zona com uma configurag%o cilin-

42. - Aparaz2lho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicagda 1, caracterizado por a
referido rolo rotativo ter elementos de ader&ncia alternadamente

compridos e curtos montados em bragos.

S&. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicag3o 1, caracterizada por ter um
elemento rotativo gue compreende um veio rotativo e desenvolven—
do-se a partir dele protuberd3ncias colocadas na sua periferia a

qual @ utilizado em lugar da maganeta rotativa.

62. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicag®o 1, caracterizado por o

referido elemento de aderéncia compreender integrado nos bragos

B T R
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72, = Aparelho parae o corte da fita dum rolo de  fit

acordo Zom & r2ivindicagdo 1, carazcterizado por a face

1a na extremidade do bragu do rolo rotativo ser  confi-

Coin uma Tace odncava @ outra convera.

s
[t
"5
i
3
i
i

82. - aparelho para o corte da fita dum role de  fita

iva de acorde com a reivindicacio 1. car o Sor ter
e reErvura circular com oum suporte em forma de "LY sendo locali-
zago conrentricanents com o vels central do rolo rotativo a qual

tem uma multiplicidade de slementos de aderincia.

F2. - Aparelho para o corte da fita odum rolo de  fita
adesiva de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado por o rolo
que tem wn veio central compreender os elementos de adergncia que
incluem as faces de aderdncia e as ranhuras para curte sendo o

corgunto fixado por meio de parafuscs ao rolo.

ted. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicag& 1, caracterizado por o
elemento de aderdncia ter na sua parte inferior uma coluna e o
rolo ter ma sua periferia  ranhuras longitudinais para que nelas

sejam inseridas as colunas dos elementos de aderencia.

118. -~ Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acurdo com a reivindicagdo 1, caracteriradu por as
colunas dos elementos de ader®ncia conterem caudas de andorinha e
por no bordo periférico do rolo serem constituidas caudas de
andorinha, sendo as caudas de andorinha inseridas umas nas outras

mas sem que sejam utilirados meios de aparafusamento.




J

2

elho oars o corte da fite dum rolo de  fita

noicazio 1, caractsrizado  por o

@2Etarem grovidos na sua parte inferios  de
LimE Tanhaea, 2 por =g Tormaram una multiplicidade de protubsrin-
cizas que se desenvolven radialmente de ambeos os lados a partir do
o2 por a ranhura do 2lsnento de adergncia ser montada &

prEssEe nas protuberancias gue se desenvolvem radialmente.,

172, - Aparslho para o corte da fite dum rolo de  fita

zdesiva de acordo com a reivindicsc3o 1, caracterizado por o rolao
o ter uma rashura de inserg¥o desde o bordo periféricoc  do

coion até ao furo central e por haver um veio central com uma
uma  configuragHo de meia cama  gqus &
Lravees do canal de irmsergifo, pelo gue o

posigdo por meio de uma forga =lastica

142. ~ Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com & reivindicag®o 1, caracterizade por os

bragce do rolo rotativo na sua wtremidade exterior estarem

.’I,i
a
<
e
=

s de uma cauda de andorinha, & pour os elementos de aderén-—

tarem providos na sua parte inferior com uma ranhura em

I}

]

o

(=R

il

Q.

g andorinha, sendo a cauda de andorinha  inserida na
ranhiu-a 2m cauda de  andorinha a fim  de ligar o elementop de

aderéncia ac brago.

132. -~ Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicagdo 1, caracterizado por o
elemento de ader®ncia se ligar A& extremidade do brago do rolo

rotativo por meio de um parafuso.

162. - Aparelho para o corte da fita dum roleo de fita

adesiva de acourdo com a reivindicagdo 1, caracterizado por se

B
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formar na extremidsede do brago do rolo rotative uma paritse oca,

por do lado de baiso do slenents de  ader@ncia havers uma  coluna

que tem um apéEndice, zendo & coluna inserida na  parte

coa & fim de  fazesr a  ligag¥o dos  zlementos de  sderdncia  aos

Y

B

aragos.
172, - fparzlho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicac¥o 1, caracterizado por  a
engrenagem accicnada zztar ligada a3 um vein rotative do rolo  de
fazer

corte 2 por estar ligado a uma engrenagem motora a fim de

i
rodar o rolo de orte gquando a maganeta rotativa £ rodada.

1828, - Apasrelbo para o corte da fita dum rolo de  fita

de acords Zom & reilvindicagio 1, caracher: t=rowin
furo de insergdo gue  tem uma  extremidade supsrioe  de  forma

triangular 2 una  extremidade inferior adelgagada & por ter  um
veie de inserg¥o com uma zona de forma triangular do lado da face
interior da sngrenagzm  accionada o gual adelgaga para a outra

@xbtremidade que cooperam um com o oubro puor meio do parafuso que

1t

»inssrido pelo lado do furo de insergdo, pelo gque o rolo de

corte 2 a engrenagem accionada ficam interligados.

i98. - Aparzlho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acorde com a reivindicacHo 17, caracterizado por a
ldmina de corte gque zstad  ficada & peca de ligac®o do rolo de
corte ter uma parte com a furma de dente de serra.

292. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acuordo com a reivindicac¥o 17, caracterirado por a
l1&mina de corte gque estd fixada & peca de ligagZ%o do rolo de

corte ser uma l3mina inclinada.




218, — fparelbhoc para o corte da fita dum rolo de  fita
sdesiva de acordo  —om & reivindicag¥o 17, caractzrizado por a
lamina de corte ser uma lE3mina de forma céncava.

222, - fparelho para o corte da fita dum rolo de fita

adesiva de acwrdo com a reivindicagdo 17, caracterizado por a

l&imina de corte ser umna l3mina de forma convexa.

232, - fAparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicag3o 1, caracterizado por a peca
de ligac&o do rolo de courte estar provida de um canal de insercXo

& fim de receber a la@mina de corte entre os canais de insergXo.

244, - Aparelho para o corte da fitae dum rolo de  fita
adeziva de acordo com a reivindicag®o 1, caracterizado por um
elemento de mancbra estar fixado em opousic¥o & l3mina de corte e
fixado & pega de ligagXo do rolo de corte a fim de fazer rodar o
rolo de corte constrangendo o elemento de ader@ncia do  rolo

rotativo contra o elemento de mancbra.

258. - Aparelho para ou corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicac3o 1, caracterizado por o
elemento de manobra estar fixado a uma protuberdncia que se
desenvolve para cima 2 a uma face do elemento cilindrico que tem
um eixo, estando a l3mina de corte & uma mola ligados & outra
face do elemento cilindrico, pelo gque o elemento cilindrico volta
a sua posig¥o inicial por acc3o da mola quandao as pecas de
ader¥ncia do rolo rotativo empurram o elemento de manobra e o
elemento cilindrico para cortar o rolo de fita por meic da l3mina
de corte e guando a pega de ader®ncia se afasta do elemento de

manobra.

At




Z2e8. ~ fparelho paras o corte da fite dum rolo de fita
stEsliva de  acordo Zom s reivindizac®o 1, caractsrizado sor a
cAmina de corte pera cortar o rolo de fitas estar montado de forma
=]lA=st

ica num suporhisz de  lEmina por meizs de uama mola, zstando o
tna ligade a umas karra accionada gue  forma  um
comiunto Bm "L com uwma barra de press3o g por haver una protube-—

cionamento gue se desenvoelve a partir de cada brago
dor orol r'otativzz)5 pelo gue & rotagHo do brago faz  com gque  a

la de accionamento pressione a barra de press3io, e
destz amodo fazendo Com gue o suporte da l&mina gque esta ligado &
barra acclonada se gleve 2 entdo corte 0 rolo de fita 2 guando a
protubgrincia de  accionamentn ze  afasta as  barras  voltam &

posicdEo original por acgdo de uma mala ligada & barrae accionada.

272, - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicagdoc 1, caracterizado por uma

xtremidade dos meios de press3o, os guais s#o configurados por

iT:

um rolo de determinada forma, ter uma parte eldstica por meio da
Jusl ze faz a press3o schre as referidas faces de aderdncisa.

288. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicag¥o 26, caracterizado por haver
no o eilxo de smbas as extremidades dos meios de press¥o protuberan-
tias circulares tendo wna delas wmna protuberd3ncia de blocagem a
fim de impedir a rotagBo provocada pele furma das protuberdncias

circulares.

298, - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicag#a 1, caracterizado por ter em
ambas as extremidade das protuberdncias quadradas dos meios de
pressdo uns batentes que impedem as ascilac8ies dos meios de

pressdc que ocorrem quandc os batentes que impedem as oscilac8es
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02, - fAparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicacdo 1, caracterizado por  as

chapas de suporte terem um  rasgo para inserir as  protuberdncias

gJuadradas dos meios de pressdo = por terem um apdndice de  zupor-
[.

bey, pele que a  protuberidncia quadrada  inserida no rasgo  fica
ligada por meio de um parafuso de ajustamento ao apindice de
suports de forma a  permitir o controle da forga esercida pelos

meios de piressio.

I1%. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva d2 accrdo  com a reivindicag3o 1, caracterizado por  as
chapsas de suporte estarem providas com furos aleongados, pelo  que
rotubaridncias quadradas dos meics de pressFo imnseridos no
rasgos sfo fixadas por meic de um parafusec que atravessa o furo

alongado a fim de controlar a forga exercida pelos meios de

I22. -~ Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acurdo com a reivindicag®c 1, caracterizada por haver
rodaz dentadas montadas nos eixeos dos rolos rotativos e do rolo
de corte, estando estas rodas dentadas ligadas por meio de uma
corrente a fim de fazer rodar o rolo de corte guando o rolo

rotativo ¢ rodado por acg¥o da maganeta rotativa.

332. - Aparelho para o corte da fita dum rolo de fita
adesiva de acordo com a reivindicac¥o 1, caracterizado por rolo

rotativo, o rolo de corte, os meios de press3o 2 a maganeta
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