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Vyndlez sa tyka pripravku na vitanie otvorov so zastredenim na strediaci otvor s vy-
sokou presnosfou polohy osi vitangch otvorov vo&i strediacemu otvoru obrobku.

Vitanie otvorov, ktorych poloha dchylky osi vyZfaduje vysokt presnosf vzhladom na stre-
diaci otvor u% predtym vyvitany, sa doteraz rob{ na sdradnicovych vitadkdch, ktorgych nevy-
hodou je vysokéd pracnosf a nfzka produktivita zvld&€ u sériovej vyroby. U doteraz zndmych
pripravkov na vitanie otvorov strediaci trn nezabezpeduje poZadovani presnost stredenia.
Vitacie pizdro je pevné, nedd sa siradnicovo regulovat a vykazuje mald Zivotnos€ zapri&ine-
ni opotrebovanim od vodiacej Zasti vrtédka a vznikajdcimi trieskami.

i Uvedené nedostatky odstrafiuje pripravok na vitanie otvorov so zastredenim na stredia-
ci otvor, pozostdvajici zo zékladovej dosky opatrenej strediacim trnom vy&nievajdcim nad
zdkladovl dosku a vitacim pizdrom so Xtyrmi vodftkami usporiadanymi v 90° intervaloch,kto-
rého podstata spo&iva v tom, %fe strediaci trn je tvoreny pizdrom s vyénievajicou hlavou,

na ktorej obvode sd vytvorené tri tkosové rybinové vodiace dAré%iky rozloZend po 120°, v kto-
rych sd posuvne ulofené proti tlaku pruZin tri dkosové segmenty. Na Zeld segmentov dosad4
hlava tiahla, ktoré je spriahnuté so .silovym valcom. Kaidé voditko vodiaceho puzdra je
spojené s nosnym telesom, ktoré je posuvne ulofené vo vodiacich drédZikach zé&kladovej dosky

a pripevnené skrutkami.

Vyhodou pripravku na vitanie otvorov so zastredenim na strediaci otvor podla Vynélezu
je, %e strediaci trn je jednoduchej kon3trukcie a umoZiiuje zachytif presny geometricky
stred otvoru. Okosové segmenty strediaceho trna maji vonkajsie dosedacie plochy valcové,
&im je vytvorend viéiia dosedacia plocha v porovnanf s gulovou dosedacou plochou, %o mé
za nisledok zvySenie Zivotnosti a zvySenie presnosti stredenia. Delené vitacie pizdro z
tvrdokovu je siradnicovo prestavitelnd, &o umoZffiuje nastavif pofadovany rozmer ako na prie~
mer vodiacej Sasti ndstroja, tak aj pofadovany rozmer polohy udchylky osi. Delené vitacie
pizdro zabezpeduje priamkovy dotyk voditok z tvrdokovu s néstrojom, &Iim je vytvoreny do-
statodny priestor pre privod chladiacej kvapaliny a dokonaly odvod triesock. Tymto je chré-
nend vodiaca tast ndstroja aj voditok pred opotrebenim a poskodenim. Nastavenie pripravku
na pofadovany rozmer je jednoduché, rychle a md& vysokd stabilitu nastaveného rozmeru, &im
je tento pripravok zaradeny na vy¥s{ kvalitatfvny stupes.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad prevedenia pripravku na vitanie otvorov so
zastredenim na strediaci otvor podla vyndlezu, kde na obr. 1 je tento pripravok nakresleny
v néryse v reze a na obr. 2 v pbdoryse. .

Pripravok na vitanie otvorov so 3asg}édenim~ na d:r".0d iscl otvor pozostédva zo zdkladovej
dosky 1 opatrenej strediacim trnom a vftacim.pﬂzdrom. Strediaci trn je tvoreny pidzdrom 2,
ktorého hlava vy&nieva nad zdkladovd dosku 1. Na obvode hlavy pdzdra 2 st vytvorené tri
dkosové rybinové vodiace dréiky 15 rozloZendé po 120° v ktorgych sd posuvne ulofené proti
tlaku pru!in'g_tri dkosové segmenty 3. VonkajSie plochy t¢chto idkosov§ch segmentov 3 sd
valcové a pri nasadeni do ukosovych rybinovych vodiacich drdZok 15 vytvarajd kruh. Na &eld
tychto dkosovych segmentov 3 dosadd hlava tiahla 4, ktoré je posuvne ulofené v pdzdre 2
a je spriahnuté so silovym valcom 5. Vitacie pdizdro je delené a pozostéva zo Btyroch vodi-
tok 7, Ztvorhranného prierezu z tvrdokovu napriklad zo slinutého karbidu. Tieto voditka 7
st rozmiestnené pod priebeinym otvorom 14 zékladovej dosky 1 po 90° a kazdé je pevne spoje-
né s nosnymi teiesami_g, ktoré si posuvne uloZené vo vodiacich dr&¥fkach 13 vytvorenych v zé-
kladovej doske_l a si k nej pripevnené skrutkami 9. V zédkladovej doske 1 je vytvoreny prie-
beiny otvor 14, ktory md vads{ priemer ako je priemer vodiacej %asti vrtéka 10 a jeho stred
je sdhlasny so stredom vitacieho pizdra.

Obrobok 11 sa svojim strediacim otvorom nasunie na strediaci trn vtedy, ked silovy
valec 5 uvoln{ tiahlo 4, ¥{m dkosové segmenty 3 sa tlakom prufin 6 vysuni smerom k obrob-
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ku 11, ¢{m zmenSia priemer strediaceho trna. Ked obrobok 11 dosadne na podlo¥ky 12, usku-
toin{ sa zeetredenie na strediaci otvor tak, Ze silovy valec 5 zatiahne tiahlo 4, ktoré pro-
ti tlaku pruZin 6 vysunie \dkosové segmenty 3 na priemer strediaceho otvoru obrobku 11.

Pred samotnym vitanim sa uskuto&ni nastavenie vzdialenosti A, 't,j, vzdialenosti od osi
strediaceho otvoru k osi vitaného otvoru pomocou nosngch telies 8 a skrutiek 9.

Pripravok na vitanie otvorov podla vyndlezu mdfe byt prevedeny vo viacerg§ch variantach
podla poteby s Iubovolnym po&tom otvorov.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na vitanie otvorov so zmstredenim na stediaci otvor, pozostévajici zo z&kladovej
dosky, opatrenej strediacim trnom vy&nievajdcim nad z&kladovi dosku a vitacim puzdrom so
Styrmi voditkami usporiadangmi v 90° intervaloch vyznadujici sa tym, Ze strediaci trn je
tvoreny plzdrom (2) s vy&nievajdcou hlavou, na ktorej obvode sé vytvorené tri Gkosové ry-
binové vodiace drd%ky (15) rozloZené: po 120°, v ktorych sd posuvne uloZené proti tlaku
pruzin (6) tri dkosové segmenty (3), na ktorych Zeld je opretd hlava tiahla (4), ktoré je
spriahnuté so silovym valcom (5), pridom ka%fdé voditko (7) vitacieho pldzdra je spojené s
nosnym telesom (8), ktoré je posuvne uloZené vo vodiacich drdZkach (13) zékladovej dosky
(1) a pripevnené skrutkami (9).

1 vfkres
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