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Sposéb produkcii rur filtracyjnych z tworzyw termoplastycznych

zwlaszcza z polichlorkv winylu

Patent trwa od dnia 28 paZdziernika 1955 r.

Rury filtracyjne z tworzyw sz'ucznych ze wzgle-
du na ich wielkg odporno$¢ na korozje zistepu-
ja w coraz wigkszym stopniu rury metalowe.
Rury filtracyjne pracujace w zwirze, piasku lub
w innym $rodowisku mogacym powodowacé za-
pchanie sie otworéw, muszg mieé¢ otwory. rozsze-
rzajace si¢ do wewnatrz. Dotychczas znana
technika wykonywania takich otworéw polega
na frezowaniu otworéw frezem stozkowym. Fre-
zowana moze byé badz blacha, z ktérej zwija sig
rury, wtedy frez musi byé bardziej stozkowy niz
wymagany otwér w gotowej rurze, badz tez rura,
ktora wtedy trzeba frezowaé¢ od wewnitrz, co
wymaga specjalnych urzadzen. Obie metody fre-
zowania s3 bardzo kosztowne ze wzgledu na wiel-
ka liczbe otworow. ,

Powyzsza technika wykonywania ofworéw
frezowanych w odniesieniu do ptyt lub rur z two-
rzyw sztucznych, np. z winiduru; jest réwniez
bardzo czasochlonna i kosztowna.

*) Wilasciciel patentu o$wiadczyt, ze twdrcg wynalazku
jest inz. mgr Marian Hetman,

Specyficzne wilasciwoéei tworzyw termopla-
stycznych, np. winiduru, pozwalaja wykonywa¢
otwory sposobem wedlug wynalazku bardzo
szybko i tanio, wskutek czego sposdb ten pod
wzgledem ekonomicznym wielokrotnie przewyz-
sza dotychczas znane.

Sposéb, ktéry jest przedmio‘em wynalazku,
polega na tym, ze plyte z tworzywa sztucznego..
np. z winiduru, nagrzewa sie¢ powyzej tempera-
tury miekniecia, do osiggniecia konsys.encji gu-
my, a nastepnie zgina sie ja po tuku o promieniu
kilkakrotnie mniejszym niZz promien rury, ktéra
ma byé z tej ptyty zrobiona i w miejscu zgiecia
wycina sie otwory wykrojnikiem. Powstajg owo-
ry w zalezno$ci od ksztattu wykrojnika cylindry-
czne lub walcowo-owalne. Gdy z takiej plyly .
zwija sie nastepnie rure o promieniu wiekszym
niz promien uprzedniego zgiecia, nastepuje roz-
szerzenie sie otworu po stronie wewnetrznejrury
a zwezanie po stronie zewnegtrznej rury, Osigga
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sie w ten sposéb wymagang stozkowosé otworu
w gotowej rurze. )

Zastrzezenie patentowe

Sposdb produkeji rur filtracyjnych z tworzyw
termoplastycznych, zwlaszcza z polichlorku wi-
nylu, znamienny tym, ze ptyte tworzywa termo-
plastycznego nagrzewa si¢ powyzZej temperatuiy

GDA-526. 11.2.57. 10C. pap. drukowy.
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miekniecia i zgina po tuku o premieniu mniej-
szym niz promien rury filtracyjnej, a nastgpnie
w zgietej plycie wycina sie otwory wykrojnikiem
dowolnego ksztaltu i zwija z niej rure. ’

Instytut Tworzyw Sztucznych
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