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(54) UBERFLURHYDRANT

Bei einem Uberflurhydrant (62) mit einem in Achs-
richtung iber eine Spindel (19,24) verschieblich an-
treibbare SchlieBglied (1), welches Schliefglied (1) in
SchlieBrichtung vorragende Fuhrungsrippen (9,12,13,14)
mit Dichtflichen (8,10) aufweist, welche in einmen zy-
lindrischen Teil (17) im FuB des Hydranten (62) eintau-
chen und das Schliefglied (1) in radialer Richtung am
zylindrischen Teil abstiitzen, wobei das SchlieBglied
(1) drehsicher in axialer Richtung gefiihrt ist und an
seinem Umfang wenigstens zwei in axialer Richtung iber-
einanderliegende Dichtungen (5,7) aufweist, weist das
Schliefglied (1) vier in SchlieBfrichtung vorragende
Fuihrungsrippen (9,12,13,14) auf, wobei davon an wenig-
stens zwei in SchlieBrichtung vorragenden einander dia-
metral gegeniiberliegend angeordneten Fihrungsrippen
(9,12) Dichtfldchen (8,10) vorgesehen sind, von welchen
jeweils eine bei Uffrung des Schliefgliedes (1) eine
Entleerungstffnung (11) tberschleift, als auch daB die
Hydrantensdule wenigstens einen Anschlag (60) aufweist,
welcher mit an der Spindel (19,24) vorgesehenen An-
schldgen (61) zur Begrenzung der Uffnungsbewegung der-
selben zusammenwirkt, und es sind weitere Anschldge
(50) am Kopf der Hydrantensdule zur Begrenzung der
SchlieBbewegung vorgesehen.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Uberflurhydrant mit einem in Achsrichtung iiber eine Spindel ver-
schieblich antreibbaren SchlieBglied, welches SchlieBglied in SchlieBrichtung vorragende Fiihrungsrippen mit
Dichtfléichen aufweist, welche in einen zylindrischen Teil im FuB des Hydranten eintauchen und das SchlieBglied
in radialer Richtung am zylindrischen Teil abstiitzen, wobei das SchlieBglied drehsicher in axialer Richtung
gefiihrt ist und an seinem Umfang wenigstens zwei in axialer Richwung iibereinanderliegende Dichtungen
anfweist. :

Um eine sichere Abdichtung bzw. Absperrung bei Uberflurhydranten fiir Fenerlschzwecke zu gewihrleisten
ist es bekannt, Hauptabsperrungen doppelt anzuordnen. Die jeweils zweite Absperrung ist bei den bekannten
Ausbildungen ohne ein Ausgraben der Hydrantenséule nicht zuglinglich, so daB bei einem Undichtwerden der
jeweils zweiten Absperrung ein erheblicher Wartungsaufwand entsteht. Es ist bekannt, derartige Uberflur-
hydranten so auszubilden, daB bei einem Absperren der Wasserzufuhr eine Entleerungstffnung freigegeben wird,
so daB bei geschlossener Hauptabsperrung die Hydrantenstule entleert wird und insbesondere bei tiefen AuSien-
temperaturen nicht auffrieren kann.

Ein Uberflurhydrant der eingangs genannten Art ist beispielsweise der DE-AS 1 244 074 entnehmbar, wobei
die Dichtung am VerschluBstiick in einer Nut gehalten ist, welche mit der Wasserzustromseite verbunden ist,
sodaB in der SchlieBstellung des VerschluBstiickes die Dichtung vom Wasserdruck an die Dichtflichen des
Sitzringes gepreft ist, wodurch Besch#digungen und ein schneller Verschlei8 der Dichtung vermieden werden
sollen. Bei einer aus der US-PS 3 185 171 bekanntgewordenen Ausbildung liegt ein nicht demontierbarer Haupt-
ventilsitz vor und die Dichtung beruht auf mechanischer Beanspruchung der Dichtfléichen, da es sich um einen
axialen Flachsitz handelt. Beim Gegenstand der AT-PS 340 326 erfolgt die Abdichtung gleichfalls durch
Anpressen der Dichtung und damit mechanische Beanspruchung, wobei dariiber hinaus eine grofie Restwasser-
menge verbleibt. Die Ausbildung gem#B der AT-PS 335 923 weist eine drehbare Topfdichtung auf, Aus der DE-
PS 645 505 ist eine Entwisserungsvorrichtung fiir einen Hydranten bekanntgeworden, wobei durch spezielle
Befestigung einer Dichtungsscheibe am Ventilkérper eine Beschriinkung der Beanspruchung auf Zugkrifte bei
Ventilbewegungen erzielbar sein soll. Nachteilig bei dieser Ausbildung ist, daB in der Entwisserungsffoung
kein Druckwasserschutz vorgesehen ist, so daB beim Offnen des Hydranten Druckwasser anstreten kann.

Die Erfindung zielt nun darauf ab, einen Uberflurhydranten der eingangs genannten Art zu schaffen, bei
welchem der Wartungsaufwand fiir die Dichtungen der Absperr- oder SchlieBglieder wesentlich geringer als bei
bekannten Uberflurhydranten ist und bei welchem insbesondere die Hauptabsperrungen ohne Ausgrabung der
Hydrantenséule zuglinglich sind. Weiters wird darauf abgezielt, auch bei Beschidigungen des Hydranten eine
sichere Funktion aufrecht zu erhalten. Um den Wartungsaufwand fiir Dichtungen zu verringem, ist es hiebei
naturgemiB auch wesentlich, Fehlbedienungen auszuschlieBen, welche die Dichtungen deformierenden Druck-
kriiften unterwerfen werden. Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemiiBe Ausbildung des Uberflur-
hydranten im wesentlichen darin, daB das SchlieBglied vier in SchlieBrichtung vorragende Fithrungsrippen
aufweist, wobei davon an wenigstens zwei in SchlieBrichtung vorragenden einander diametral gegeniiberliegend
angeordneten Fithrungsrippen Dichtflichen vorgesehen sind, von welchen jeweils eine bei Offnung des SchlieB-
gliedes eine Entleerungstffnung iiberschleift, als auch die Hydrantenszule wenigstens einen Anschlag aufweist,
welcher mit an der Spindel vorgesehenen Anschléigen zur Begrenzung der Offnungsbewegung derselben zusam-
menwirkt, und daB weitere Anschlidge am Kopf der Hydrantensiule zur Begrenzung der SchlieBbewegung
vergesehen sind. Da das SchlieBglied zwei in axialer Richtung iibereinander liegende Dichtungen aufweist, werden
an dem SchlieBglied zwei Hauptabsperrungen erzielt, von welchen bei intakten Dichtungen beim SchlieBen
lediglich die untere mit Druckwasser beaufschlagt wird, wohingegen die zweite Dichtung von deformierenden
Druckkriften freigehalten ist. Die zweite Absperrung bzw. Dichtung tritt erst in Funktion, wenn die darunter-
liegende, erste Dichtung schadhaft wird und stellt somit eine Reservedichtung dar. Im Falle der Beschidigung
derartiger Dichtungen kdnnen beide Dichtungen gemeinsam mit dem SchlieBglied ausgebaut werden, ohne daf
hiebei eine Ausgrabung der Hydrantens4ule erforderlich ist, und kénnen nach Herausziehen des kompletten
Hauptabdichtungssatzes nach oben in besonders einfacher Weise getauscht werden. Um den mechanischen
VerschleiB einer derartigen Dichtung herabzusetzen und insbesondere um zu verhindern, daB das von einem
Kolben gebildete Schliefglied exzentrisch in den zylindrischen Teil eintaucht, ist die Ausbildung dabei so
getroffen, daB das SchlieBglied vier in SchlieSrichtung vorragende Fithrungsrippen aufweist, welche in einen
zylindrischen Teil im FuB des Hydranten eintauchen und das SchlieBglied in radialer Richtung am zylindrischen
Teil abstiitzen. Derartige, in SchlieSrichtung vorragende Fiihrungsrippen konnen als Fliigelrippen ausgebildet
sein und die Anordnung von derartigen Fithrungsrippen stellt eine zentrische Verschiebung des SchlieBgliedes in
der Achse des zylindrischen Teiles sicher. Die Ausbildung des SchlieBgliedes mit derartigen, vorragenden
Fiihrungsrippen erm&glicht aber auch in einfacher Weise eine sichere Abdichtung der Entleerungstffoung eines
derartigen Uberflurhydranten, wozu die Ausbildung so getroffen ist, daB an wenigstens zwei in SchlieBrichtung
vorragenden einander diamentral gegeniiberliegenden Dichtfliichen vorgesehen sind, von welchen jeweils eine bei
Offnung des SchlieBgliedes eine Entleerungsffnung iiberschleift. Die MaBnahme, an wenigstens zwei derartigen
Fithrungsrippen Dichtflichen vorzusehen, ermoglicht es, bei Schadhaftwerden einer Dichtung fiir die Entlecrungs-
offnung durch einfaches Verdrehen des SchlieSgliedes und neuerliche Drehsicherung des SchlieBgliedes in der
neuen Drehlage eine Reservedichtung bzw. Reservedichtfliche am SchlieBglied auszubilden, so da8 eine Wartung
erfolgen kann, ohne da8 Ersatzteile mitgefiihrt werden miissen. Bei einer einfachen Drehsicherung durch in
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Achsrichtung verlaufende Nuten am Innenumfang der Hydrantenséule ist hiebei die Ausbildung so getroffen, daB
die in SchlieBrichtung vorragende Dichtflichen einander diametral gegeniiberliegend angeordnet sind, so daB das
SchiieBglied lediglich um 180° verdreht neuerlich eingebaut werden kann und die jeweilige Reservedichtfliche fiir
die Entleerungsffnung zur Wirkung gelangen kann. Um auch beim Offnen eine Uberbeanspruchung der beweg-
lichen Teile und der Dichtfliichen durch Begrenzung des C)ffnungshubes der Spindel zu vermeiden, ist weiters die
Ausbildung so getroffen, daB die Hydrantenszule wenigstens einen Anschlag aufweist, welcher mit an der Spindel
vorgesehenen Anschligen bei der gffnun gsbewegung derselben zusammenwirkt, und daBl weitere Anschlige am
Kopf der Hydrantens#ule zur Begrenzung der SchlieBbewegung vorgesehen sind.

In besonders vorteilhafter Weise ist die Ausbildung hiebei so getroffen, daB das SchlieBglied in einen
zylindrischen Teil mit gegeniiber dem Innendurchmesser der Hydrantens#ule geringerem Innendurchmesser am
FuB des Hydranten eintaucht und als zyhndnschcr Kolben ausgebildet ist. Eine derartige Ausbildung der Doppel-
absperrung bzw. Doppeldxchtung erlaubt in besonders einfacher Weise den Ausbau des kompletten Hauptab-
dichtungssatzes gemeinsam mit dem SchlieBglied nach oben, so daB der Wartungsaufwand wesentlich herabge-
setzt wird. Eine derartige Ausbildung hat dariiberhinaus den Vorteil, daB die Dichtungen selbst beim SchlieBen
bzw. Absperren des SchlieBgliedes mechanisch nicht iiberbeansprucht werden konnen, da ein derartiges, nach Art
eines Kolben dichtendes Schhethed mit am Mantel des Schliegliedes angeordneten iibereinanderliegenden
Dichtungen zur Erzielung eines Dichtsitzes nicht durch die axiale Verstellung, beispielsweise mittels der Spindel,
iiberméBig gegen die Dichtflichen gepreBt werden kann, sondern lediglich unter dem vorbestimmten Dichtungs-
druck des jeweiligen verwendeten Dichtungsringes nach Art eines Schiebers die Dichtwirkung garantiert.

Insbesondere bei der Ausbildung des SchlieBgliedes als in einen zylindrischen Teil eintauchender Kolben mit
am Mante] angeordneten iibereinanderliegenden Dichtungen ist die Fithrung des SchlieBgliedes in Achsrichtung
von besonderer Bedeutung, um mechanische Uberbeanspruchungen der iibereinanderliegenden Dichtungen bzw.
chhtungsnnge mit Sicherheit zu vermeiden. Uberflurhydranten werden h4ufig am StraBenrand angeordnet und
eine denkbare Form der Uberbeanspruchung kann belsplelswelsc darin bestehen, daB der Uberflurhydrant von
einem Fahrzeug angefahren oder umgefahren wird. Um in solchen Fillen gleichfalls eine Uberbeanspmchung der
Dichtungen zu vermeiden und auch in diesen Fillen den Wartungsaufwand herabzusetzen, ist mit Vorteil die Aus-
bildung so getroffen, daB die Spindel zur Betitigung des SchlieBgliedes in an sich bekannter Weise geteilt
ausgebildet ist und daB die Teile der Spindel an der Teilungsstelle iiber einen von einer Schraube gebildeten
Scherbolzen, welcher quer zur Achse der Spindel in einem Kupplungsglied angeordnet ist, miteinander dreh-
schliissig verbunden sind. Ein derartiger Scherbolzen,welcher mit Vorteil unter einem von 90° verschiedenen
Winkel zur Achse der Spindel angeordnet ist, kann bei einer Uberbeanspruchung einfach abgeschert werden,
wobei auch hier wiederum ohne Ersatzteile eine Reparatur moglich ist, da es geniigt, einen gegebenenfalls abge»
scherten, von einer Schraube geblldeten Scherbolzen nach dem neuerlichen Zusammenbau lediglich tiefer einzu-
schrauben. Bei einem Umfahren eines Uberflurhydranten muB notwendigerweise zur Verminderung des
Wartungsaufwandes dafiir Sorge getragen werden, daB nicht das gesamte Gehiuse bzw. die gesamte Hydranten-
séule unbrauchbar wird. Zu diesem Zweck ist die Ausbildung erfindungsgemiB so getroffen, daB der Mantel der
Hydrantensule nahe der Teilungsstelle der Spindel gleichfalls geteilt ausgebildet ist, daB die aneinander anschlies-
senden Teile des Mantels je einen radialen Fortsatz oder Flansch aufweisen und daB die Teile des Mantels iiber zur
Achse des Mantels parallele Schrauben 16sbar miteinander verbunden sind, so da8 im Falle einer Kollision eines
Fahrzeuges mit einem derartigen Uberflurhydranten die einzigen zur Instandsetzung erforderlichen Bauteile sich
auf die Verbindungsschrauben der Flansche bzw. radialen Fortsitze der aneinanderanschlieBenden Teile des
Mantels der Hydrantensiule beschrénken, welche im Falle eines Umfahrens des Hydranten abgerissen werden
konnen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbeispielen naher
erldutert. In dieser zelgen Fig. 1 einen Uberﬂmhydranten geméB der vorliegenden Erfindung teilweise im Schnitt,
Fig. 2 im Detail und in vergroBertem MaBstab eine Ansicht des FuBteiles des Hydranten der Fig. 1 nach der
Linie (II-IT) der Fig. 3 mit dem SchlieBglied in Offnungsstellung, Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie (ITI-I)
der Fig. 1 durch den FuBteil des Hydranten, Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie (IV-IV) der Fig. 3; Fig. 5 einen
Axialschnitt des mittleren Hydrantenteiles mit der Soll-Bruchstelle, Fig. 6 einen Schnitt nach der Linie (VI-VI)
der Fig. 5; und Flg 7 einen Axialschnitt des Hydrantenoberteiles des erfindungsgeméBen Hydranten der Fig. 1.

In Fig. 1 ist ein Uberﬂurhydrant 62) dargestellt, wobei im FuB (63) des Hydranten (62) ein SchlieBglied
(1), welches als Kolben ausgebildet ist, angeordnet ist. Weiters ist im Bereich des Fufles (63) eine Entlecrungs-
6ffnung (11) angedeutet. Das als Kolben ausgebildete SchlieBglied (1) ist iiber ein Gewinderohr (2), welches
mit dem Kolben kraftschliissig und gesichert verschraubt ist, in axialer Richtung zum Offnen und SchlieBen der
Wasserzufuhr in Richtung des Doppelpfeiles (64) bewegbar. Die Betitigung dieses Gewinderohres (2) erfolgt
dabei iiber eine geteilt ausgebildete Spindel (19) und (24), welche unter Bezugnahme auf die Fig. 5 und 6 in der
Folge genauer beschrieben wird. Im Bereich der Teilung der Spindel (19) und (24) weist das Geh3use radiale
Fortsiitze bzw. Flansche (65) und (66) auf, welche tiber zur Achse (67) des Hydranten (62) parallele
Schrauben (68) 1§sbar miteinander verbunden sind. Derart wird im Bereich der Teilung der Spindel (19) und
(24) eine Soll-Bruchstelle im Gehiuse des Mantels des Hydranten (62) geschaffen, so daB bei einem Umfahren
des Hydranten (62) eine Wiederinstandsetzung mit einem Minimum an auszutauschenden Teilen vorgenommen
werden kann und insbesondere Teile des Schliefgliedes (1) und der Betitigungsorgane nicht beschidigt werden,
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deren Auswechslung notwendig wire. Zur Fiihrung der Spindel (24) in axialer Richtung sind dabei Fliigelrippen
(42) und (43) in Fig. 1 angedeutet.

In Fig. 1 ist weiters schematisch eine Betitigungskappe (46) des Hydranten (62) dargestellt, welche unter
Bezugnahme auf Fig. 7 im Detail beschrieben werden wird.

Bei der detaillierten Darstellung des FuBbereiches (63) des Hydranten (62) gemiB Fig. 2 ist das als Kolben
ausgebildete SchlieSglied (1) mit dem Gewinderohr (2), mit welchem es krafischliissig und gesichert
verschraubt ist, in vergroBertem MaBstab dargestellt. Der Hohlraum des Kolbens (1) ist dabei mit Kunststoff
(3) ausgefiillt. Der AuBenmantel des Kolbens (1) ist mit einer ersten, ringférmigen Nut (4) versehen, in welche
eine gummielastische Dichtung (5) einvulkanisiert ist, welche die erste Hauptabdichtung des Hydranten (62)
bildet. Am oberen Teil des AuBenmantels ist eine zweite, ringférmige Nut (6) vorgesehen, in welche ebenfalls
eine gummielastische Dichtung (7) einvulkanisiert ist, welche die zweite Hauptabdichtung bildet. Zur Fiihrung
in axialer Richtung des SchlieBgliedes (1) sind in Fig. 2 weiters Fliigelrippen (13) und (14) angedeutet, welche
in einer zylindrischen Sitzbiichse (17) im FuB (63) des Hydranten den Kolben (1) zentrieren, Der Kolben bzw.
das SchlieBglied (1) weist somit zwei in axialer Richtung iibereinander liegende Dichtungen (5) und (7) auf,
wobei die Dichtungen (5), (7) derart bemessen sind, daB bei intakten Dichtungen (5), (7) lediglich die untere
Dichtung (5) mit Druckwasser beaufschlagt wird, wohingegen die zweite Dichtung (7) von deformierenden
Druckkriften freigehalten ist. Die zweite, oben liegende Dichtung (7) tritt erst in Funktion, wenn die erste
Dichtung (5) schadhaft wird. Wie aus Fig. 2 weiters ersichtlich, weist die Biichse (17) einen Durchmesser (a)
auf, welcher geringer ist als der Innendurchmesser (b) der Hydrantenssule, so daB fiir einen Wechsel des SchlieS-
gliedes (1) bzw. der Dichtungen (5) und (7) der gesamte Dichtungssatz nach oben aus der Siule ausgezogen
werden kann. Es ergibt sich insgesamt somit eine Doppelabsperrung, bei welcher beide Hauptabsperrungen
gleichzeitig und in einfacher Weise durch ein Ausziehen des SchlieBgliedes (1) gewechselt werden kénnen,

In den Fig. 3 und 4 ist eine Entlecrungsdichtung (8) niher dargestellt, welche als eine gummielastische
Schieberleiste ausgebildet ist und an einer Fithrungsrippe (9) vorzugsweise aufvulkanisiert ist, Der Fiihrungs-
rippe (9) diametral gegeniiberliegend ist eine zweite Fiihrungsrippe (12) vorgesehen, welche eine weitere Ent-
leerungsdichtung (10) trigt, welche der Entleerungsdichtung (8) #hnlich ausgebildet ist. Gemeinsam mit den
gummielastischen Fiihrungen (13) und (14) mit den Stiitzrippen (15) und (16) fiihren und zentrieren die
Rippen (9) und (12) mit den darauf angeordneten Entleerungsdichtungen (8) und (10) das SchlieBglied (1) in
der zylindrischen Sitzbiichse (17). Es ist weiters die Entleerungs6ffnung (11) dargestellt, wobei in der Dar-
stellung gemaB Fig. 4 sich das SchlieBglied (1) in der VerschluBposition des Hydranten (62) befindet und der
Innenraum der Hydrantens4ule mit der Entleerungstffoung (11) in freier Verbindung steht, so daB eine im
Hydranten (62) enthaltene Fliissigkeit iiber die Entleerungs6ffnung (11) entweichen kann. Bei einer axialen
Verschiebung in Richtung des Doppelpfeiles (64) nach oben, d. h. bei einem ()ffnen der Wasserzufuhr, wird die
Entleerungstffnung (11) von der Dichtung (8), welche an der Rippe (9) angeordnet ist, iiberschliffen und
verhindert somit ein Austreten von Wasser iiber die Entleerungstffnung (11). Bei einem Schadhaftwerden der
Dichtung (8) kann in einfacher Weise durch ein Verdrehen des SchlieBgliedes (1) um 180° die an der Rippe (12)
vorgesehene Entleerungsdichtung (10) mit der Entleerungsoffaung (11) zur Deckung gebracht werden, so daB
sich insgesamt eine doppelte Standzeit des SchlieBgliedes (1) ohne Emeuerung von Dichtungen (5), (7) erzielen
14Bt.

In den Fig. S und 6 ist der Bereich der Soll-Bruchstelle und der Spindelkupplung (18) im Detail dargestelit.
Die Spindelkupplung (18) ist dabei an ihrem oberen Ende mit der Spindelverlidngerung (19) iiber einen
Spannstift (20) axial fixiert und durch zwei angefriiste Flichen (21) verdrehgesichert verbunden. Im unteren Teil
der Spindelkupplung (18) befindet sich eine konische Vierkantbohrung (22), in welche ein Spindelvierkant
(23) der Spindel (24) eingreift und mit einer Schraube (25) axial fixiert wird. Diese Schraube (25) ist dabei in
einem von 90° auf die Achse (67) des Hydranten (62) verschiedenen Winkel angeordnet und wird bei einem
Umfahrunfall beim im Vorderbereich der Schraube vorgesehenen zylindrischen Querschnitt (26) abgeschert und
kann somit in einfacher Weise durch Einschrauben nachgestelit werden. Im Bereich der zweigeteilten Spindel
(19) und (24) weist dabei auch das Geh#use des Hydranten (62) die Flansche (65), (66) auf, welche iiber
Schrauben (68) miteinander verbunden sind, so daB bei einem Umfahren lediglich die Schraube (25) nachge-
stellt werden muB und die Schrauben (68) ersetzt werden miissen, wihrend die Betitigungsteile und vor allem
auch das SchlieBglied (1) ungeschidigt verbleibt. Die Umsetzung einer Drehbewegung der Spindel (19) und
(24) in eine axiale Bewegung des SchlieBgliedes (1) erfolgt dabei wie folgt: Der Spindelgewindeschaft (27)
steht mit einer gegen Verdrehen gesicherten Spindelmutter (28) in Eingriff. Durch Verdrehen der Spindelver-
lingerung (19) wird tiber die drehbare Lagerung des Spindelbundes (29) in einer Fliigelkupplung (30) die
Spindel (24) in axialer Richtung bewegt, wodurch eine axiale Bewegung auf ein Rohr (31), welches mit dem
SchlieBglied (1) iiber das Gewinderohr (2) in Verbindung steht, der Hydranten (62) geschlossen bzw. gedffnet
wird. Die Spindelmutter (28) ist dabei iiber Fliigelrippen (32) und (33) mit Schrauben (34) und (35) gegen
Verdrehen gesichert. Dabei sind obere Anschliige (36) und (37) sowie untere Anschlige (38) und (39) an der
Hydrantens4uleninnenwand (40) fiir eine axiale Fixierung der Spindelmutter (28) vorgesehen. Die Spindel (24)
mit dem am unteren Ende angeordneten Bund (29) ist mit einer zweiteiligen Scheibe (41) in der Fliigel-
kupplung (30) drehbar gelagert und mit dem Rohr (31) axial fixiert. Fiir die axiale Fiihrung sind weiters
Fliigelrippen (42) und (43) in Séulenfiihrungen (44) und (45) vorgesehen, wie dies in Fig. 6 genauer
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dargestellt ist.

In Fig. 7 ist im Detail der Kopfteil der Hydrantenstiule mit der Betitigungskappe (46) dargestellt. Die
Betitigungskappe (46) ist dabei auf einem Vierkantende (47) der Spindelverlingerung (19) mit einer Schraube
verbunden. Eine einseitig angeordnete Querrippe (49) schligt bei drehender Abwirtsbewegung der Betitigungs-
kappe an einen Aufsatz (50) am oberen Rand des Kopfteiles (51) der Hydrantensiule an. Eine derartige
Begrenzung der SchlieBbewegung, welche tiber einen in eine Bohrung (52) eingreifenden Hydrantenschliissel
bewi'x:kt wird, schiitzt dabei die inneren Betitigungsorgane (19), (18), (24), (30) sowie das Schlieglied (1)
vor Uberlastung bzw. Bruch. In den Oberteil (51) der Hydrantenséule ist weiters eine O-Ringbiichse (53)
eingeschraubt und mit einem O-Ring (52) abgedichtet. In der Mitielbohrung (54) sind dabei weitere O-Ringe
(55), (56) und (57) angeordnet, wobei durch scharfkantige Rénder (58), (59) Schmutz und Ablagerungen am
Spindelschaft (19) entfernt werden und somit die gummielastischen Dichtringe (55), (56), (57) vor
Zerstérung geschiitzt werden. Eine Querrippe (60) an der Innenseite der oberen Siulenwand (51) ermoglicht
dabei den Anschlag eines Steges (61) beim Offnungshub des Hydranten (62) und begrenzt somit diese Hub-
bewegung.

PATENTANSPRUCHE

1. Uberflurhydrant mit einem in Achsrichtung iiber eine Spindel verschieblich antreibbaren SchlieBglied, welches
SchlieBglied in SchlieBrichtung vorragende Fiihrungsrippen mit Dichtflichen aufweist, welche in einen
zylindrischen Teil im FuB des Hydranten eintauchen und das SchlieBglied in radialer Richtung am zylindrischen
Teil abstiitzen, wobei das Schliefglied drehsicher in axialer Richtung gefiihrt ist und an seinem Umfang
wenigstens zwei in axialer Richtung iibereinanderliegende Dichtungen aufweist, dadurch gekennzeichnet,
daB das Schliefglied (1) vier in SchlieBrichtung vorragende Fithrungsrippen (9, 12, 13, 14) aufweist, wobei
davon an wenigstens zwei in SchlieSrichtung vorragenden einander diametral gegeniiberliegend angeordneten
Fiihrungsrippen (9, 12) Dichtflichen (8, 10) vorgesehen sind, von welchen jeweils eine bei Offnung des
SchlieBgliedes (1) eine Entleerungsdffnung (11) iiberschleift, als auch die Hydrantensiule wenigstens einen
Anschlag (60) aufweist, welcher mit an der Spindel (19, 24) vorgesehenen Anschligen (61) zur Begrenzung
der Offnungsbewegung derselben zusammenwirkt, und daB weitere Anschlige (50) am Kopf der Hydrantenssule
zur Begrenzung der SchlieBbewegung vorgesehen sind.

2. Uberflurhydrant nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das SchlieBglied (1) in einen
zylindrischen Teil (17) mit gegeniiber dem Innendurchmesser (a) der Hydrantens#ule geringerem Innendurch-
messer am FuB (63) des Hydranten (62) eintaucht und als zylindrischer Kolben ausgebildet ist.

3. Uberflurhydrant nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Spindel (19, 24) zur Betiitigung des
Schliefgliedes (1) in an sich bekannter Weise geteilt ausgebildet ist und daB die Teile (19, 24) der Spindel
(19, 24) an der Teilungsstelle iiber einen von einer Schraube (25) gebildeten Scherbolzen, welcher quer zur
Achse (67) der Spindel (19, 24) in einem Kupplungsglied (18) angeordnet ist, miteinander drehschliissig
verbunden sind.

4. Uberflurhydrant nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Mantel der Hydrantenséule nahe der
Teilungsstelle der Spindel (19, 24) gleichfalls geteilt ausgebildet ist, daBl die aneinander anschlieBenden Teile
des Mantels je einen radialen Fortsatz (65, 66) oder Flansch aufweisen und daB die Teile des Mantels iiber zur
Achse (67) des Mantels parallele Schrauben (68) 16sbar miteinander verbunden sind.
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