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“PROCESSO DE MONTAGEM PARA DISPOSITIVO DE FECHAMENTO
DE PORTAS E DISPOSITIVO RESULTANTE”.

A presente invengdo refere-se a um desenvolvimento de um
processo de montagem para dispositivo de fechamento de portas e
dispositivo resultante, utilizado em mola de fechamento de portas. Este
processo facilita sobremaneira a montagem por possuir apenas dois
conjuntos que sdo unidos através de uma trava de seguranca.

Os mecanismos conhecidos atualmente possuem trés
conjuntos, onde o sistema de montagem é feito através de rosca para
prender um conjunto ao outro, resultando em um processo de montagem
complexo. O Pl 9605812-9 apresenta um fechador de porta automatico, com
processo de montagem composto de trés conjuntos: o grupo de eixo
completo, parte externa e membro de conexdo. O processo de montagem
reivindicado que consiste em primeiro lugar montar externamente o eixo de
acionamento, disco de curva de curso junto ao rolo de pressdo através de
pinos, sendo posteriormente todo o conjunto apoiado sobre um mancal. Na
seqiiéncia do processo, vem uma parte de acoplamento, dotada de saliéncia
com rosca intema, conectado a esse conjunto pelos pinos de émbolo através
de talas, formando o primeiro conjunto chamado grupo de eixo completo. A
parte externa, segunda do processo existente, que formada por assento,
canal anelar e furo escalonado, este com mesmo didmetro da saliéncia com
rosca interna existente na parte de acoplamento, vai atuar como émbolo, e
recepcionara o grupo de eixo completo através da saliéncia existente na
parte de acoplamento. Apds esta unido € acoplado ao conjunto 0 membro
de conexao, terceiro elemento do processo, que dotado de rosca externa,
sera aparafusado a rosca interna da saliéncia existente na parte de
acoplamento no grupo de eixo completo, sendo limitado por uma saliéncia
existente no mesmo membro de conexdo, formado assim um sé conjunto.
Estes sistema, com trés do conjunto, exigem grande habilidade do montador,
além de maior tempo, devido a complexidade do processo de montagem,
além da necessidade premente de ter que ser roscado internamente ao
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gabinete os conjuntos, com certa pressdo, para permitir a perfeita unido dos

conjuntos descritos.

O presente relatorio se refere a um processo de montagem
inédito e original que resulta em um dispositivo para fechamento de porta e
se dd do seguinte modo: pnmeiramente introduz-se um conjunto
denominado came , no interior da base, através da uma abertura frontal. Na
seqUiéncia, introduz-se um conjunto denominado eixo, no interior da base,
através da abertura posterior até que ocorra o encaixe do pino de conexao
na usinagem interna do émbolo. Gira-se o conjunto eixo 90°, até travar o
pino de conexao. A referida unido do conjunto eixo ao conjunto do came , no
interior da base, é garantida pela introdugdo de uma trava de seguranga,
permitindo a perfeita unido do conjunto.

O mecanismo da presente invengdo soluciona de maneira
criativa e simples todos os problemas descritos dos atuais mecanismos
existentes para esta aplicagdo, sendo composto de apenas dois conjuntos,
um conjunto eixo e outro conjunto came. O primeiro conjunto é composto de
um émbolo e um eixo. O émbolo é dotado, em uma de suas extremidades,
de rosca interna para permitir a perfeita unido ao eixo que em uma de suas
extremidades apresenta rosca externa. O embolo apresenta ainda uma
usinagem interna em todo o seu didmetro interno e de corte transversal para
recepcionar a trava de seguran¢a A conexao do émbolo ao eixo formam o
conjunto eixo a ser pré-montado externamente a base.

O conjunto do came é composto por um pino de conecgao,
facetado em suas extremidades, um came, rolamentos, pinos de fixag3o,
bucha de freio, tala superior e tala inferior. A pré-montagem destas pegas
também se da exteramente a base, formando o conjunto came.

A fim de permitir a plena compreensdo do processo de
montagem para dispositivo de fechamento de portas e dispositivo resultante,
objeto da presente inveng&o, 0 mesmo passa a ser descnto detalhadamente,
com base nas seguintes figuras:
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Figura 1 - Vista em corte do Conjunto montado
Figura 2 — Perspectiva

Figura 3 — Vista superior

Figura 4 - Vista lateral em corte

As figuras de 1 a 4 ilustram o processo de montagem para
dispositivo de fechamento de portas e dispositivo resultante, que é
composto de conjunto eixo (8) e conjunto came (3). A seqiéncia de
montagem se d& do seguinte modo: primeiramente introduz-se o conjunto
came (3), no interior da base (9), através da abertura (20). Infroduz-se o
conjunto eixo (8), no interior da base (9), através da abertura (10) até que
ocorra 0 encaixe do pino de conexao (11) na usinagem interna (5) do émbolo
(1). Gira-se o conjunto eixo (8) 90° travando o pino de conexdo (11) na
usinagem interna (5).

A unido do conjunto eixo (8) ao conjunto do came (3), no
interior da base (9), & garantida pela introdug@o da trava de seguranga (12),
que é dotada de furo (13), através da abertura (20) fixando-a no pino (11 )
sob o corte (6), permitindo a perfeita unido do conjunto.

O conjunto eixo (8) € composto do émbolo (1) e o eixo (2). O
émbolo (1) é dotado de rosca interna (4), de usinagem interna (5), em todo o
seu didmetro interno, e de corte (6). O eixo (2) é caracterizado por possuir a
rosca externa (7) e rebaixo (21). A conexdo do émbolo (1) ao eixo (2) se da
através do aperto, com auxilio de chave sobre o rebaixo (21), entre a rosca
interna (4) e rosca externa (7), formando o conjunto eixo (8) a ser pré-
montado externamente a base (9).

O conjunto do came (3) é composto por um pino de
conecgao (11), facetado em suas extremidades, um came (15), rolamentos
(14), pinos de fixacdo (16), bucha de freio (18), tala superior (17) e tala
inferior (19). A pré-montagem destas pegas também se da externamente a
base (9), formando o conjunto came (3).



10

15

20

25

1

REIVINDICAGOES

1 - “PROCESSO DE MONTAGEM PARA DISPOSITIVO DE
FECHAMENTO DE PORTAS E DISPOSITIVO RESULTANTE”
caracterizado por compreender uma primeira etapa de pré-montagem do
conjunto came (3) e do conjunto eixo (8) externamente a base (9), seguida
pela introducdo do conjunto came (3), no interior da base (9), através da
abertura (20), na seqiiéncia introduz-se o conjunto eixo (8), no interior da
base (9), através da abertura (10) até que ocorra o encaixe do pino de
conexdo (11) na usinagem interna (5) do émbolo (1), apds conectados os
conjuntos came (3) e eixo (8) gira-se o conjunto eixo (8) 90° travando o pino
de conexdo (11) na usinagem interna (5) do émbolo (1); a dita conexéo é
garantida pela introdugao da trava de seguranga (12), que é dotada de furo
(13), através da abertura (20) fixando-a no pino (11 ) sob o corte (6),
permitindo a perfeita unido do conjunto.

2 - “PROCESSO DE MONTAGEM PARA DISPOSITIVO DE
FECHAMENTO DE PORTAS E DISPOSITIVO RESULTANTE” de acordo
com a reivindicagdo 1, que compreende um dispositivo resultante do
processo de montagem descrito, caracterizado por apresentar conjunto
eixo (8), composto do émbolo (1) e o eixo (2); o émbolo (1) é dotado de
rosca intemna (4), de usinagem interna (5), em todo o seu didmetro interno, e
de corte (6); o eixo (2) possui rosca externa (7) e rebaixo (21); o conjunto do
came (3) € composto por um pino de conecgéo (11), facetado em suas
extremidades, um came (15), rolamentos (14), pinos de fixagdo (16), bucha
de freio (18), tala superior (17) e fala inferior (19); frava de seguranga (12),
que é dotada de furo (13).
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RESUMO

“PROCESSO DE MONTAGEM PARA DISPOSITIVO DE
FECHAMENTO DE PORTAS E DISPOSITIVO RESULTANTE”

A presente invengdo refere-se a um desenvolvimento de um
processo de montagem para dispositivo de fechamento de portas €
dispositivo resultante, utiizado em mola de fechamento de portas.

O presente relatdrio se refere a um processo de montagem inédito
e original que resulta em um dispositivo para fechamento de porta e se dé do
seguinte modo: primeiramente introduz-se o conjunto came (3), no interior da
base (9), através da abertura (20). Introduz-se o conjunto eixo (8), no interior
da base (9), através da abertura (10) até que ocorra 0 encaixe do pino de
conexdo (11) na usinagem interna (5) do émbolo (1). Gira-se o0 conjunto eixo
(8) 90° travando o pino de conexao (11) na usinagem interna (5). A unido do
conjunto eixo (8) ao conjunto do came (3), no interior da base (9), é
garantida pela introdu¢do da frava de seguranga (12), que é dotada de furo
(13), através da abertura (20), fixando-a no pino (11 ) sob o corte (6),
permitindo a perfeita unido do sistema.

O conjunto eixo (8) € composto do émbolo (1) e 0 eixo (2). O
émbolo (1) é dotado de rosca interna (4), de usinagem interna (5), em todo o
seu diametro interno, e de corte (6). O eixo (2) é caracterizado por possuir a
rosca externa (7). A conexdo do émbolo (1) ao eixo (2) se da através da
rosca interna (4) e rosca externa (7), e rebaixo (21). A conexdo do émbolo
(1) a0 eixo (2) se da através do aperto, com auxilio de chave sobre o rebaixo
(21), entre a rosca interna (4) e rosca externa (7), formando o conjunto do
eixo (8) a ser pré-montado externamente a base (9).

O conjunto do came (3) é composto por um pino de
conecgdo (11); facetado em suas extremidades, um came (15), rolamentos
(14), pinos de fixagdo (16), bucha de freio (18), tala superior (17) e tala
inferior (19). A pré-montagem destas pegas também se da externamente a
base (9), formando o conjunto came (3).
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