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Niskostopowe staliwo manganowo-krzemowo-molibdenowe na
czeSci maszyn i urzadzen narazone na $cieranie
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Przedmiotem wynalazku jest staliwo manganowo-
-krzémowo-molibdenowe o wysokiej odporno$ci na
Scieranie i dobrych witasno$ciach plastycznych.

Dotychczas stosowane stale na czeSci maszyn
i urzadzen narazone na $cieranie tc: stal wysoko-
manganowa austenityczna, stale niskoweglowe
utwardzane na drodze obrébki cieplno-chemicznej
i stale narzedziowe wysokostopowe. Stal austeni-
tyczna wysokomanganowa o duzej zawartoSci C
i Mn (1,0 co 1,4% C i 10 do 14% Mn) jest praktycz-
nie nieskrawalna, co ogranicza stosowanie jej na
czeSci maszyn lub urzadzen, ktérych wykonanie
wymaga obrobki skrawaniem.

Stal ta ma te wlaSciwoséé, ze cze$ci z niej wyko-
nane pracujac w warunkach obcigzen dynamicz-
nych utwardzajg sie i zwiekszajg swg odporno$é na
$eieranie.

Stale niskoweglowe utwardzone powierzchniowo
stosowane sa tylko na bardzo odpowiedzialne i do-
ktadne czeSci maszyn na przyklad: kola zebate, ze
wzgledu na kosztocwny proces obrébki cieplnej
i ograniczong grubo§é warstwy powierzchniowo
utwardzonej o- pornej na §cieranie. Stale narzedzio-
we ze wzgledu na swg znaczng krucho$é i niskg
udarno$¢é maja zastosowanie jedynie na cze§ci pra-
cujgce bez uderzen dynamicznych.

Celem wynalazku jest otrzymanie staliwa na
czeSci maszyn j urzadzen wykcnywane dotychczas
ze stali wysokomanganowej austenitycznej nienara-
zone na uderzenia dynamiczne pracujace w warun-
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kach wymagajacych jedynie duzej odporno$ci na
Scieranie (na przyklad: zeby koparki przeznaczone
do pracy w piasku, glinie lub innym miekkim po-
tozeniu).
Dla zapewnienia wymienionych wla§ciwosci usta-
lono staliwc o nastepujacym skiadzie chemicznym:

C — 0,32 do 0,40°% wagowych
Mn — 1,2 do 1,4% .

Si — 0,6 do 0,8% »
Mo — 0,3 do 0,4% ”
zanieczyszczenia:

P max — 0,03%0 wagowych
S max — 0,03% »
Fe —- reszta

polecajac nastgpujacg obrébke cieplng:
— hartowanie w wodzie z temperaturg okotlo 930 °C,
— odpuszczanie w temperaturze 550 °C.

Otrzymane wlasciwoSci mechaniczne staliwa przy
podanych parametrach wynoszg:

Qr = 90 kG/mm?"
Rr = 100 kG/mm?2
A = 10%
C = 30%
U min. 7 kG/cm?, HB = 302 do 321.

Zalezno$é twardo$ci i udarnoSci staliwa od tem-
peratury odpuszczania przedstawiono na rysunku.
Stal@wo wedlug wynalazku posiada w stanie su-
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rowym hiska twardo$§¢ i ¢e’ -~ skrawalncéé a ulep- tym, ze posiaca nastepujacy sktad chemiczny poda-
szone cieplnie wykazuje dwrkrotnie wyzsza odpor- n,; w procentach wagowych:

no$¢ na $cieranie od stali wysokomanganowej.

C — 0,32 do 0,40%
Mn — 1,2 do 14%
Si — 0,6 do 0,8%

Zastrzezenie patentowe

<]

Staliwo manganowo-krzemowo-molibdenowe na Mo — 0,3 do 6,4%0
czeSci maszyn i urzadzen nie narazone na uderze- P max — 0,03%
nia dynamiczne pracujgce w warunkach wymaga- S max. — 0,03%
jacyeh duzej odporno$ci na S$cieranie, znamienne ;o Fe — reszta.
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