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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce ad una
maglia o elemento a castone per la produzione di
prodotti di gioielleria, bigiotteria e simili,
gquali bracciali, anelli e <collane. La presente
invenzione si riferisce inoltre a prodotti di
gioielleria quali, per esempio, bracciali, anelli e
collane realizzati mediante tale maglia o elemento
a castone.

Come noto, 1la maggior parte dei bracciali
ornamentali, cosi come molte tipologie di collane o
girocolli, sono costituiti da strutture composte da
una ripetizione di elementi a castone o maglie,
ciascuno di tali elementi essendo connesso o
ammagliato al successivo mediante sistemi di

collegamento pit o meno complessi, per costituire



una struttura a maglie relativamente flessibile. In
particolare, alcuni bracciali, come quelli tipici
degli orologi, sono solitamente composti da maglie
successivamente collegate tra di loto mediante
connessioni realizzate da elementi intagliati,
forati ed accoppiati tra di loro mediante perni o
viti che realizzano collegamenti a mortasa. Tali
bracciali risultano perd, oltre che di costruzione
particolarmente complessa ed onerosa, scarsamente
flessibili e, di conseguenza, relativamente scomodi
e poco pratici. Per risolvere, almeno 1in parte,
tali inconvenienti, GB12181¢64 descrive un
bracciale, in particolare per orologio, composto da
una pluralita di maglie successivamente collegate
tra loro mediante almeno un cavo flessibile
passante attraverso le maglie stesse: inoltre
ciascuna maglia coopera con la successiva mediante
superfici sagomate rispettivamente come sporgenza
semicilindrica e corrispondente cavita
semicilindrica per ©permettere la rotazione di
ciascuna maglia rispetto alle maglie adiacenti.
Tale rotazione perd & limitata dalla presenza di un
piano inclinato presente in ciascuna maglia che
definisce un angolo di gioco, deprimendo fortemente

la flessibilita complessiva dell’intero bracciale.



Scopo quindi della ©presente invenzione e
quello di risoclvere 1 suddetti problemi della
tecnica anteriore fornendo una maglia o elemento a
castone che permetta la produzione di prodotti di
gicielleria, bigiotteria e simili altamente
flessibili.

Un altro scopo della presente invenzione e
quello di fornire una maglia o elemento a castone
che permetta la produzione di prodotti di
gioielleria, Dbigiotteria e simili in modo piu
rapido, pratico ed economico rispetto a quanto
proposto dalla tecnica nota.

Inoltre, uno scopo della presente invenzione &
quello di fornire prodotti di giocielleria quali,
per esempio, bracciali, anelli e collane,
estremamente flessibili pur essendo composti da una
successione di elementi a castone o maglie tra di
loro connessi mediante almeno un cavo flessibile
passante attraverso gli elementi a castone stessi,
tali elementi cooperanti tra di loro mediante
superfici di incernieramento che ne permettonoc la
vicendevole rotazione.

Un altro scopo della presente invenzione e
quello di fornire prodotti di giocielleria quali,

per esempio, bracciali, anelli e collane, talmente



flessibili da poter essere risvoltati piu volte in
una o piu spire.

I suddetti ed altri scopi e vantaggi
dell’invenzione, quali risulteranno dal seguito
della descrizione, vengono raggiunti con una maglia
0o elemento a castone per la produzione di prodotti
di gioielleria, bigiotteria e simili, come quello
descritto nella rivendicazione 1.

Inoltre, 1 suddetti ed altri scopi e vantaggi
dell’ invenzione vengono raggiunti con un prodotto
di giocielleria, bigiotteria e simile come quello
descritto nella rivendicazione 8.

Forme di realizzazione preferite e wvarianti
non banali della presente invenzione formano
1" oggetto delle rivendicazioni dipendenti.

Risultera immediatamente ovvio che si potranno
apportare a quanto descritto innumerevoli wvarianti
e modifiche (per esempio relative a forma,
dimensioni, disposizioni e parti con funzionalita
equivalenti) senza discostarsi dal campo di
protezione dell'invenzione come appare dalle
rivendicazioni allegate.

La presente invenzione verra meglio descritta
da alcune forme preferite di realizzazione, fornite

a titolo esemplificativo e non limitativo, con



riferimento ai disegni allegati, nei quali:

- la FIG. 1 mostra vista in prospettiva di una
prima realizzazione ©preferita della maglia o)
elemento a castone secondo la presente invenzione;
- la FIG. 2 mostra un’altra vista in prospettiva
di una prima realizzazione preferita della maglia o©
elemento a castone secondo la presente invenzione;
- la FIG. 3 mostra una vista dall’alto della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 4 mostra una vista dal basso della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 5 mostra una vista laterale della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 6 mostra una vista frontale della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 7 mostra vista in prospettiva di una
seconda realizzazione preferita della maglia o
elemento a castone secondo la presente invenzione;
- la FIG. 8 mostra un’altra vista in prospettiva
di una seconda realizzazione preferita della maglia
0 elemento a castone secondo la presente
invenzione;

- la FIG. 9 mostra una vista dall’alto della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 10 mostra una vista dal basso della



maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 11 mostra una vista laterale della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 12 mostra una vista frontale della
maglia o elemento a castone delle FIGG. 1 e 2;

- la FIG. 13 mostra una vista in prospettiva di
una realizzazione preferita di un prodotto di
gicielleria secondo la presente invenzione; e

- la FIG. 14 mostra un’altra vista in
prospettiva del prodotto di gioielleria della FIG.
13.

Facendo riferimento alle Figure da 1 a 12 e
possibile notare che la maglia o 1’elemento a
castone 1 secondo la presente invenzione per la
produzione di prodotti di gioielleria, bigiotteria
e simili, quali bracciali, anelli e collane
comprende almeno una superficie superiore 3 avente
funzione sostanzialmente ornamentale, almeno una
superficie inferiore 5, destinata generalmente ad
andare a contatto con 1'utilizzatore wuna volta
indossato 11 prodotto di gioielleria, ed una prima
ed una seconda superficie laterale di
incernieramento opposte, rispettivamente 7, 9
ciascuna delle qguali essendo atta ad andare a

contatto ed a cooperare con una rispettiva e



complementare seconda e prima superficie,
rispettivamente 9, 7, di almeno un maglia o
elemento a castone adiacente, tale maglia o
elemento a castone 1 comprendente inoltre almeno un
foro passante 11, disposto con asse sostanzialmente
ortogonale a tali prima e seconda superficie
laterale di incernieramento 7, 9, tale foro
passante 11 essendo atto a permettere il passaggio
di almeno un cavo flessibile 13. Ovviamente, come
tra & l’altro & possibile notare chiaramente dalle
Figure, il numero e la disposizione dei fori
passanti 11 all’interno della maglia o)
dell’elemento a castone 1 secondo la presente
invenzione possono essere i piu vari:
preferibilmente, la maglia o l’elemento a castone 1
comprende due fori passanti 11 tra di loro
paralleli.

Preferibilmente, la prima superficie laterale
di incernieramento 7 & realizzata come almeno un
risalto avente forma semicilindrica con asse di
rotazione perpendicolare al foro passante 11 e
sostanzialmente parallelo alla superficie inferiore
5. Di conseguenza, la seconda superficie laterale
di incernieramento 9 & realizzata come almeno una

scanalatura avente forma complementare a quella del



risalto della prima superficie laterale di
incernieramento 7, e quindi semicilindrica,
anch’essa con asse di rotazione perpendicolare al
foro passante 11 e sostanzialmente parallelo alla
superficie inferiore 5.

Preferibilmente, per consentire una ottimale
rotazione di un prima superficie laterale di
incernieramento 7 all’interno della seconda
superficie laterale di incernieramento 9 di un
maglia o elemento a castone 1 adiacente, 1l’asse di
ciascun foro passante 11 della maglia o)
dell’elemento a castone deve essere incidente con
gli assi di rotazione della prima e della seconda
superficie laterale di incernieramento 7, 9 della
maglia o dell’elemento a castone 1 stesso.

Per realizzare un sostanziale alleggerimento
della maglia o dell’elemento a castone 1 ed un
risparmio di materiale, spesso prezioso e di costo
rilevante, la superficie inferiore 5 pud essere
dotata di almeno una scanalatura di alleggerimento
15, disposta preferibilmente lungo una direzione
parallela all’asse del foro passante 11.

Ovviamente, 11 cavo flessibile 13 pud essere
in qualsiasi materiale adeguato allo SCopo,

plastico o metallico.



La stessa superficie superiore 3, avente
funzione sostanzialmente ornamentale, pud avere
ovviamente qualsiasi forma, dimensione, colore o
decorazione aggiuntivo. A mero SCopo
esemplificativo, cosli come si pud notare nelle
Figure da 1 a 6, la superficie superiore 3 pud
avere forma concava con bordi arrotondati. In
aggiunta o in alternativa, cosi come si pud notare
per esempio nelle Figure da 7 a 12, la superficie
superiore 3 pud essere dotata di almeno una sede di
incastonamento 17 di almeno una pietra preziosa.

Facendo riferimento alle FIGG. 13 e 14 e
possibile notare una realizzazione preferita di un
prodotto 20 di gioielleria, bigiotteria e simili,
secondo la presente 1invenzione ottenuto mediante
una pluralita di maglie o di elementi a castone 1
secondo la presente invenzione come quello
precedentemente descritto. In particolare, il
prodotto 20, avente a titolo esemplificativo forma
di un bracciale, & composto da una successione di
maglie o elementi a castone 1 collegati tra di loro
mediante almeno un cavo flessibile 13 passante
all’interno del rispettivo foro passante 11 di
cliascuna maglia o elemento a castone 1, in generale

ciascun maglia o elemento a castone 1 avente la



propria prima superficie di incernieramento 7
impegnante la seconda superficie di incernieramento
9 di una maglia o elemento a castone 1 adiacente e
successivo e la propria seconda superficie di
incernieramento 9 impegnata dalla prima superficie
di incernieramento 7 di una maglia o elemento a
castone 1 adiacente e precedente.

Ovviamente, nel caso in cuil, come illustrato
nelle FIGG. 13 e 14, ciascuna maglia o elemento a
castone sia dotato di due fori passanti 11
paralleli, & possibile utilizzare sia due cavi
flessibili 13 distinti, ciascuno dei quali passante
in un rispettiva serie di fori passanti 11
corrispondenti, sia un wunico cavo flessibile 13
piegato ad U e/o richiuso ad anello nelle sue
estremita per passare 1in ciascuna serie di fori
passanti 11 corrispondenti.

I1 prodotto 20 di gioielleria pud essere
evidentemente composto da una pluralita di maglie o
elementi a castone 1 ciascuno dei quali avente una
superficie superiore 3 ornata in modo differente.
Per esempio, 1l prodotto 20 delle FIGG. 13 e 14 e
composto da una successione di maglie o elementi a
castone come quelli delle Figure da 1 a 6,

alternata ad un elemento a castone 1 come quello

10



delle Figure da 7 a 12 nel qguale la sede di
incastonamento 17 & dotata di almeno una pietra
preziosa 19.

Si sono descritte alcune forme preferite di
attuazione dell’invenzione, ma naturalmente esse
sono suscettibili di ulteriori modifiche e wvarianti
nell’ambito della medesima idea inventiva. In
particolare, agli esperti nel ramo risulteranno
immediatamente evidenti numerose varianti e
modifiche, funzionalmente equivalenti alle
precedenti, che ricadono nel campo di protezione
dell'invenzione come evidenziato nelle

rivendicazioni allegate.
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RIVENDICAZIONI

1. Magiia o elemento a castone (1) per la
produzione di prodotti di gicielleria, bigiotteria
e simili, quali bracciali, anelli e collane,
comprendente almeno una superficie superiore (3),
almenc una superficie inferiore (5), ed una prima
ed una seconda superficie laterale di
incernieramentc opposte (7, 9), detta maglia o
elemento a castone (1) comprendendo inoltre almeno
un foro passante (11) atto a permettere il
passaggio di almeno un cavo flessibile (13),
caratterizzato dal fatto che ciascuna di dette
prima e seconda superficie laterale di
incernieramento (7, 9) & sageomata in tutta la sua
altezza in modo da essere atta ad andare a contatto
ed a cooperare con una rispettiva e complementare
seconda e prima superficie (9, 7}, anch'essa
sagomata 1in tutta la sua altezza, di almeno una
maglia ¢ elementc a castone adiacente, detta
cooperazicne essendo atta a consentire, tra maglie
o elementi a castone adiacenti, una curvatura con
un angolc interno piccolo a piacere.

2. Maglia o elemento a castone (1) secondo la
rivendicazione 1, caratterizzatc dal fatto che

dettc foro passante {(11) ha un asse sostanzialmente



ortogonale a dette prima e seconda superficie
laterale di incernieramento (7, 9).

3. Maglia o elemento a castone (1) seconde la
rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto di
comprendere due fori passanti (11} tra di loro
paralleli.

4. Maglia o elementc a castone (1) seconde la
rivendicazicne 1, <caratterizzato dal fatto che
detta prima superficie laterale di incernieramento
(7) & almeno un risalto avente forma semicilindrica
con asse di rotazione perpendicolare a detto foro
passante {11) e sostanzialmente parallielo a detta
superficie inferiore (5) e detta seconda superficie
laterale di incernieramento (9) ¢ almeno una
scanalatura avente forma semicilindrica con asse di
rotazicne perpendicolare a detto foro passante (11)
e sostanzialmente parallelo a detta superficie
inferiore (5), detta scanalatura essendo
complementare a detto risalto di detta prima
superficie laterale di incernieramento (7).

5. Maglia o elementc a castone (1) seccondo le
rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto
che detto asse di detto foro passante ({11) &
incidente con detti assi di rotazione di dette

prima e seconda superficie laterale di



incernieramento {7, 9}.

6. Maglia ¢ elemento a castone (1) secondo la
rivendicazione 1, «caratterizzato dal fattc che
detta superficie inferiore (5) & dotata di almeno
una scanalatura di alleggerimento (15).

7. Maglia o elemento a castcne (1) secondo la
rivendicazicne 1, caratterizzato dal fatto che
detta superficie superiore (3) & dotata di almeno
una sede di incastonamentoc (17) di almeno una
pietra preziosa.

8. Prodotto (20) di gioielleria, bigiotteria e
simili, caratterizzato dal fatto di comprendere una
pluralita in successicne di maglie o di elementi a
castone (1) secondo le rivendicazioni da 1 a 7,
dette maglie o elementi a castone (1) essendo
collegati tra di loro mediante almeno un detto cavo
flessibile {13) passante all’interno di un
rispettivo detto foro passante (11) di ciascuna
detta maglia o elemento a castone (1).

9, Prodotto (20) secondo la rivendicazione 8,
caratterizzato dal fatto che ciascuna detta maglia
o elemento a castone (1} ha una propria detta prima
superficie di incernieramento (7) impegnante una
detta seconda superficie di incernieramentoc (9) di

una maglia o elementoc a castone (1) adiacente e



successivo ed una propria detta seconda superficie
di incernieramento (9) impegnata da una detta prima
superficie di incernieramento (7) di una detta
maglia o elemento a castone (1) adiacente e
precedente.

10, Prodotte (20) seconde la rivendicazione 8§,
caratterizzato dal fatto che detto cavo flessibile
(13) & piegato ad U e/c richiuso ad anello nelle
sue estremitd per passare 1in ciascuna serie di

detti fori passanti (11) corrispondenti.



CLAIMS

1. Link or <collet element (1) for producing
jewellery, costume Jjewellery products and the like,
such as bracelets, rings and necklaces,
characterised in that it comprises at least one
upper surface (3), at least one lower surface (5),
and a first and a second opposite lateral hinging
surfaces (7, 9), each one of said lateral hinging
surfaces (7, 9) being adapted to get in contact and
cooperate with a —respective and complementary
second and first surface (9, 7) of at least one
adjacent 1link or <collet element, said 1link or
collet element (1) further comprising at least one
through-hole (11) adapted to allow passing at least
one flexible cable (13) therethrough.

2. Link or collet element (1) according to claim
1, characterised in that said through-hole (11) has
an axis substantially orthogonal to said first and
second lateral hinging surface (7, 9).

3. Link or collet element (1) according to claim
1, characterised in that it comprises two mutually
parallel through-holes (11).

4, Link or collet element (1) according to claim
1, characterised in that said first lateral hinging

surface (7) 1is at least one projection having a



semi-cylindrical shape with rotation axis
perpendicular to said through-hole (11) and
substantially parallel to said lower surface (5),
and said second lateral hinging surface (9) is at
least one groove having a semi-cylindrical shape
with rotation axis perpendicular to said through-
hole (11) and substantially parallel to said lower
surface (5), said groove being complementary to
salid projection of said first lateral hinging
surface (7).

5. Link or collet element (1) according to any
one of the previous claims, characterised in that
said axis of said through-hole (11) is incident
with said rotation axes of said first and second
lateral hinging surface (7, 9).

6. Link or collet element (1) according to claim
1, characterised in that said lower surface (5) 1is
equipped with at least one weight-reducing groove
(15).

7. Link or collet element (1) according to claim
1, characterised in that said upper surface (3) is
equipped with at least one collet-setting seat (17)
of at least one precious stone.

3. Jewellery or costume Jjewellery product (20),

characterised in that it comprises in succession a



plurality of links or collet elements (1) according
to any one of claims 1 to 7, said links or collet
elements (1) being mutually connected through at
least one flexible cable (13) passing inside a
respective through-hole (11) of each one of said
links or collet elements (1).

9. Product (20) according to claim 3,
characterised in that each one of said 1links or
collet elements (1) has an its own first hinging
surface (7) engaging a second hinging surface (9)
of an adjacent and subsequent 1link or collet
element (1) and an its own second hinging surface
(9) engaged by said first hinging surface (7) of an
adjacent and previous link or collet element (1).
10. Product (20) according to claim 3,
characterised in that said flexible cable (13) 1is
bent as a U and/or closed as a loop at its ends for
passing into each series of said corresponding

through-holes (11).
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