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(54) zpasob vyroby pruzné svérky ve tvaru dvojitého pismene C pro
upevné&ni kolejnice na praci

Vynélez se tykd zplsobu vyroby pruzné svdrky ve tvaru dvojitého pismene C pro upevndni
kolejnice na praZci, tato svérka jednou stranou zebira do podkladnice upevn&né na prazci,
a druhou stranou tla¥f na patu kolejnice, u kterého se ohne kus tydového materidlu do tvaru
pismene U, potom se ohnou volné konce ramen a mistek tohoto tvaru pismene U k sob& ve sméru
kolmém k rovind tvobené tvarem pismene U a na konec se vytvotend svérka zekall a podrobi te~
pelnému zpracovéni,

Hlavni nevyhoda svirky vyrobené timto zplsobem spodivé v tom, Ze charskteristika pru-
Jen? svérky mé zna¥ny rozptyl. Mimo to dochdzi ke zna¥n® velkym tolersncim v kone&nych roz-
m¥rech hotové svérky, a to zejména po jejim prvnim zatfZeni. V disledku toho nelze svirné
nap¥ti, vznikejicf v provozu, ptedvidat s uspokojivou jistotou a miZe se mdnit az do té
miry, %e je t¥eba jej opravovat prost¥ednictvim rdznych vyplni.

Vyndlez si klade za dkol vytvorit zplsob vyroby, u kterého by byly odstran&ny uvedené
nedostatky.

Podle vyndlezu se tento ukol tedi tek, ¥e volné konce remen svérky, spolupracujici
s podkladnici a patou kolejnice, se pPed kalenim & tepelnym zpracovénim ohnou ve sm&ru
nebo proti smdru v proveznim stavu vznikajici upeviiovaci sily k sob& do té miry, Ze Jsou
vzhledem ke stavu pri nezatiZené hotové svérce vidi sob® o urditou hodnotu pfesazeny, Ze
se svérkas po tepelném zpracovéni v tém&F prachozim pohybu uderem nebo rédzem dvakrét nebo
vicekrdt ve sméru nebo proti smdru v provoznim stavu pisobiciho zatiZeni trvale deformuje
tak, aby pPi ddle pokradujici deformaci zatieni jen nepatrnd vzrﬁétalo, a %e se svdrka
po ka%dé deformaci vZdy znovu odlehii.
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PPi trvalé deformaci uvedenym zplisobem se dosdhne podstatného zvy$ent p¥ipustného
zatiZeni v prufné oblasti svérky a soulasn¥ velmi piesnych koneénych'rozméru, které zlistd-
vaji v podstatd zachovény i v provozu nebo pi#i ndkolikendsobnd montd3i a demontdZi. Rozptyl
svérné sily bude mnohem men8i, co¥ umoiﬁuje pfesné predviddni a zachovéni upevnovacfeh sil
v provozu. Mime to se ziskd ta daldf velks vyhoda, Ze se zv&t3i podil svErky, ktery zachy-
cuje v pruZné oblasti podstatnd zvdtiené p¥ipustné zatfZeni.

Podle del¥iho vyhodného vytvorent vyndlezu se sv¥rka trvale deformuje Vidy tak, aby
pfi dalsfm, vzhledem ke vzédjemnému presazeni uvedenych volnych koned velikost pfirdstku na
t&chto volnych koncich plsobfel sily, byla men3f ne%¥ 1/6 piirdstku sily v poddtku deformece.

Podle dalsiho vyhodného uspordddnt podle vyndlezu se volné konce svérky phesadi pired
kalenim a tepelnym zpracovédnim vzhledem ke stavu p¥i nezatiZené hotové svérce o vzddlenost
odpovidajici vzddlenosti, o kterou Je sv&rka po tepelném zprecovédni pru¥nd deformovetelnd.
PPi takto volené velikosti vzddlenosti se dosahuje pii vyrob& podstatn¥ trvalej%{ deformeace
sv&rky.

Kone¥n#& podle dalsfho zdokonalent vynélezu se miZe sv&rka nakonec po pfedepsaném poldtu
uvedenych trvalych deformaci podrobit Je3t& Jjedné deformaci, kterd odpovidd deformaci, vzni-
kajici po namontovén{ svérky na praZec. Tim se dosdhne zvl&3tni zdruky, ¥e se pri montdi
sv&rky nepfestoup! pPipustné zatf¥en{ a deformace.

Vyndlez je v daldfm podrobndji vysv&tlen na jednom p¥fkladu vyroby pruiné svérky podle
vyndlezu ve spojenf s priloZenym vykresem, kde na obr. 1 je zndzorndna pruZné sv&rka
v prvni fdzi vyroby podle vyndlezu ve dvou pohledech, na obr., 2 je zndzorndna stejnd pruZnd
svirka Jjako na obr. 1 v daldf fézi vyroby, na obr. 3 je zndzorndna pruZnd svidrka uvéddng
do sprdvného tveru a na obr. 4 je zndzornZna hotovd pruzné svérka.

Pri vyrob& pruiné svirky se podle vyndlezu vychdzi z ty¥ového materiélu, ktery se
nejprve ohne ve tvaru pismene U. Na obr. 1 Je zndzorn&na pruind svirka ve sm&ru kolmém
k rovin& pismene U a ve smdru roviny pfsmene U, K mistku 1 priléhajl z obou stran ramena
2.8 J. Jekmile se kus ohne do tvaru pismene U, ohnou se volné konce 4, 2 remen 2, 3 a &&st,
vytvdlejicf mistek ] tvaru pfsmene U tak, Ze se dosdhne tveru, ktery je zndzorndn na obr. 2.
Potom se pruZnd sv&rke podrob! tepelnému zpracovani. PruZnd svirka se nejprve kalf a potom
%Zihd. Volné konce 4, 5 jsou vzhledem k mistku 1 presazeny o vzddlenost h1 presazeni, V dal-
$im bude je3t& bliZe vysvdtleno, Jeky to mé vyznam.

Na obr. 3 je zndzorn&na pru¥ng svirka podle obr. 2, kterd je upnuta v drzdku 6. Gdsti
pruZné svérky, které sousedf s mlistkem 1l Jsou uloZeny pevn& stejnym zplsobem, v daném pHi-
pad& v dridku 8, jako je upevndna pru¥nd sviérka v provozu. S volnymi konci 4, 5 remen 2, 3
pruiné svérky spolupracuje lisovnik 7. PruZn& svirke mg z po¥dtku tvar zndzorn¥ny na obr. 2,
Lisovnik 7 zatladi prudnou svorku z polohy, kterd je zndzorn&na tedkovan&, do polohy, kters
Je zndzorndna plnou &arou. Pritom se vytvéri trveld deformace. Potom se pru¥né svérka opé&t
odlehdf a vrét{ se zp&t do polohy zndzorn¥né Zerchovans. Potom se pohne lisovnik 7 Je¥t&
Jednou ve sm¥ru doll a stladl prufnou svdrku je¥t¥ vice nef do polohy zndzorn&né plnou
Zarou. PPitom nastene znovu trvalé deformace a Jakmile se lisovnik 7 vrdt{ zpét do své
vychozi polohy, ziskd pruing svirka tver zndzorndny na obr. 4. V této poloze vznikne mezi
mistkem | a volnymi konci 4, 3 vzddlenost h, presazeni. Deformace pru¥né svidrky za studena
2 tvaru zndzorn¥ného na obr. 2 se uskutednuje ve dvou stupnich. Po ka¥dé trvalé deformaci
se pruZnd svérka opdt odleh¥f. Je samoziejmé, ¥e lze pruinou svirku trvale deformovat i ve
vice stupnich, pridem% v keZdém z nich se provede dil¢l meld trvald deformace. I v tomto
p¥ipad¥ je Zddouct, aby se po kafdé trvalé deformaci pruZnd svdrka vZdy znovu odlehdils,
ne% se zadne s dal3f{ trvalou deformaci.

Popsenym zplsobem deformace se dosdhne velmi malych toleranci kone&nych rozmdrd pruzné
svérky a piedem presn¥ urditelné s v provozu konstentnf svérné sily.
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pPREDMET VYNLLEZU

1. Zplsob vyroby pruiné svdrky ve tvaru dvojitého pismene C pro upevndni kolejnice
na prafci, tato svdrka jednou stranou zabird do podkladnice upevnsné na praici, a druhou
stranou tla¥i na patu kolejnice, p¥i kterém se ohne kus tydového materidlu do tvaru pisme~-
ne U, potom se chnou volné konce ramen a mistek takto vytvoreného tvaru k sob¥d ve sméru
xolmém k rovin&, urdené tvarem pismene U a na konec se vytvorend svérka zakali a podrobi
tepelnému zpracovéni, vyznaeny tim, Ze volné konce ramen a mdstek tvaru U kusu ty%ového
materidlu svdrky se pied kelenim a tepelnym zpracovédnim ohnou k aobd do té miry, Ze jsou
vzhledem ke stevu pii nezatiZené hotové svérce vi&i sobd presazeny o vzddlenost, odpovif
dajici maximélni moZné trvalé deformaci sv&rky po tepelném zpracovéni, a po tepelném zpra-
covéani se svérka alespoﬁ ve dvou stupnich dvakrat ve smdru roviny v provoznim stavu plso=-
bifcfho zatifeni uderem nebo rézem trvele deformuje tek, fe v kaZdém stupni se vytvo¥i dilél
trvald deformace, po které se svérka v¥dy znovu odleh&f, priZem# v kaZdém nésledujicim stup-
ni je deforma¥ni sfla vEt3L.

2. Zpsob podle bodu 1, vyznadeny tim, Ze se svérka trvale deformuje alespon ve dvou
stupnich tek, Ze pri dal¥{ deformaci meximélni dalsi pPiristek na volnych koncich pusobici
s{ly je mensi nez 1/6 celkového mo¥ného prirdstku na tdchto volngch koncich plsobici sily,
Gychézeje ze svdrky po tepelném zpracovani.

1 1ist vykresi
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