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(54) Bezeichnung KALTEGERATEVORRICHTUNG
KALTEGERATEVORRICHTUNG

UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER

(57) Abstract: The invention relates to a
refrigeration device, in particular a
domestic refrigeration device, in order to
increase efficiency. According to the
invention  the  refrigeration  device
comprises at least one sealing element (10),
which is provided for interacting with at
least one sealing profile (12) in order to
seal a usetul space in at least one operating
state and which comprises at least one gas
passage (14) for connecting a surrounding
region with the useful space with respect to
flow at least at times for pressure
equalization in the operating state.

(57) Zusammenfassung: Um  eine
Effizienz zu  steigern  wird  eine
Kaltegerdtevorrichtung, insbesondere eine
Haushaltskiltegerdtevorrichtung,
vorgeschlagen, mit zumindest
Dichtelement ~ (10),  welches  dazu
vorgesehen ist, in zumindest einem
Betriebszustand zu einer Abdichtung eines
Nutzraums mit zumindest einem
Dichtprofil (12) zusammenzuwirken, und
welches zumindest einen Gasdurchgang

einem

Fig. 4

(14) umfasst, welcher dazu vorgesehen ist, in dem Betriebszustand zu einem Druckausgleich zumindest zeitweise einen
Umgebungsbereich stromungstechnisch mit dem Nutzraum zu verbinden.
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Kaltegeratevorrichtung und Verfahren zur Herstellung einer

Kaltegeratevorrichtung

Aus der DE 10 2009 003 261 A1 ist ein Haushaltskaltegerat bekannt, mit einem
Dichtprofil, welches dazu vorgesehen ist, einen von einem Geratekorpus und einer
Geréateture begrenzten Kihlraum abzudichten und mit einem in einer Wandung des
Geratekorpus oder der Geratetlire angeordneten Druckausgleichselement, welches dazu
vorgesehen ist, zu einem Druckausgleich einen Umgebungsbereich stromungstechnisch

mit dem Kiihlraum zu verbinden.

Die Aufgabe der Erfindung besteht insbesondere darin, eine Kaltegeratevorrichtung mit
verbesserten Eigenschaften hinsichtlich einer Effizienz bereitzustellen. Die Aufgabe wird
durch die Merkmale der Patentanspriiche 1 und 12 geldst, wahrend vorteilhafte
Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung den Unteranspriichen entnommen

werden konnen.

Es wird eine Kaltegeratevorrichtung, insbesondere eine Haushaltskaltegeratevorrichtung,
vorgeschlagen, mit zumindest einem Dichtelement, welches dazu vorgesehen ist, in
zumindest einem Betriebszustand, insbesondere in einem, vorteilhaft vollstandig,
geschlossenen Zustand eines Gerateverschlusselements, zu einer, vorteilhaft zumindest
im Wesentlichen vollstandigen, Abdichtung eines, insbesondere von einem Geratekorpus
und/oder dem Gerateverschlusselement begrenzten, Nutzraums mit zumindest einem
Dichtprofil zusammenzuwirken, und welches zumindest einen Gasdurchgang umfasst,
welcher dazu vorgesehen ist, in dem Betriebszustand zu einem Druckausgleich
zumindest zeitweise einen Umgebungsbereich stromungstechnisch und/oder
fluidtechnisch mit dem Nutzraum zu verbinden, insbesondere derart, dass eine
Umgebungsatmosphare, vorteilhaft Luft, aus dem Umgebungsbereich, insbesondere
durch den Gasdurchgang, in den Nutzraum stromt. Unter ,vorgesehen® soll insbesondere
speziell ausgelegt und/oder ausgestattet verstanden werden. Darunter, dass ein Objekt zu
einer bestimmten Funktion vorgesehen ist, soll insbesondere verstanden werden, dass
das Objekt diese bestimmte Funktion in zumindest einem Anwendungs- und/oder

Betriebszustand erflllt und/oder ausfiihrt.
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Unter einer ,Kaltegeratevorrichtung® soll in diesem Zusammenhang insbesondere
zumindest ein Teil, insbesondere eine Unterbaugruppe, eines Kaltegerats und
insbesondere eines Haushaltskaltegerats verstanden werden. Insbesondere kann die
Kaltegeratevorrichtung auch das gesamte Kaltegerat und insbesondere das gesamte
Haushaltskaltegerat umfassen. Besonders bevorzugt ist das Kaltegerat dabei als Kiihl-
und/oder Gefriergerat, wie insbesondere als Kiihlschrank, Kihltruhe, Gefrierschrank,
Gefriertruhe, Kiihlgefrierkombination und/oder Weinlagerschrank ausgebildet.
Insbesondere umfasst die Kaltegeratevorrichtung zumindest einen Geratekorpus,
vorteilhaft den Geratekorpus, welcher insbesondere einen Innenraum, vorzugsweise
zumindest einen Nutzraum, besonders bevorzugt zumindest den bereits zuvor genannten
Nutzraum, definiert und/oder begrenzt und insbesondere zumindest eine Zugangsoffnung,
insbesondere zu dem Nutzraum, aufweist. Zudem umfasst die Kaltegeratevorrichtung
vorteilhaft wenigstens ein Gerateverschlusselement, vorteilhaft das
Gerateverschlusselement, welches insbesondere dazu vorgesehen ist, in zumindest
einem Betriebszustand, vorteilhaft dem zuvor genannten Betriebszustand, bevorzugt in
einem, vorteilhaft vollstandig, geschlossenen Zustand des Gerateverschlusselements, die
Zugangsoffnung zu dem Nutzraum abzudecken, insbesondere zu verschliefien. Das
Gerateverschlusselement kann dabei insbesondere als Gerateklappe und/oder
vorzugsweise als Geratetlire ausgebildet und insbesondere schwenkbar um zumindest
eine Schwenkachse, insbesondere um eine Horizontalachse und/oder vorzugsweise um
eine Vertikalachse, insbesondere bezogen auf eine Aufstellposition und/oder eine
Einbaulage, insbesondere relativ zu dem Geratekorpus, gelagert sein. Vorteilhaft umfasst
die Kaltegeratevorrichtung ferner zumindest ein Griffelement, welches insbesondere dazu
vorgesehen ist, das Gerateverschlusselement aus einem geschlossenen Zustand in einen
geodffneten Zustand zu bewegen. Unter einem ,gedffneten Zustand® soll dabei
insbesondere ein Zustand verstanden werden, in welchem die Zugangsdffnung und/oder
der Nutzraum zumindest teilweise, insbesondere direkt, zuganglich ist. Unter einem
,geschlossenen Zustand® soll ferner insbesondere ein Zustand verstanden werden, in
welchem das Gerateverschlusselement insbesondere an dem Geratekorpus anliegt und
insbesondere die Zugangsoffnung und/oder der Nutzraum, insbesondere durch das
Gerateverschlusselement, zumindest teilweise unzuganglich gemacht und/oder
verschlossen ist. Ferner soll unter einem ,vollstandig geschlossenen Zustand*
insbesondere ein DauerschlieRzustand und/oder ein Zustand verstanden werden, in

welchem das Gerateverschlusselement in einer vollstandig geschlossenen und/oder
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thermisch optimierten und/oder optimalen Schlieposition angeordnet ist. Im vollstandig
geschlossenen Zustand ist die Kaltegeratevorrichtung vorteilhaft frei von einer Betatigung

durch einen Benutzer und/oder einer Interaktion durch einen Benutzer.

Dariiber hinaus soll unter einem ,Dichtelement® insbesondere ein, vorteilhaft zumindest
teilweise, vorzugsweise zu wenigstens einem Grofiteil und besonders bevorzugt
vollstandig elastisch ausgebildetes, Element verstanden werden, welches in dem
Betriebszustand vorteilhaft zumindest teilweise, vorzugsweise zu wenigstens einem
Grofdteil und besonders bevorzugt vollstandig, zwischen dem Geratekorpus und dem
Gerateverschlusselement angeordnet ist, dabei vorteilhaft zumindest teilweise an dem
Geratekorpus und/oder dem Gerateverschlusselement anliegt und/oder mit dem
Geratekorpus und/oder dem Gerateverschlusselement verbunden ist und insbesondere
dazu vorgesehen ist, den Nutzraum zumindest teilweise abzudichten. Das Dichtelement
weist dabei insbesondere eine Erstreckungslange, insbesondere
Haupterstreckungslange, von hdchstens 60 cm, vorteilhaft von héchstens 30 cm,
vorzugsweise von hochstens 15 cm und besonders bevorzugt von hdchstens 7,5 cm
und/oder insbesondere von zumindest 0,5 cm, vorteilhaft von zumindest 1 cm,
vorzugsweise von zumindest 2 cm und besonders bevorzugt von zumindest 3 cm auf.
Insbesondere kann das Dichtelement dabei zumindest teilweise, vorzugsweise zu
wenigstens einem Grofteil und besonders bevorzugt vollstéandig aus einem beliebigen,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Material bestehen, vorteilhaft jedoch aus
einem Kunststoff, wie beispielsweise einem Elastomer, Silikon und/oder Gummi. Unter
dem Ausdruck ,zu wenigstens einem Grof3teil“ sollen dabei insbesondere zumindest

55 %, vorteilhaft zumindest 65 %, vorzugsweise zumindest 75 %, besonders bevorzugt
zumindest 85 % und besonders vorteilhaft zumindest 95 % verstanden werden. Ferner
soll unter einem ,elastischen Objekt” insbesondere ein, vorteilhaft zumindest teilweise
verformbares, Objekt verstanden werden, das zumindest einen Teilbereich aufweist, der
in einem normalen Betriebszustand zumindest in seiner Position um zumindest 1 mm,
vorteilhaft um zumindest 5 mm, vorzugsweise um zumindest 10 mm und besonders
bevorzugt um zumindest 15 mm, elastisch veranderbar ist. Insbesondere ist das
elastische Objekt wiederholt, insbesondere zumindest 100-mal, vorzugsweise zumindest
500-mal, insbesondere beschadigungsfrei, verformbar und strebt insbesondere nach einer
Verformung selbststéandig wieder einer Grundform zu. Ferner soll unter einer

.Erstreckungslange” eines Objekts insbesondere eine Lange einer langsten Kante
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und/oder Seite oder einer mittleren Kante und/oder Seite eines kleinsten, das Objekt
gerade noch umschlieRenden, insbesondere gedachten, Quaders verstanden werden.
Unter einer ,Haupterstreckungslange” eines Objekts soll dabei insbesondere eine Lange
der langsten Kante und/oder Seite eines kleinsten, das Objekt gerade noch
umschlielenden, insbesondere gedachten, Quaders verstanden werden. Darliber hinaus
soll unter einem ,Gasdurchgang” insbesondere ein Durchgang und/oder Durchbruch,
insbesondere fiir ein Gas, insbesondere eine Umgebungsatmosphare, vorteilhaft Luft,
verstanden werden, welcher insbesondere zumindest eine, insbesondere dem
Umgebungsbereich zugewandte und insbesondere zumindest mittelbar und/oder
vorteilhaft unmittelbar mit dem Umgebungsbereich in Verbindung stehende,
Eintritts6ffnung und zumindest eine, insbesondere dem Nutzraum zugewandte und
insbesondere zumindest mittelbar und/oder vorteilhaft unmittelbar mit dem Nutzraum in
Verbindung stehende, Austritts6ffnung umfasst. Vorteilhaft ist der Gasdurchgang dabei
dazu vorgesehen, im vollstandig geschlossenen Zustand zum Druckausgleich den
Umgebungsbereich zumindest zeitweise strémungstechnisch und/oder fluidtechnisch mit
dem Nutzraum zu verbinden, insbesondere derart, dass die Umgebungsatmosphare,
vorteilhaft Luft, aus dem Umgebungsbereich in den Nutzraum stromt. Vorteilhaft ist der
Gasdurchgang dazu vorgesehen, in einem Normalbetriebszustand, insbesondere einem
Zustand, in welchem ein Umgebungsdruck im Umgebungsbereich zumindest im
Wesentlichen einem Druck und/oder Innendruck im Nutzraum entspricht, ein
Gasaustausch und/oder Fluidaustausch zwischen dem Umgebungsbereich und dem
Nutzraum zu verhindern und/oder zu unterdriicken. Unter der Wendung, dass ,ein
Umgebungsdruck zumindest im Wesentlichen einem Druck und/oder Innendruck®
entspricht, soll insbesondere verstanden werden, dass der Umgebungsdruck um
héchstens 10 %, vorteilhaft um hochstens 5 %, vorzugsweise um hochstens 3 % und
besonders bevorzugt um héchstens 1 % von dem Druck und/oder Innendruck abweicht.
Insbesondere ist auch denkbar, dass ein Dichtelement mehrere Gasdurchgange,

insbesondere zumindest zwei und/oder zumindest drei Gasdurchgénge, aufweist.

Ferner soll unter einem ,Dichtprofil“ insbesondere ein, insbesondere zumindest teilweise,
vorzugsweise zu wenigstens einem Grof3teil und besonders bevorzugt vollstandig
elastisch ausgebildetes und vorteilhaft Iangliches, Element verstanden werden, welches in
dem Betriebszustand vorteilhaft zumindest teilweise, vorzugsweise zu wenigstens einem

Grofdteil und besonders bevorzugt vollstandig, zwischen dem Geratekorpus und dem
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Gerateverschlusselement angeordnet ist, dabei insbesondere zumindest teilweise an dem
Geratekorpus und dem Gerateverschlusselement anliegt und/oder mit dem Geratekorpus
oder dem Gerateverschlusselement verbunden ist und insbesondere dazu vorgesehen ist,
den Nutzraum zu wenigstens einem Grof3teil abzudichten. Vorzugsweise erstreckt sich
das Dichtprofil dabei, vorteilhaft beidseitig, zu wenigstens einem Grofiteil Gber eine
gesamte Lange und/oder Breite des Gerateverschlusselements, des Nutzraums und/oder
des Geratekorpus. Insbesondere ist das Dichtprofil separat von dem Dichtelement
hergestellt und weist insbesondere zumindest in einem montierten Zustand und/oder
einem betriebsbereiten Zustand zumindest eine Wirkverbindung mit dem Dichtelement
auf. Insbesondere kann das Dichtprofil dabei zumindest teilweise, vorzugsweise zu
wenigstens einem Grofdteil und besonders bevorzugt vollstandig aus einem beliebigen,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden Material bestehen, vorteilhaft jedoch aus
einem Kunststoff, wie beispielsweise einem Elastomer, Silikon und/oder Gummi. Darliber
hinaus ist das Dichtprofil besonders bevorzugt einstlickig ausgebildet. Unter ,einstlckig*
soll in diesem Zusammenhang insbesondere zumindest stoffschllissig verbunden
verstanden werden. Der Stoffschluss kann beispielsweise durch einen Klebeprozess,
einen Anspritzprozess, einen Schweillprozess, einen Lotprozess und/oder einen anderen,
einem Fachmann als sinnvoll erscheinenden, Prozess hergestellt werden. Vorteilhaft soll
unter einstlckig jedoch in einem Stuck geformt verstanden werden. Vorzugsweise wird
dieses eine Stiick aus einem einzelnen Rohling, einer Masse und/oder einem Guss,
besonders bevorzugt in einem Extrusionsverfahren, insbesondere einem Ein- und/oder
Mehrkomponenten-Extrusionsverfahren, und/oder einem Spritzgussverfahren,

insbesondere einem Ein- und/oder Mehrkomponenten-Spritzgussverfahren, hergestellt.

Insbesondere kann eine Kaltegeratevorrichtung auch mehrere Geratekorpusse, mehrere
Gerateverschlusselemente, mehrere Griffelemente, mehrere Dichtprofile und/oder
mehrere Dichtelemente aufweisen. Durch diese Ausgestaltung kann eine
Kaltegeratevorrichtung mit verbesserten Eigenschaften hinsichtlich einer Effizienz,
insbesondere einer Bauteileffizienz, einer Bauraumeffizienz, einer Zeiteffizienz und/oder
einer Kosteneffizienz, bereitgestellt werden. Insbesondere kann ein Montageaufwand und
somit insbesondere ein Zeitaufwand verringert werden, wodurch insbesondere Kosten
reduziert werden konnen. Zudem kann vorteilhaft ein Bedienkomfort verbessert werden,

da eine bendtigte Offnungskraft reduziert werden kann. Darliber hinaus kann eine
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Komplexitat verringert und/oder ein einheitliches Konzept Giber verschiedene

Geratebaureihen erreicht werden.

Vorzugsweise weist die Kaltegeratevorrichtung das Dichtprofil, insbesondere das bereits
zuvor genannte Dichtprofil, auf, welches in einem montierten Zustand an dem
Dichtelement zumindest anliegt, vorzugsweise das Dichtelement kontaktiert und/oder mit
dem Dichtelement verbunden ist und besonders bevorzugt einstlickig mit dem
Dichtelement verbunden ist. Besonders vorteilhaft erganzen sich das zumindest eine
Dichtelement und das zumindest eine Dichtprofil dabei zu einer, insbesondere
gemeinsamen, sich, vorteilhaft vollstandig, um den Nutzraum erstreckenden Dichteinheit
und/oder Dichtung. Hierdurch kann insbesondere eine Leistungseffizienz und/oder eine

Kihleffizienz verbessert und eine vorteilhafte Dichtwirkung erreicht werden.

Vorteilhaft weist die Kaltegeratevorrichtung das Dichtprofil, insbesondere das bereits
zuvor genannte Dichtprofil, auf, welches zumindest teilweise, vorzugsweise zu wenigstens
einem Grofdteil und besonders bevorzugt vollstandig, aus einem gleichen Material wie das
Dichtelement besteht. Hierdurch kdnnen vorteilhaft Kosten reduziert und/oder eine
Herstellung vereinfacht werden. Zudem kann eine vorteilhafte Dichtwirkung erreicht

werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass die Kaltegeratevorrichtung das Dichtprofil, insbesondere
das bereits zuvor genannte Dichtprofil, aufweist, welches eine zumindest im Wesentlichen
zum Dichtelement identische Querschnittsform, insbesondere zumindest bezliglich
wenigstens einer zu einer Kontaktebene zwischen dem Dichtelement und dem Dichtprofil
parallel angeordneten Ebene, und/oder Kontur aufweist. Unter einer ,zumindest im
Wesentlichen identischen Querschnittsform und/oder Kontur® soll dabei insbesondere
eine Querschnittsform und/oder Kontur verstanden werden, welche von einer
Referenzquerschnittsform und/oder Referenzkontur mit einem Flachenanteil von
hochstens 10 %, vorzugsweise von hochstens 5 % und besonders bevorzugt von
héchstens 2 % abweicht. Hierdurch kann insbesondere eine einfache und/oder thermisch

optimierte Verbindung zwischen dem Dichtelement und dem Dichtprofil erreicht werden.

In einer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass das Dichtelement
zumindest eine zumindest teilweise und vorzugsweise zu wenigstens einem Grofteil in

dem Gasdurchgang angeordnete Absperreinheit, vorteilhaft Ventileinheit, aufweist, welche
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dazu vorgesehen ist, einen Druckausgleich zwischen dem Umgebungsbereich und dem
Nutzraum zumindest teilweise zu regulieren. Hierdurch kann in einem
Normalbetriebszustand vorteilhaft der Umgebungsbereich vom Nutzraum isoliert werden,
wodurch eine Leistungseffizienz und/oder Kihleffizienz weiter verbessert werden kann

und Kosten reduziert werden konnen.

Die Absperreinheit kdnnte beispielsweise zumindest eine, vorteilhaft bewegliche und/oder
beweglich gelagerte, Membran umfassen und/oder aus der Membran gebildet sein.
Vorzugsweise ist die Absperreinheit jedoch als Schnabelventil und/oder Lippenventil
ausgebildet, wodurch vorteilhaft Kosten reduziert werden kdnnen. Zudem kann
insbesondere eine Standzeit und/oder eine Dauerfestigkeit der Kaltegeratevorrichtung
erhoht werden. Auch kann vorteilhaft eine Gerauschentwicklung, insbesondere bei einem

SchlieRen und/oder Offnen der Absperreinheit minimiert werden.

Weist das Dichtelement zumindest eine den Gasdurchgang zumindest teilweise und
vorzugsweise zu wenigstens einem Grofteil begrenzende Dichtelementwand auf, mit
welcher die Absperreinheit einstlickig ausgebildet ist, kann insbesondere eine
Bauteileeffizienz gesteigert werden, da vorteilhaft auf Zusatzteile verzichtet werden kann,

was vorteilhaft eine Montage vereinfacht und Herstellungskosten reduziert.

Eine besonders hohe Kosteneffizienz und/oder eine vorteilhaft langlebige
Kaltegeratevorrichtung kann insbesondere dann bereitgestellt werden, wenn das

Dichtelement einstlickig ausgebildet ist.

In einer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass das Dichtelement als
Eckelement, insbesondere Dichtungseckelement, ausgebildet ist und insbesondere in
einem Eckbereich des Gerateverschlusselements und/oder des Geratekorpus angeordnet
ist. Hierdurch kann insbesondere eine Komplexitat verringert und eine Montageeffizienz

vereinfacht werden.

Zudem geht die Erfindung aus von einem Verfahren zur Herstellung einer
Kaltegeratevorrichtung, insbesondere einer Haushaltskaltegeratevorrichtung, mit
zumindest einem Dichtelement, welches dazu vorgesehen ist, in zumindest einem
Betriebszustand, insbesondere in einem, vorteilhaft vollstandig, geschlossenen Zustand
eines Gerateverschlusselements, zu einer, vorteilhaft zumindest im Wesentlichen

vollstandigen, Abdichtung eines, insbesondere von einem Geratekorpus und/oder dem
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Gerateverschlusselement begrenzten, Nutzraums mit zumindest einem Dichtprofil
zusammenzuwirken, und welches zumindest einen Gasdurchgang umfasst, welcher dazu
vorgesehen ist, in dem Betriebszustand zu einem Druckausgleich zumindest zeitweise
einen Umgebungsbereich stromungstechnisch und/oder fluidtechnisch mit dem Nutzraum
zu verbinden, insbesondere derart, dass eine Umgebungsatmosphare, vorteilhaft Luft,
aus dem Umgebungsbereich, insbesondere durch den Gasdurchgang, in den Nutzraum
stromt, wobei das Dichtelement separat von dem Dichtprofil hergestellt wird. Vorteilhaft
wird das Dichtelement dabei in einem Spritzgussverfahren hergestellt. Hierdurch kann
insbesondere eine Effizienz, insbesondere eine Bauteileffizienz, eine Bauraumeffizienz,

eine Zeiteffizienz und/oder eine Kosteneffizienz, verbessert werden.

Die Kaltegeratevorrichtung soll hierbei nicht auf die oben beschriebene Anwendung und
Ausfiihrungsform beschrankt sein. Insbesondere kann die Kaltegeratevorrichtung zu einer
Erfillung einer hierin beschriebenen Funktionsweise eine von einer hierin genannten
Anzahl von einzelnen Elementen, Bauteilen und Einheiten abweichende Anzahl

aufweisen.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die
Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der
Fachmann wird die Merkmale zweckmafigerweise auch einzeln betrachten und zu

sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:
Fig. 1 ein als Haushaltskaltegerat ausgebildetes Kaltegerat mit einer
Kaltegeratevorrichtung in einer perspektivischen Darstellung,
Fig. 2 die Kaltegeratevorrichtung in einer teilweise Explosionsdarstellung,
Fig. 3 ein Dichtelement der Kaltegeratevorrichtung in einer ersten Ansicht,
Fig. 4 das Dichtelement in einer zweiten Ansicht und
Fig. 5 das Dichtelement in einer dritten Ansicht.

Figur 1 zeigt ein beispielhaftes als Haushaltskaltegerat ausgebildetes Kaltegerat 20 in
einem vollstandig geschlossenen Zustand in einer perspektivischen Frontansicht. Das
Kaltegerat 20 ist als Kihl- und Gefrierkombigerat ausgebildet. Im vorliegenden Fall ist das

Kaltegerat 20 zudem als Standgerat ausgebildet. Demnach ist das Kaltegerat 20



10

15

20

25

30

WO 2016/206922 PCT/EP2016/062211

freistehend ausgebildet. Alternativ ist jedoch auch denkbar, ein Kaltegerat als anderes
Haushaltskaltegerat und/oder als Einbaugerat auszubilden, welches insbesondere in
einem montierten Zustand in ein Haushaltsmdbel eingebaut sein kann. Auch konnte ein
erfindungsgemalies Kaltegerat als Unterbaugerat, Tischgerat und/oder SxS-Gerat

ausgebildet sein.

Das Kaltegerat 20 ist auf bekannte Art und Weise dazu vorgesehen, Lebensmittel und
andere Kuhlguter zu kiihlen. Dazu umfasst das Kaltegerat 20 eine Kaltegeratevorrichtung.
Die Kaltegeratevorrichtung umfasst einen Geratekorpus 22. Der Geratekorpus 22 definiert
einen Innenraum (nicht dargestellt). Der Innenraum weist im vorliegenden Fall zumindest
einen Nutzraum auf. Der Nutzraum weist eine Zugangsoffnung auf. Der Nutzraum ist im
vorliegenden Fall als Gefrierraum ausgebildet. Zudem umfasst die Kaltegeratevorrichtung

einen weiteren als Kihlraum ausgebildeten Nutzraum.

Die Kaltegeratevorrichtung umfasst ferner zumindest ein Gerateverschlusselement 24.
Das Gerateverschlusselement 24 ist als Geratetlre ausgebildet. Das
Gerateverschlusselement 24 ist schwenkbar um eine Schwenkachse gelagert. Die
Schwenkachse ist relativ zu einer Standebene vertikal ausgerichtet. Das
Gerateverschlusselement 24 ist dazu vorgesehen, die Zugangsoffnung des, insbesondere
als Gefrierraum ausgebildeten, Nutzraums zu verschliellen. Zudem umfasst die
Kaltegeratevorrichtung ein, zu dem Gerateverschlusselement 24 zumindest im
Wesentlichen identisch ausgebildetes weiteres Gerateverschlusselement, welches dazu
vorgesehen ist, den weiteren als Kiihlraum ausgebildeten Nutzraum zu verschlie3en.
Alternativ ist denkbar, zumindest ein Gerateverschlusselement als Gerateklappe
auszubilden. Ferner ist denkbar, dass ein Kaltegerat weitere Gerateverschlusselemente
und/oder Nutzraume umfasst. Auch konnte ein Kaltegerat genau ein

Gerateverschlusselement und/oder genau einen Nutzraum aufweisen.

Ferner weist die Kaltegeratevorrichtung zumindest ein Griffelement 26 auf. Das
Griffelement 26 erstreckt sich im Wesentlichen liber eine gesamte Quererstreckung des
Gerateverschlusselements 24. Das Griffelement 26 ist dazu vorgesehen, von einem
Benutzer bei einem Offnungsvorgang beriihrt zu werden. Zudem ist das Griffelement 26
dazu vorgesehen, das Gerateverschlusselement 24 aus einem geschlossenen Zustand,
insbesondere im vorliegenden Fall dem vollstdndig geschlossenen Zustand, in einen

geoffneten Zustand zu bewegen.
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Des Weiteren umfasst die Kaltegeratevorrichtung eine Dichteinheit 28 (vgl. Figur 2). Die
Dichteinheit 28 ist vollstandig zwischen dem Geratekorpus 22 und dem
Gerateverschlusselement 24 angeordnet. Im vorliegenden Fall ist die Dichteinheit 28 in
einem montierten Zustand mit dem Gerateverschlusselement 24 verbunden und
insbesondere an diesem befestigt. Alternativ oder zusatzlich ist denkbar, eine Dichteinheit
mit einem Geratekorpus zu verbinden und vorteilhaft an diesem zu befestigen. Die
Dichteinheit 28 erstreckt sich beidseitig lGiber eine gesamte Lange und Breite des
Gerateverschlusselements 24 und/oder des Nutzraums. Die Dichteinheit 28 erstreckt sich
somit vollstandig um das Gerateverschlusselement 24 und/oder den Nutzraum. Die
Dichteinheit 28 ist dazu vorgesehen, den Nutzraum im geschlossenen Zustand,
insbesondere zumindest Uber einen Grofdteil einer Zeitdauer des geschlossenen

Zustands, abzudichten und/oder thermisch zu isolieren.

Die Dichteinheit 28 umfasst zumindest ein Dichtprofil 12. Im vorliegenden Fall umfasst die
Dichteinheit 28 genau ein Dichtprofil 12. Das Dichtprofil 12 ist einstiickig ausgebildet. Das
Dichtprofil 12 besteht im vorliegenden Fall aus zumindest drei Profilelementen, welche
stoffschliissig miteinander verbunden sind. Das Dichtprofil 12 ist elastisch ausgebildet.
Das Dichtprofil 12 besteht im vorliegenden Fall zu wenigstens einem Grofiteil aus Gummi.
Zudem ist das Dichtprofil 12 vollstandig zwischen dem Geratekorpus 22 und dem
Gerateverschlusselement 24 angeordnet. Im vorliegenden Fall ist das Dichtprofil 12 in
einem montierten Zustand mit dem Gerateverschlusselement 24 verbunden und
insbesondere an diesem befestigt. Das Dichtprofil 12 erstreckt sich beidseitig zumindest
im Wesentlichen Uber eine gesamte Lange und Breite des Gerateverschlusselements 24
und/oder des Nutzraums. Das Dichtprofil 12 erstreckt sich somit zumindest im
Wesentlichen vollstandig um das Gerateverschlusselement 24 und/oder den Nutzraum.
Das Dichtprofil 12 ist dazu vorgesehen, den Nutzraum zu wenigstens einem Grofteil
abzudichten. Alternativ ist denkbar, ein Dichtprofil aus genau einem Profilelement
und/oder einer anderen Anzahl an Profilelementen auszubilden. Auch konnte ein

Dichtprofil weitere Elemente, wie beispielsweise Magnetverschlusselemente umfassen.

Dariiber hinaus umfasst die Dichteinheit 28 zumindest ein Dichtelement 10. Im
vorliegenden Fall umfasst die Dichteinheit 28 genau ein Dichtelement 10. Alternativ ist
denkbar, dass eine Kaltegeratevorrichtung und/oder eine Dichteinheit zumindest zwei,

zumindest drei und/oder zumindest vier Dichtelemente umfasst. Das Dichtelement 10 ist
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separat von dem Dichtprofil 12 hergestellt. Das Dichtelement 10 ist als Zusatzbauteil
ausgebildet. In diesem Zusammenhang ist insbesondere auch denkbar, ein Dichtelement
als Nachrustbauteil und/oder Kundendienstbauteil auszubilden. Das Dichtelement 10 ist
einstlickig ausgebildet. Das Dichtelement 10 ist elastisch ausgebildet. Das Dichtelement
10 besteht im vorliegenden Fall zu wenigstens einem Grof3teil aus Gummi. Demnach
besteht das Dichtelement 10 zumindest teilweise aus dem gleichen Material wie das
Dichtprofil 12. Das Dichtelement 10 ist dabei als Spritzgussteil ausgebildet. Zudem ist das
Dichtelement 10 vollstandig zwischen dem Geratekorpus 22 und dem
Gerateverschlusselement 24 angeordnet. Im vorliegenden Fall ist das Dichtelement 10 in
einem montierten Zustand mit dem Gerateverschlusselement 24 verbunden und
insbesondere an diesem befestigt. Das Dichtelement 10 ist dabei als Eckelement,
insbesondere als Dichtungseckelement, ausgebildet. Das Dichtelement 10 ist in einem
Eckbereich des Gerateverschlusselements 24 und/oder des Geratekorpus 22 angeordnet.
Das Dichtelement 10 weist dabei eine Haupterstreckungsléange zwischen 3 cm und 7,5 cm
auf. Im vorliegenden Fall weist das Dichtelement 10 eine Erstreckungslange von etwa

5 cm auf. Dabei betragt eine Langserstreckung, insbesondere in
Langserstreckungsrichtung des Gerateverschlusselements 24 und/oder des Geratekorpus
22, und eine Quererstreckung, insbesondere in Quererstreckungsrichtung des
Gerateverschlusselements 24 und/oder des Geratekorpus 22, des Dichtelements 10 etwa
5 cm. Das Dichtelement 10 ist dazu vorgesehen, den Nutzraum wenigstens teilweise
abzudichten. Alternativ ist denkbar, ein Dichtelement mehrteilig und/oder aus mehreren
Materialien auszubilden. Zudem ist denkbar, ein Dichtelement in einem normalen
und/oder geraden Verlauf eines Gerateverschlusselements und/oder eines Geratekorpus

anzuordnen und somit insbesondere nicht in einem Eckbereich.

In einem vollstandig montierten Zustand liegt das Dichtelement 10, insbesondere eine
Langsseite des Dichtelements 10, zumindest teilweise an dem Dichtprofil 12,
insbesondere einer Langsseite des Dichtprofils 12, an. Im vorliegenden Fall sind das
Dichtprofil 12 und das Dichtelement 10 stoffschllissig miteinander verbunden und somit
insbesondere einstlickig miteinander verbunden. Dabei weisen das Dichtprofil 12 und das
Dichtelement 10 eine identische Querschnittsform auf. Alternativ kdnnten ein Dichtprofil
und ein Dichtelement verschiedene Querschnittsformen aufweisen. Zudem ist das

Dichtelement 10 dazu vorgesehen, mit dem Dichtprofil 12 zusammenzuwirken, um den
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Nutzraum zumindest im vollstandig geschlossenen Zustand des

Gerateverschlusselements 24 abzudichten.

Bei einem Schlielkvorgang des Gerateverschlusselements 24 kann es nun vorkommen,
dass warme Luft in den Nutzraum gelangt. Bei einer Abkiihlung dieser warmen
Luftmassen kann sich im Nutzraum ein Unterdruck aufbauen, wodurch ein Offnen des
Gerateverschlusselements 24 erschwert wird und das Gerateverschlusselement 24 somit

insbesondere lediglich mit erhdohtem Kraftaufwand geoffnet werden kann.

Um in diesem Fall einen Druckausgleich zu erreichen, umfasst das Dichtelement 10 einen
Gasdurchgang 14 (vgl. insbesondere Figuren 3 bis 5). Der Gasdurchgang 14 ist durch
eine Dichtelementwand 18 des Dichtelements 10 zu wenigstens einem Grof3teil begrenzt.
Der Gasdurchgang 14 umfasst eine Eintrittsoffnung 30. Die Eintrittsoffnung 30 ist einem
Umgebungsbereich, insbesondere einem Umgebungsbereich des Kaltegerats 20,
zugewandt. Die Eintritts6ffnung 30 steht mit dem Umgebungsbereich strémungstechnisch
in Verbindung. Die Eintrittsoffnung 30 weist eine zumindest im Wesentlichen rechteckige
Form und/oder Kontur auf. Dartber hinaus umfasst der Gasdurchgang 14 eine
Austritts6ffnung 32. Die Austrittsoffnung 32 ist dem Nutzraum zugewandt. Die
Austritts6ffnung 32 steht mit dem Nutzraum stromungstechnisch in Verbindung. Der
Gasdurchgang 14 ist dabei dazu vorgesehen, im vollstéandig geschlossenen
Betriebszustand zum Druckausgleich zumindest zeitweise den Umgebungsbereich
stromungstechnisch mit dem Nutzraum zu verbinden. Der Gasdurchgang 14 ist dazu
vorgesehen, zum Druckausgleich einen Luftstrom aus dem Umgebungsbereich in den
Nutzraum zu ermdglichen. Dazu umfasst das Dichtelement 10 ferner zumindest eine
Absperreinheit 16. Im vorliegenden Fall umfasst das Dichtelement 10 genau eine
Absperreinheit 16. Die Absperreinheit 16 ist zu wenigstens einem Grof3teil in dem
Gasdurchgang 14 angeordnet. Die Absperreinheit 16 ist im vorliegenden Fall einstiickig
mit der den Gasdurchgang 14 begrenzenden Dichtelementwand 18 ausgebildet. Alternativ
ist denkbar, eine Absperreinheit und eine Dichtelementwand separat voneinander
auszubilden, wodurch insbesondere eine vorteilhafte Austauschbarkeit der Absperreinheit
erreicht werden kann. Die Absperreinheit 16 ist als Schnabelventil und/oder
Lamellenventil ausgebildet. Die Absperreinheit 16, insbesondere ein schnabelférmiges
Ende der Absperreinheit 16, weist dabei eine schlitzformige Absperrofinung 34 auf. Die

Absperroffnung 34 ist in einem Nahbereich der Austritts6ffnung 32 angeordnet. Die
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Absperrdffnung 34 ist in einem der Austrittséffnung 32 zugewandten Ende des
Gasdurchgangs 14 angeordnet. Die Absperreinheit 16 ist dazu vorgesehen, einen
Druckausgleich zwischen dem Umgebungsbereich und dem Nutzraum zumindest
teilweise zu regulieren. Dabei offnet sich die Absperreinheit 16, insbesondere die
Absperrdffnung 34, bei einer vorbestimmten und/oder vorbestimmbaren Druckdifferenz
zwischen dem Umgebungsbereich und dem Nutzraum und ermoglicht somit insbesondere
einen Luftstrom in den, insbesondere gekihlten, Nutzraum. Im vorliegenden Fall ist die
Absperreinheit 16 derart angeordnet, dass sich die Absperréffnung 34 bei einer in den
Nutzraum gerichteten Stromung 6ffnet und bei einer in den Umgebungsbereich
gerichteten Stromung schlief3t. In letzterem Fall wird das schnabelformige Ende der
Absperreinheit 16 sogar starker zusammengedrickt, wodurch insbesondere eine hohe
Kihleffizienz erreicht werden kann und ein Ausstromen kalter Luft vorteilhaft vermieden
werden kann. In einem vollstandig geschlossenen Zustand und/oder in einem gedffneten
Zustand des Gerateverschlusselements 24, in welchem ein Umgebungsdruck im
Umgebungsbereich zumindest im Wesentlichen einem Innendruck im Nutzraum
entspricht, ist die Absperreinheit 16 geschlossen, sodass ein Gasaustausch zwischen
dem Umgebungsbereich und dem Nutzraum, insbesondere zumindest mittels des
Gasdurchgangs 14, unterdriickt ist. Hierdurch kann insbesondere bei Kaltegeraten, in
welchen sich ein Unterdruck aufbauen kann, insbesondere aufgrund eingeschlossener
warmer Luftmengen, ein Offnen erleichtert und insbesondere ein Bedienkomfort erhoht

werden.

Alternativ ist denkbar, dass ein Dichtelement mehrere Gasdurchgange und/oder mehrere
Eintrittsoffnungen und/oder Austrittsoffnungen aufweisen kann. Zudem konnte eine
Absperreinheit als von einem Schnabelventil und/oder Lippenventil verschieden
ausgebildete Ventileinheit ausgebildet sein und/oder als zumindest teilweise bewegliche

und/oder semipermeable Membran ausgebildet sein.
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Patentanspriiche

Kaltegeratevorrichtung, insbesondere Haushaltskaltegeratevorrichtung, mit
zumindest einem Dichtelement (10), welches dazu vorgesehen ist, in zumindest
einem Betriebszustand zu einer Abdichtung eines Nutzraums mit zumindest
einem Dichtprofil (12) zusammenzuwirken, und welches zumindest einen
Gasdurchgang (14) umfasst, welcher dazu vorgesehen ist, in dem
Betriebszustand zu einem Druckausgleich zumindest zeitweise einen

Umgebungsbereich stromungstechnisch mit dem Nutzraum zu verbinden.

Kaltegeratevorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch das Dichtprofil
(12), welches in einem montierten Zustand an dem Dichtelement (10) zumindest

anliegt.

Kaltegeratevorrichtung nach Anspruch 2, gekennzeichnet durch das Dichtprofil
(12), welches zumindest teilweise aus einem gleichen Material wie das
Dichtelement (10) besteht.

Kaltegeratevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch das Dichtprofil (12), welches eine zumindest im

Wesentlichen zum Dichtelement (10) identische Querschnittsform aufweist.

Kaltegeratevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Dichtelement (10) zumindest eine zumindest
teilweise in dem Gasdurchgang (14) angeordnete Absperreinheit (16) aufweist,
welche dazu vorgesehen ist, einen Druckausgleich zwischen dem

Umgebungsbereich und dem Nutzraum zumindest teilweise zu regulieren.

Kaltegeratevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die

Absperreinheit (16) als Schnabelventil und/oder Lippenventil ausgebildet ist.
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Kaltegeratevorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet,
dass das Dichtelement (10) zumindest eine den Gasdurchgang (14) zumindest
teilweise begrenzende Dichtelementwand (18) aufweist, mit welcher die

Absperreinheit (16) einstlickig ausgebildet ist.

Kaltegeratevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das Dichtelement (10) einstiickig ausgebildet ist.

Kaltegeratevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch

gekennzeichnet, dass das Dichtelement (10) als Eckelement ausgebildet ist.

Kaltegerat (20), insbesondere Haushaltskaltegerat, mit zumindest einer

Kaltegeratevorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche.

Kaltegerat (20) nach Anspruch 10, gekennzeichnet durch zumindest einen den
Nutzraum definierenden Geratekorpus (22) und wenigstens ein
Gerateverschlusselement (24), welches dazu vorgesehen ist, in dem
Betriebszustand eine Zugangsoffnung zu dem Nutzraum abzudecken, wobei das
Dichtelement (10) zumindest teilweise zwischen dem Geratekorpus (22) und dem

Gerateverschlusselement (24) angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Kaltegeratevorrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 9, wobei das Dichtelement (10) separat von dem Dichtprofil (12)

hergestellt wird.
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ausgefuhrt)
"O" Veréffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
"P" Veréffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum veréffentlicht worden ist

"L" Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er-

anderen im Recherchenbericht genannten Veréffentlichung belegt werden e

"T" Spétere Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veroéffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung flur einen Fachmann naheliegend ist

"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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