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SROCEDIMENTD PER FARBRICARE UNA STRUTTURA TESBILE MUL-
TISTRATO FER LA PROTEZIONE DI DISPOSBITIVE ACUSTICHL PROQCEDE
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daella

SAATI S &

di narionalith heliang, con seds o APPIANG GENTILE - {Qomol - sd
clottivamante domiciliata presse FUfficle Brsvettd Dott. Franco Cloogna
& C. Bl in Via Visconti di Modrons 1444 - Milana,

Depositata i al AL

DESCRIZIONE

i presente trovato ha coms vggetto, ssoondo un SUo primo aspet-
to, un procadimento per la produzions di una strutiurs tesside mullistra-
ta.

Con i wrmine "multisgtrate” s ntenderd in seguito Lna strutturs
teasile costituite da due stratl, specificatamants progetiaia per la prowe-
dong & componantistics elettronica acustice, come microtoni, altopar
fanti, sog., integrata in dispositivi di differentt dimansiond, costituila dalla
sovrapposiziona dif dus stratt df tessutl g pregisions in monofilo sintet
g, incoflatt Puno afl'asltro in modo da garantire un'uniong diffusa df sssi,

urdottima uniformitd nella distribugions del materiale collante wtilizzato




ad urdottims adesions doghh strat stesst

noltre, con le parole "tessuto df precisions di monofils sinteting®
st intenderd un tessuto realiveate medants qualsissl noto melodo d fess

situra, In gyl | parametrt di tessitura song rigorasamente cundroliatl, ad

ssempio por fornire aperture i maglie esternamants uniformi oitenute

da monofili sintetic! anch’essi rigorosamants controflath nel loro parame-

i dimensionsl @ nelle lorg propriatd fisiche per fornire un tsssuto ohes,
ottty fe porziond sreall df ssso presentl, pwr onde avustiche o

gmissions o di ricezinne, unimpedensa tale da non sttenusre le onds

scustichs stesss, ciod psyr rendere i tossuto "wrasparente” per le onde
acustiche, o nel contermpo fomire anche g protezione da penstrazions di

particsiie inquinantt tichissta per I corretis funsionamento dsl gompo-
narts sleltroacustico.

4 presente trovatg riguarda pure, i un suo secondo aspetto, un
progadimento par reglizzare, a partirs dal sopragiiato tessuto "mulitistrs-
10", pezzi o componant di protezions opportunaments predimansionat]
ad assamblatl, per Vutilizzo in dispositivi slettroniel, come porte audio,
altopariant, microfoni o disposithel gimilart,

Lambito applicativo ded presente wovals rigusrds clod la magroas
reg di tuttt 1 dispositivi elattronic], prodotti in picoola o grands serig, che
pravedano aimene ung tunzions audio, sia ssea Vamivgions sonora, vo-
cale o musinale, mediants altopariantt o dispositivi simdlard, sia sssa la -
gaxions del suong mediante siorafont di vario tipo,

A tale grande gruppo sppartengong numerese famuglis & sottofs-

rriglie, o ol ad ssempio vengono oltats B saguentl:




L

Talafonia
& Talafoni cellular
¢ Prodotti per telefonia fissa {ad esempio telefoni, complessi viva
voes @ relativi scoessori)
& Telefont Skype/SAT
Comunicazions;
 Walkie-talkis
® Digpositivi audio integratl in caschi ed elmety
s Radio professionall, ad esempio par usor milivare, df sicurezza, di
protazione givile, perlavorl sl apsrio
Ricragsione:
s Hi-Fi portatile {ettort MP3, suricolart, nuffis, casss soustichs
partatily
& Audio professionale {mioroford, cuffis, componentt per altopar
fanti)
TV HLCR, monitor, player portatill pey VD)
Trasport
» Navigator setellitari dotatt off avviso vogale
= Automotive {Car HIWFL vivavoos bhandsfras, waming vocsle}
* Digposithvt di comunicazions infema Jrenifasrsiinavil.
Altre apphossiond:
 Computer {speaksr per monitor, ozsse agustichs ssterne,
mucerotont aggiuntivi, weboam)
S Apcnssori per spplicarion domestiche {oitofont, disposithd per

cnnnmicaziont sudio nterne)




¢ Apparscchi acusticl pay fpoudenti & altre apparenchiature per has
althoare

in particolare, § campo applicstive prefenito & quelln dal compos
nentt gousticl intemi, ovvers gl altoparianti e { microfoni, Questl compa
nentl sono particolarmente deficatl ¢ come st & detty, devono assere
protettt dal’intrusione o sogqua & particslle solide {polvers, sporeg,

b}

frammentt pericplosil, senza g

s

e Hosisterna di protezione noida negati-

varmante sulle corattenistiche di FONS 0 HeaZions SONOTa Previsis in

sads di progetia,

Quanio detto, sl traducs In un'sstrema complessits del renuisit
funzinnall par { citatl componenti sousticl, che devono combinare buone
carattevistiche di rasmissione sonora, ottenibill con ampls aperivrg pra-
ficate sul guscio sstemno, oon una valids protezione del components
stesso i che gl contrario implice che i componente acustice sia # pid
isolato possibils dall’ambiants estarmngl.

La soluzione pill comumne per risglvere | oitatl problami, in condizio-
ni standard, & quella di applicars proteziont poross sulls aperiurg aster-
ne, Dueste ultims; in un tploo telefono cellulare, sone normalmants
e @ 3ono poste in corrispondenza dell altopariante mincipale {o “sarpiss
aa'}, del micrefone e dell'altopariante per vivavoosisuonstia {o Yiow
dapaakar”™h

Far la protezinne del componante soustioo la teoning nota preveds
diverse soluzinmd, @ seconda delle ssigenze dell'spplicazions i oggeitto,
datl tipo ¢ del grado di protezione che sl intende garantire ¢ se & richissta

¢ mene schermstura del campn magnstino,
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La pracedente solusione genersle, pud nostihuire s base per o
stirdic di specifiche scluziont derivate, opportunamernte sintetizeate o db
sposte in ordine grascents in base al fivello di proteziong ottenibile, 8

»

oS

s

o Nassuna protezione, clpé i componsate acustico & asposto
aif'esterno {soluzinne poon comungy

2.2, Barre o grighe o protezions stampats in plastics, con sols
funzione antiurto

2.3, Bstl f protezione a maghia larga, che pogssong assere metal

iche {es. protezione sferive det microfonil o stampats i materiale pla-

stigo ed hanngy funzione amtbintrusions ocontrn plocoll oggettt imalits,

2.4, Schermo in materiale aontessuto, con eventuale trattamento
idrofobicn, posto davanti al componente acustino da proteggers

2.5, Bchermo in fessuln teenicn in monghilo sinlating, oon svéne
tuale trattameanto klrorepalients

2.8, Merabrana kirorepsliente

Lo prime tre soluzicnd non gavantiscono la protezions dal Hguidd,
s soltanto una imitata sfficacia ned confrontl o oggett! solidi & dirnen
stand medhio-grosse {cast 2.8, & 231

Al conirario, 1o soluziont da S.40 a 2.8, sssiourans ung Dusna gro-
terinne anche net conftrontl dell’intrusions al'imterne del compoanente
acusticn i Hauidi ¢ pobvers,

Quviamania la sovrapposizions di pib stratl dt materdala protetii

vofschenmants tende a peggiorare ls performance scustiche del compeae




nants, poichd tall stradl sovrappostl rapprasentane un ostacoloe aggiunth
vo gl normale Hlusso dellata. Llottimo consigterebbe nsllo sviluppare
magia protettivifschermanti a2 bagssy impsdanza acustioa o ove possibile
nal sercsrs uty compromessa tra i bvello o protezione richisgio o Vimpe-
denza acustica stessa.

Net casi pi comund, coma | teleford cellidarh, gl schermi vengono
assermbigtl nslems 3 gusmiziont iy schiuma sintetive & sagomes I nastre
bigdesive, per asslourare 3 complsta adesivne dello sohermo ol corpo
esterno dell’apparecchin, B evidants che in caso di pit stratl post a
protezionadscharmatura del componente scustian, gl accessori richiest
per Passemblagoie {guarnizioniinastro sdasivel, cost come s fast df as-

riblagaio o lo spessors totale st mottiplicane i base of numsre d strae
11 protettivifschermanti uliliyzat.

)

Come si & detta, dal punto di vista acustico, Vevantuale schermo
orotattive non deve alterars i flusss sonoro in fngresse o i ugelta b
spetto 8 quanio pravisto in sede di progetto.

Normalments, par gran parte del prodottl soustid di largo consue
Mg, otoorre minimizzare Pattenuazione dal vello di pressions sonora. Lo
schermo protattive deve gquindl risultars "acusticamante rasparents” g
svolgers la sua funzione protettiva interferende # meno possibile con i
Husso sonoro iy ingresso o usoilta dal componania asusting.

Cuesto caso @ molto comune per @ telefont cellularnl, nal guall o
sohermo  protettive non deve attsnusre oltremisura 1 suono degh
speaker o la sensibilitd del micrefono, in modoe da consentire Putilizen o

organd aousticl piccoll, leggerl ad sconamiel.




e altri casi, spesso walativi a prodott acustict & gamma medis
alta, st desiders vace che lo schermo protettive svolga una vera ¢ pro-
priz funsione scustics, andando 2 livellare svantuall picohi di emissions

&

o suont distortl, in modoe de bilenclare diversamente [ deposts in fre-
guenza dal componente acustico,

v futtl | ocast, posstamo sffermare ohe § componants i materiale
tassile, sig esso lessule, nontassulo o membrang, deve posseders g e
satte carstiaristiche acustiche prevists in seds df progetio, variabilt &
seconde det cast dalle massima “agparenza acustioe” ad un assegnato
fivelly of smorzamanto sonaro.

Per guantificars le menzionate carafteristiche acustiche possono

pssarn utiizzate diverse modaliy

» Lo "rosistenza specifics o passaggio dlatia” {(ASTM CE22.87)

\1

correla g portata slla pandits o o in o Hlusse aria starionarnio

che attraversa i prodotio tessile. | risulati i sono aspressi in Rayls MES
# valort bassi df questo perametre comspondono materiall "acusticaman-
te trasparanti”.

» i valore di "impedenza acustica”, che & basato sugl stessi pas
ramatnl del caso precedante, ma che viang misurato per un regime ab
ternate di Husso dlaria, vvvers in condiziont pit aderentt alia realtd
dall’applizadions acustion,

» Infine, gqualora siag possibile testare dirsttaments fo schemmo
asustics nella sua configurasions definitive {forma e dimensiont idene
tiche a gquanto installato nel prodotto commuercialel & pure opportung

affettuare una misura diretts del Hvelie di prossions sonora, oon o




senza lo schermo tessile imarposic tra la sorgente sonorg & i micro-
forg db misure, I isultsto visne normalmente sspresso in deoiBel,
dBI{SPLL e fa riferimento a diverst metodl normative (ISQIFDIS
FRRR V0T o similard,

La normativa Intarmnations! Standard [ECS0OR2E definisce Vindine di
ingress Frotection con riferimento ad sloune condiziont di prova, pily o
MRng gravoss, inocul #§ guscio del componsaty slstironico viang sotigs
posto siffintrusions i oggett solidi sppuwre df scaua.

s H primo digit dell’indice 1P si riferigne alls resistsnes alfintre-
sione di materiall solidi, Livelll da IP1X 3 IP4X song normalmeate poe
oy interassanti per | componsndl acustict, che invece richisdono guasi
sempre § hivells IPBX, oche gerantisce lo protezions parziale dalllintng-
stone i polvare. Lg richiesta ot un lvello IP8X, che praveds un gom-
ponente perfettamente sipiliato, & Inveces poco comune.

s H secondo dight dalllindice 1P sl dierizce ally resistenes al
Pacgua, | livelll IFXE, IPX4 o IFXE riguardanc g resistenza a {;s_g:w;srzi
dfgogua di varg entitd, Nommalmente pee § prodotti pit comunt, quali §
telefont cellularl, risults gid suffictente gid # Hvelln IFX3. Al contrario,
Homercats del prodotti acustiol "heavy duty” pud rohisdere un fivello
di protexione fine ad IFX3, corrispondente ally resistenzs slilimmaer
song | angus fno & T matrt o profondied par parfodl Sne a 24 ore.
St wratta svidentaments i condizioni mollo gravoss, par impleght
speeifict

Come g & detto, attualmente sono utilizzate diverse goluzion tegni-

che, basste sy differenti prodottl tessdl (oo tessull, tessutl tsonicl in
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monofio sintatico, mambrane idvorepsiientll, in grado gerantire e pre-
staziont acustiche g i protezions unposte dal modernt prodottt acustic
{ad vasi vannoe aggiuntl | materiall sintatiol multistrate df oul &l brevetto
MIZOTQADOOBES a nome della stesse Richindente dells presente do-
mandal.

Con riferimantn alile proprintd soustiche, resistanss mwocaning, las
vorghilitd, consistanzs geometries, In wir rangs o protezions contro par
ticelle 3 um oed Rdrorepelisnza clasze IPX4, la Richiadente ha sorpran-
dantements trovato che i tessutl teonich in monoiile sinteticn, pity detta-
ghataments I seguite Husteay, rapprasantanc n solusions ottimale dei
precedenti problemi di protesione ¢ di minimale altenuazione agustion.

- Mpho spesso per ragioni puramenie sstetiche, per [a protesione
del componsate acustice, viens richiesto Putilizzo di un tessuwe 8
magha molts grands, metallizzats o non, nelite, per raglont di carat-
tare mecoanicn, talune volte un tessuts di quesio tipo & preferiio, par
fornire una buona rigidezza par H laver o strafo protettive, ohe deve af
contempo garantire una buona resistenya slils penetrazions,

Tuttavia, 3o da uyn [ato, tale tipo Ji tessuto alters salo in maddo
minimate § comportaments aoustice del componants ds protaggers,
dall’atiro i Hvelln di proterione contro Pintrusione di liquidi o particelle
8 decisamania basso.

Cos! risults svidents la necassita, od #f soddisfare tale necesgsita
costituiace o scopn principale del presente vovato, 8 sumentare in
modao ottimale # Heello di protszions contro Pintrustone di lguidi 8

particelle, praservando la desiderata minimals sttenuszions delle onds
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soustiche nslle cliiats applicaziont nel mensionati componantt a fun
2innalitd acustica.

La Richiedente ha ragglunto tale scopo giifizzande un ulteriors
layer o strate di tessuto di monofile di precisions, caratterizzato da
un'aperiura maglia decisarmante pit piconla, ed opportunamsnts acs
coppiato o laminate a guello di maghe pib grandl,

St intuises peraitro, ohe Uitdizen off tale ulteriore strato o 8-
suto dinanzi 8l componernte scusticn ds protegyers, ne complchsrsbbe
notevolmente lo “stack up® o assemblaggin a sovrapposizions, poiché
tra clascuno del due laver utilizzat, I components e [slloggiamento e
stermo sarebbe necessario Putiizze & cpportunt adesivl & guamiziond, per
cul, tale assemblaggio deve essare semplificato oel modo maggiore pos-
sikufe,

Secondo H pressnte Uovato lale ulleriore scopo & raggiunio
accappiando o laminando | dus menzionati stratl df wssuto di preci-
stone in monofifo sintetico mediants un Mnovative procedimento oo
gtitiente # cuwre deal presents trovatoe, | quals procedimento comn
sente o otteners una unions diffusa dad dus fessult stessi, tale ds
trasfarmars i dus stratt laminatl o accoppiati come un'unitd integrale
mnnoitica faclimente ¢ rapidemente assemblsbile &l suoe alloggia-
manty,

Tale nugvo procedimento di accoppiamento del frovato & purs
astremaments vantaggioso per un correito post-trattamenta del tessuto
& par i suo asssmblaggio sl'interno del dispositivo sletironino per sods

disfara witle s doxiderate proprista acustichs & di protezione di ssso.
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n altre parnde, ¥ nuovo ed inventivo procedimento di laminasions ©
sccoppiamenta del tessutn del trovatn ¢ stato specificatamsnts progets
tato par

 Conssrtire ung uniones diffuss ded dus stratt di tessuto

v Garantire un buon Heello di adesione tra gl stratl stessl, anche
guando coating o rivestiment! & basss energla superficiale slany depost
sul tessutn, par ingcrementare la proterione contre Pintrusione df fguidt

» Qarantire uns assoluta omogencitd dal fivello di adesione, s
net tarmint di resiztenza af passaggio delf'aria

H procedimente di laminasione ded trovaty eliming | sostanziall -
convanienti del procedimentt di laminssione notl, ad ssempio # progadi-
mante MOT MELY, utilizzante un poliuretang reattive o polimert ermo-
plastich di diverss naturs, o di altrd procudimentt che prevedono un g
stama di deposizions della colls madiants spalimaturs sy ung degll strat
& successiva laminasions i calandra, sd in cul, per svitare {8 totale ©
quiast totale chiusura delle aperture del fessutg, proprin & causa dalla
deposizione della colls, ta calibrazions del piusto guantitative di colla av
vigng, framite spalmatura, medisnte cilindrd incisl con geometrie pitt ©
o diverse, i che provoos o ssguentt inconvenisntl:

+ Una unione diffusa sole a fivello maorascopico. Se, In particolars,
par Papplicasions specifica & nscessann realizrare piovoll peesl, o o
mansiont paragonabill &l passo ira due punt & colla, # peero risullsrd
parzialmants o totalments delaminatn

« It Hivello o adesione tra t dus atrati non © coxtante, poiché al

variars della posizions sul tessuto s avranno grandl variaziont del oa-
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riso fusurato

> &1 prevedantl inConvenienti, ve pure asggiunto § fatto che, os-
sendo ia dimensinone tipice dal pezel di protezione {spesso anchs molto
plecoll, ad ssemplo centinalg di nderon) parsgonabile alls dimensions oa-
ratteristica del pattern di deposizione della colla, anche le propristd fun-
lonali tisultsranno disomagense tra diverst pegst proveniantt dalle stes
sie rotola o tessute di protezions ingollato a contatio, poichs in pressnza
det puntiflinee di collg, vi sard una forte resistenza & passaggio dell aria
dunnue un significative sumento del'impedanes aousting, viceverza nel
Pares tra dus punti di colla, Io resistenza ol passagygio d'eria risulters pi
bassa,

Al contrario, # procedimento o laminszions del trovaty & un
arocedimanto di spruzzastura, quindi senze contatto, per oul asso &
gstramaments pit flessibiles, indipendentemeante dalls geometris & dab
fa profonditd ded puntiflines incisd sul cilindra di laminaziong,

Fia dettagliataments # procadimento del trovato preveds che |
due strati of tessutl da lamingre passinoe con una deterininata valogitd
sotto una pluralitd di ugelll i spruzzatura, v cul, regolando Iy velocitd
di avanzamento del tessutl @ defla nebulizzazions del collante {aparie
ra @ prassionel, sl detsrming precizamente i guantitativo di colls de-
pusitats,

X

Se la nebulizzazione & molto fine & possibile depositare goocs
molie piccole, distribuite i manisvs uniforme sul §il del tessute {guss
si enrtinusal, peggiorando solo minimamente 8 rosistenza sl passsag-

gio d'aris,
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Nella verstone preferita del procedimentn del trovato sl utilizzs
ur eotlante poliuratanine asguose che viene spruzeato sy antrambe gl
strati da laminare.

Dopo ia fase db gpruzsstura, ssoonde I troveto, i tessuto passs
o uns certa velooita all'intemao dF un fomo a tunne! per svaporare
Paggus contanuts nel collants.

Vantaggicsamente i procedimento stevelge, Comeg gooannsin, g
partire da rotoll, per cul 8 monte dells stazione df sprugzsturs ed 8
valle del formno g winnsel & asciugatura v garsnmo tegpeitivamente sb
stemi d svolgitura ed arfotulatura,

Nella wversiong preferita del presente procedimeanto # collante
wittizzato contiene un catalizegtors bloccato ad ssempis di tipo poliu-
retaniso, per bloccare, secondo # trovato, la polimedizrazione del ol
fante durante la fase di spruzzstura.

Cosi, dopo Pasclugatura, 1 rotoll oftanull possono assere faail
mente stoocatt poichd i tesguto non presentard adesivitd residua.

For a riattivazions del collante sard sufficients applicars uns de-
arminata tempersiura par un cerio pericdo df tempo, per innsseare i
processo i polimerizzazione,

Far rigoaldare | due layer o tassuto =d applicere la pressione
neosssaria par garantroe Pincolizgoio, © preferthiimente utiizsata uns

alandra nscaldats, ohe ciscalda | due steatt o risttiva i collante, ad
goooppiante | dus stratl per meszo della prassions applicats dalls na-

tandra,

?tl
Fa
%
=
@
=]
&
&
@
3

# procedimento inventive, coms qui sopra dettaghs
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garittn, {deposizions spray-+laminazione) fornises ung strultura i
ressuto a due strat particolarmente sdattas slle applivasiont scustiche
precedentemsnte desoritte, o guals strutturs presanta:

e undons diffusa

« U buon Hvelly f sdesions tra © sund due strati, anche quando
easi sony rivestimantt & bassg snergla suparficiale sonp depost su di es-
si, per incremantare I protezions contre Pintrusione df Hauidi

+ Lin Hvello di adesione estramaments omogenso

« Una resistenze ol passagoly dlarla sonh’sssa estremamsanis
nmogenea, grazie ad una distriburions completamenta omogsnea del
colfants spruszato,

Le precedenti Tast det procediment] del prasents frovato song fu-
sirate @ rigssunte negll scolus! dissgni schamaticl, che costituisoona par
te integrante della prasants dasorizions, e che sono riferiti aliimpliego in
un telefonoe cellulare, ma che potrd esssre un qualsiagt altro disposgitive
slattronice aveile angloghe funzioni acustiche, del tipo gid pracsden-
tements indicato.

Mat disegnis

fa Figura 1 rapprasenta uns vista schematics dif uns plurality &
partt fusteliate sostanzialmente circolar ottenuta dalla strutturs
tossuln o due stratt ssoondo B progedimento del pressnte trovain,
madiante | procedimentt deseritii;

fa Figurs ¢ rappressenta un'ulteriors vista schematica o dus
strati di tessuto, con HHE i diametrd differentt, od in gul o strato o

colla & spruszato solaments sut Tl dallo strate inferiore del tessuio;
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N

la Figura 3 Hlustra an'ulterigre vista schamative del procedimen-
o del presente trovaln, in oul i oolls & spruszats su sntrambi gl
strati di tessuto, niod syl fill dello strato superiors di diamstro inferie-
re @ sub T dello steato lnferiore of diamstro magoiore: a tale propo-
sito, 8 deve notare che benchéd nelle sccluse figure 2 ¢ 3 1 fili dai dus
strati siang capprasentat! come T o diametrt differsntt esst potranno
anche avers un medssima diamatro; ¢

la Figura 4, infine, rappresents una vista schematica ot una par-
te fustellate roalizeats con # tessuto & doppis strate laminato del tro-
vaio € con i procedimsanto del trovaty stesso.

Cosl, da quanto preceds sl noterd che, in un primo aspetio §
prasante trovato fornisce ung struttura tessile a due stratl di tessuto
in monotilo sinteticn, con particolar propristd geometriche, estatichs,
meveaniche ed goustichs, avente dus strall sovrappost accoppiatl o
laminati mediante un procadimento di spruzzatura di colla @ sycoessi-
va lmminazions, per wtilizzo in prodowtl g consumo slettranici, come

i

1

elamenty a protezione dl component! eletirich-acustivd, Integrati b
spusiivi di diverse dimengioni,

Tale strutturs bi-strato tessile gearantiscs | desideratl Hvelll i
proteziong contre Pintrustons o particeils ¢ fluidi ed 8l tempo stesse
un Hvallo df sttsnuasione scustios i Tnea con gquanto progetisto.

Esas prasents un'ottima untfermita delle proprietd meccaniohs,
geomatrichs & funzionall, anche in relagione alle dimensioni tipichs
dei peszi utilizzatl per tall applicaziont. Lesa, inoltre, in virtd delle ot~

tima proprintd di adesions pud ssssre lavorsta sacondo § metod




standard in uso per la realizessions del pezeo finale, & faciiments as-
semblata all'imtarmno del dispositivo.

Tale strutturs tessile s due stratl Umuitiiayer™ & ottenuts con un
innovativo procedimento di deposiziong g spruzzstura dells colla & sun
cassiva laminazione di un tessuto di precisions in monofiio sintatico, che
pud essarg raslizerato con filn di PET, P4, PP, PEEK, PPS con diametro
dad filo varisbile tra 18 & BOO g, densitd centimetrica del fill da 280
a 4, spaszore tra 8Bum ed Tmm.

H tessuto pud, inolire, gvers wi'gpertura tf magha tra Sem ed
Tomm, e pud, sllloocorrenzs, essers rivestito mediants processt di
costing idip costing, Flasma gpating, Spray aopating, Toam gosting,

knife costing. sof gel, nk-fel coating! utill a conferire proprintd sw

53)‘

perficiall particolart quall idrofobicitd, antistaticltd, idrofilichta, silas
sein di sporcizia ad antivderabiche.

i tessuto pud snche sssers rivestito meadignte progesst di de-
posizions figics o chimming, con sotiifl stratl dF materiall mmiﬁ Brgen-
o, rama, alluminio, scciaio, titanio, nitrure df titanie, oromyy, carbu-
o i orome eted.

Preferibilmante, I una forma dif realizeasions  grefariia

dellinvensions, I8 strutiura tsssile a doppls strate del trovate ha

ung spessore 170 pmy, un paso df 114 gimd, e quingt obres 10

oS

aim® di colla, una permsabiitgé slars ¢ 1380 im¥fs, misurata ad
e caduts off prassiong & 200 ps, unimpsdenza acustics i 140
Ravls ad una resistenza & delaminadione sstremamente uniforme

lungo tutta ls perza df tessuto, di cires 3,4 nibs,
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n un ulteriore aspetto, i presente frovato, riguards purs un proge-
dimento par reslizzare componenti o pezyl df protezions 8 partire dalla
S‘{jﬁjﬁuf’a tessile ottanuta mediante § procedimento del frovste, ed as-
semmblatl & confezionatl con cpportuni adesivi su entrambi © e, per
nol assere integrati nel disgpositivo glettronico finale a protezions del
deskiaraty componsnie slstiricofacusticy,

Por tale tipe d applicazions, nalle "stack up® finale, # fessutte
bi-strato viens mserito tra i componants ad Velloggiameanto estemo e,
s@ necvsgario, aloung guarnisiont vengone inserite per gastire ke tolleran-
28 geomsiriche,

Per potar integrare i tessuto all'interne dello stack up, lo stesso
sard stato lamingto su entrambi | sl con opporiund adesiel predic
mensionatl, per gerantire I correita adesione con alirs superhict
fouatrdzione 8/ componente gfo housingd ed 8 passaguin dellaria
nalla parte attiva dal tessute, posts dinanzt sl compnnenls sousth
£,

Ad esampio per un pezze ¢ tessule di forma circolars, da
narre dinanzi ad un microfono, Padesivo dovrd sver ung forma ¢
corona circolars, caratterizeate da un diametre interng maggiors
del diametro dells parte attbva, od un diametro egstamn ugusie &

ate. in tal mode, par mezen dells caroos

ti?'

guelo della parte in tes:
aivgolare di adesive, 1 tessuto polrd sesers incollato ad alire su-
parfici, ma le proprietd del tessuto nella parts attiva non swanne alb
torate dalia presenza Jdsli adesivo.

Por iz raalizzazions dal componenie finale, i tessutn del trovaty
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aard tagliste i ribbong o nastrt preferibiiments larghi dat 10 8t Blmm,
farghezza adatia per lo lavorasions supcessiva,

I uns versions preferita del trovatg, una striscia delf’ adesivn da
utilizeare {in rotolol. supportate da un oppOTTUNG carrisr o supporto,
viene svolts ed entra in una mauching dove, mediants unpt stampn
inlane o cilindricol, adesive ¢ carder vengono praforatl in funzions
dell'sren attiva dal componante g quindi del tessuta, In manieara ana-
loga verrh praparato un siro rotolo di adesive pit garrier, od i ribbon
di tessuto/multilaver sard quindi faminato con une del nastr di adesii
pracedentemente praparatl, con o successiva laminazione dell'alurs
suparficie del tessuto, con Paltro layer df adesive {opporhunaments
preparatol, utifizzando opportunt accorgiment! af fing di otteners v
partl Torate det 2 adasivi parfettaments sllineats,

A guesio punto sl procsderd con la dmozions & ung dat 2 car-
rier dall’adesivo o st laminerd § tutio con un lingy {tipicamsente fiim in
rryiart,

Guindi Vintere stach up sard tagliato secondo v dimensiond de-
siderate {in particolare per guanto concemes i digmetro astarno dalla
carona oircolare di adasivo e ia forma desiderats per # Hnerl.

Cost H presents trovate foraises:

1. 0m un primo aspette, gy prodoetto tesslle multistray & ol
almano uno del due stratl & stato tratiste mediante deposizione a
spruzzaturg df collante su uno o entrambi | latl & successiva laming-
ziong par usge come sub-componente all'interno di prodotti agustic

gd slettronict in genseale, adatio slls protegiong di camponentistica




alettronica acustiva come micrefoni, altoparlantl, ntegrats i un db-
spositive di diverse dimensioni, il prodotto tessile essendo costituite
dalla laminazions di due tessuti di pregisions in monofio sintetico,
oftenuis mudiante H provedimento del trovato, clod deposizione 8
spruzzatura pit laminazione, cosl da garantire ung unione ditfusa dei
dus stratl, arortima uniformitd d distribugions dif matsnials dlappor
1o ed un'ottime adasione tra strath, in oul e propristd o partenza ded
tessutlt monofile utilizzat ad H particolars matodo di sucoppiatura
sono il da riuscire a garantire I propristd df proterzione ed gousti-
che richisste per i corretto fungionamento del componsnte,

2. Un prodotto teasile multistrato seconde Vaspetto 1, per ap-
plicaziont secondo Vaspetto 1 stassoe, laminato con due nastrt o taps
pofitmericl bladesivl, opportunsmente ssgomstt al fine i manteners
fa traspirability del tessulo nella parte attiva ¢ permetlterns sdssio-
nefasssmblaggio con guarniziond, componente aoustico da protegys-
re ad slloggiameanto esterng del dispositive slsttronico, come telafo-
ning portatile, tablet, computer,

3. Bottonsiernd funzionsll complstl contenantl § component se-
condo gl aspettl -4, unit ad eventuall altri sub-componentt quall sup
portl, canall @ camers scustiche, nornmalmente stampate in plastica o
omvate in altrg mody, sventualments comprangive dell'orgsnn acustios
stesso, come sltopariants o microfono.

4, | prodott degl aspstti 1 8 2, che possono essers costituill da
tagsuto eonino n monofilo sinteticn di PET, PASG, FAS.G, PP, PEN, FRY,

BEOPEEK, PRS, P di vorla costruziong con variabilh numero dif Slliom,
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diametre del fito, armatura, Hinissaguio.

&, Liaspetin 4 sssendo susceflibile di ossers estess @ struflure
tassilt db qualsiast pogsibiie armatra e geometnia,

2, L'azspetto 4 essendo purs suscettibile of sssere osteso o tessull
di partarza eventualmente finissati, ad ssampio tintl per finl cosmeticd,
rivestiti da cupating idrotobial, idrofilicl, antistatic], antimicrabdcl

7. Llaspetto 4 essendo pure suscettibile di essers estaso 3 tessull
di partenza sventusimente rvestitt mediante sistami di deposizions Hisica
o chimica, da sottll stratl df metalll, cssidi, carburd, nitrurd, come slfumi
nlo, acoizio, tame, oroma, tanio o varle miscele,

8. Un pradotto tessile secondo gl aspettt 12 i oud § collants ut-
fizzato per o realizzazione del multistrato & un poliuretano g base soquos
aa, la ol polimerizzazione & blocnata in fase di deposizione.

9, Un prodotto tassils sacondo gl aspattt 1-2 in cul § collants &
spruzzato tramite un procadimento di spruzzatura, con fine nabulizee-
rione, per otteners uns dispersione ultrafine di gogoe di colls sut Bl d
tessuta, nosl da praservare sostanzislments inaltersty ln proprista
acustiche del tessuto di partenza.

10, Un prodotre tessile secondo gt aspettl -2, In oyl {a lamina-
zione dei due laver di tessutn oppartunamente preparatl, sscondo gl &
spattl B/8 & raalizeats madiants utilizzo di una oplandrs riscaldata,

11. Un prodotto tessile secondo Vaspetio 2, con varls ditmension
o geametre del tessuto e dells sua parte attiva,

12, Un prodotio tessile secondo Paspetto &, con varie dimansiond,

spassorg, geomsiria o natury chimics del nastrt wiilizzatt,




ol
il

Benchd # trovato sia steto desoritty facsndo spegifico riferiento
a sus forme di realizzazions stiusimame preferite, st deve tener prasania
che tall forme o reslizzszions, di procadimentdt & di prodotio in particols-

re. gono suscettibill df numeroge modifiche & variant, witte rlenteanti nel-

Pambito ded congetto del trovato slasso.
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RIVENDRDICAZIONI

1. Procedimento per laminare © scgoppiars un primo ad un segon-
do stratl di tessidn df pracisione clascuna formate mediantes tessitura ¢
urny plursiitd dif monofill sintetict per realizsarg una strutties tassile g dus
strati per Psoplicazione in particolsre ad altopsrdantt & microfoni, off di-
spositivi slettroniel In genare aventl almeno uns funzions audis di emiss
sione o reexiony sonora, vogale o musicals, sia par s proterione da i
frusiona di scqua & particaile solids di dettl dispositive siettronio a par
fa prasarvazions delle carattenstiche di smisgions e riceziong sonora di

ogettazions di detth disposith elettronict, detio procedimento essendo

caratterizzato dal fatto di compranders la fase of spruzsere un materiple
voltante su detth monadili sintaticl di almene ung di dettl primo & secondo
strati di tessuto df precisions cosi ds sccoppiare i modo diffuso dettt
Mo ¢ sscondo strati

2. Procedimente secondo la vendicarions 1, carstteriasato dal fat
to di comprenderg ta fase di sprussare detto matediale collente su detyd
munofifi sintetict d entrambil dettl primo e secondo strati df tessuto o
grecisione, detio materiale collants sssendo un matsriale poliurstanico
acquosn,

3. procediunenty ssconde e rivendicaziont 1 8 2 caratterizsato dal
fatto che detto procedimento comprends e fasi dis

al fornire rotoll di svolgimanta 4 dettl primo e seonngdo strat i
tensuto di precisions di monofilo sintetico; |

hi fornirs uns moliephlcitd o staziont di spruzestury includentt ung




nluralitd di ugelll di spruzzsturs ¢ df atomizrazione di detio materiale cob
fante acquoso;
o} formire mazzi @ formo s tunnst di ssclugaturs;
| fornire urn sistema g svolgiture & monts df detta stagions df
spruzzatura od un sistema di arvotolatura avalle di detto tunns! & asciw-
gatura rspettivamsnts;

g} fornire mezzd ol convogliamento di dettl primo & sacondn sirat

f} svolgsrs dettl primn & secondo strati di tessuto da dettl rotoll &
swplgimento dt egsi

gt convoglisre dettt primo & seponde stratl di tessuto sotto dettd
mezzi di spruzeatura @ spruzzare uniformemanta & nebularizrare su detld
manofill sintetict goocicline di detto materiale collante acguosa;

b} convogliare ullarorments dett primo & seqondo steatl of tesguio
atfraverso detto formo a tunne! pet evaporare Vasgqua contenita in detin
materiale collante acquoso ed asclugare detti primo o secondo strati di
tgssuto, detio procadimento sssendo inoltre corstiorizrato dal fatto ohe
datto matadaly collants anguoso contieng un catalizzatore di Mocoaggio
atto & blogeare la polimerizzazions o dsito materizle oollants acguosa
durants detta fase di spruzsstura g ed i oul, dopo detia fase df asci-

gatura bl detto procedimento includs Pulteriors fage db

i} avvolgers in rotoll detto primo e sscondo stratl df tesauin asolw
gati privi di adesivitd restdus,

4. Procedimeanto sscondo g rivendicazions 3, coratierzasto dal fats

o di comprandere le ulterort fast o svodgers da dettd rotoli dettd primo




hw!
&9

secondn stratl of tessuto e risealdare ¢ prassare, preferibiiments in une
ocatandea riscaldata, dettd prima o secondn strati di tessuto per rattivare
a polimerizzare detto materiale collants per incollare in mode ditfuso det-
f primo e secondo stratl df tessuts Puno all'altre,

B, Progedimento secondo le rivendicaziont da 1 a 4, cearaiterizzato
dal fatte che detti primoe ¢ secopdo strati of tessuto song tossull di preg
sipag in monefilo sintstico, detto monofils sintetice essendo sslszinnsto
dal gruppo f PEY, PA, PP, PENK, FPS, od svendo un diametrs del filo

variabile tra 18 o BOO amy una dengitd centimetrics det Bl i da 984,

une spessore tra 35 gy 1 omirs, unaperiure & maghs ra D o e
M.

8. Procadimento sevonde e rivendicaziont da 1 a 5, cemterizzate
dal falto che detti primo o sscondo stratl di tessuts sono rivestitt ma-
gdiarde processt di rivestimento atit 8 conferire ad essl propristd supsrli-
aiall guall idrofibichtd, antistaticltd, idrofiliohtd, rlasein df sporsisia ed an
timicroliche, dett processt di rivestimentn sssetuln selerionatt dal dip

coating, plasms coating, spray ogating, foam costing, knife coating, soh

ged, nk-et coating, deposizions figloa o chimiva di une o pilt di argento,

s

rarng, alluminio accialo, titanionitrure di tHanio al grome, o carbuwro
grama

T, Strutturs 4 tosstio & dus strst oftanuls medianta § procads
mantn secondo e rivendicasiont da 1 a 8§, caratierizeats dal fatto di ave-
re uno spessore df 170 gm, un peso di 114 g/m? con oirea 10 g/m’ &

detto materiale collante, una permeabiiitd all’avia di 1330 Wm's misurats

ad uns caduta ol prassions dif 200 ps, un'impedenza soustics di 140




Raylis s una rasistenza alls delamdnazions ovungue uniforme o dif clros
&4 miBom.

8. Frogsdimento per la produzions df un componsnte & protegions
i porte sudio, aitopariant, microfoni o di gualaiast dispositive slettrand
o includsnts almsno una fungions audio, sig sssa emissione sonors,
voonle o musicale, oppure {a rdeszione sunorg, detto components avendo
gntares aitive, caratterizeato dal fatto df compranders le {asi dis

all produrre una strulture tessile meadiante un procedimento ss-
condo una guaisiast delle dvendivarioni da 1 a 7, detls struttura tessile
avends preferibiiments e caratteristichs ssconds {a rivendicazione 7

b1} taghare detta strutturg tessile i nastrl aventt preferibiiments
una larghezza dids 10 8 5O mmy,

b} fornire un prime rotglo di una prima striscla adesiva supporiata
da un rispattivo primo elemerto di supparto;

1t fornire un secondo rotolo db una seconda strizcta adssiva sups
portata da un rispettive secondo slemento i supporto;

a1} svolgars deita prima striscly adesiva da detio primo rotolo ad
applicaria ad una prima superficie di dettn nastro of detls stradtura Tesse
le;

1) perforare detia prima striscia sdesiva gd dette primo slemento
st supporter di sase in hunglons & detta ares silbva o deito components;

g1} svolgere detia ssconda striscia adesiva di detto secondo mts-
o ad spplicara afla ssconde supsrficis opposia di detio nastro;

fr 1) ware detta ssconda siviscia adssiva ¢ detto secondo ele-

manto di supporte di essa;




F1) rimovers ung ot dett! primne o secondo elementt df supporta:

m1! lamdnare i complesso ottenuto dalle fast da al) 9 12} con un
fim df rivestimento,

8. Componente di protesions di porte audio, altopariantt, o micro-
foni & di qualsiast digpogitivo slettronizo includents alment una funsions
audio, detto components sssendo prodotto madianta 1 provedimento

gecondo {a rvendicazione B,
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