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(54) Zatizeni k spraZeni navaznych vyrobnich ikonii pro pfechodnou akumnulaci

kusovych pfedmétii ve vyrobni lince

Vynilez se tyka zafizeni k spfaZeni ndvaznych
vyrobnich dkont pro pfechodnou akumulaci kuso-
vych pfedméti ve vyrobni lince, napiiklad forem
v licim poli slévarny.

Ucelem vynélezu je plynulé navazbeni pfechod-
né akumulace a nésledné uvoliiovani po jednotli-
vych kusech.

Podstata vyndlezu spocivd ve spojeni snimach
polohy s paméfovymi obvody, s kombinacnimi
obvody, pfitemZ vystupy kombinacnich obvodil
jsou spojeny s ovlddacimi vstupy elektromagnetic-
kych Soupétek spfaZzenych s posouvacimi valci.

Uvedenym feSenim se dosahuje optimdlni za-
chyceni posledni formy, uplatnéni podminky
— volno na odsunové drize jiz pfi uvolnéni
pracovniho zdvihu prvniho posouvaciho vilce,
a vyuziti takového tseku konstrukéniho zdvihu
pouZitych posouvacich vilci, které i pfi rtznych-
délkovych odchylkdch seskupeni forem zarucuji
pfesné uchyceni a pfesun do pfedpokladanych
urovni. Vysledkem je plynuly vyrobni cyklus
s uzavfenym kolob&hem forem ve vyrobni lince.

Zafizeni podle vynalezu se uplatiiuje pfi feSeni
specidlnich probléml pfechodné akumulace ve
vyrobnich linkdch slévaren.
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Vynilez se tykd zafizeni k spfaZeni ndvaznych
vyrobnich tkoni pfi pfechodné akumulaci kuso-
vych pfedméth ve vyrobni lince, napfiklad forem
v licim poli slévarny.

Formy se v licim poli slévarny zahustuji kus na

kus za dcelem vysouSeni a kumulovaného liti.
Jedna se o specidlni problém v podminkach peri-
.odické pfipravy tekutého kovu vyzadujici zvySe-
‘nou zasobu lici kapacity. Toto zahusfovani forem
_se provadi tak, Ze jednotlivd forma, pohybujici se
na pfisunové draze, se zastavuje pfi dosaZeni
urovné akumulaéni drahy napiiklad zvoleného
lictho pole, a pfesouvd se na tuto akumulaéni drahu
pomoci posouvaciho valce. DosaZeni p¥islusnych
trovni k pastaveni, k p¥esouvani, k ukondeni
pfesouvénf a ndvratu do vychozi polohy se indikuje
pomoci snima&i polohy, rozmisténych ve vybra-
nych kontrolnich mistech pohybové drahy.

Obdobné se provadi uvoliiovini forem po jed-
notlivych kusech z akumulaéni drahy na odsuno-
vou drahu, pfifemZ dosaZeni pfisluSnych tdrovni
k zahdjeni uvolfiovani, k provedeni pfesunu a po-
dobné se indikuje taktéZ pomoci snimacéh polohy
ve vybranych kontrolnich mistech pfislusné pohy-
bové drihy.

Plynulé navazbeni pfechodné akumulace a n4-
sledné uvolfiovani po jednotlivych kusech fesi
zafizeni k spfaZeni ndvaznych vyrobnich iikont pro
pfechodnou akumulaci. kusovych pfedméti ve
vyrobni lince podle vynélezu, jehoZ podstata spoci-
vd v tom, Ze pfiény snima¢ polohy umistény na
pfisunové draze na trovni akumulaéni drahy je
spojen s prvdim vstupem prvniho pamé&tového
obvodu, vstupni snima¢ polohy umist&ny na za¢at-
ku akumulac¢ni drahy je spojen s druhym vstupem
tohoto pamétového obvodu, a vystup tohoto pa-
- méfového obvodu je spojen s prvnim vstupem
prvniho kombina¢niho obvodu, jehoZ vystup je
. spojen s prvnim ovladdacim vstupem prvniho elek-
" tromagnetického Soupdtka spfaeného s prvnim
posouvacim vélcem tak, Ze vystupy tohoto §oupat-
ka jsou spojeny s pfivody prvniho posouvaciho
vélce, vystupni snima¢ polohy, umistény na konci
akumulaéni drdhy, je spojen jednak s prvnim
vstupem druhého pamé&tového obvodu, a jednak
s druhym vstupem prvniho kombina¢niho obvodu,
koncovy snima¢ polohy na okraji odsunové drahy
na drovni akumuladni drdhy je spojen s druhym
vstupem druhého paméfového obvodu, vystup
tohoto pamétového obvodu je spojen s prvnim
vstupem druhého kombinaéniho obvodu, jehoz
vystup je spojen s druhym ovlddacim vstupem
druhého elektromagnetického Soupitka spfaZené-

“

ho s druhym posouvacim vdlcem tak, Ze vystupy

tohoto Soupidtka jsou spojeny s pfivody druhého
posouvactho valce. _
Pfednosti zafizeni k spfaZeni navaznych vyrob-

nich tkonid pro pfechodnou akumulaci kusovych. |
pfedméti ve vyrobni lince podle vynilezu je
optimdlni zachyceni posledniho kusového pfedmeé- -

tu druhym stahovacem, uplatnéni podminky — vol-
no na odsunové draze jiZ pfi uvolnéni pracovniho

zdvihu prvniho posouvaciho vélce, a vyuZiti tako-
vého tseku konstrukéniho zdvihu pouzZitych po-
souvacich valcl, které i pfi rtznych délkovych
odchylkach seskupeni kusovych pfedméth zaruduji
pfesné uchyceni a pfesun do ptfedpoklddanych
urovni. Prednosti je déle skutecnost, Ze u akumu-
la¢ni drahy odpada pohon jednotlivych vale&ka.

Ve zvlastnich pfipadech pfistupuje dalsi pfed-
nost krat$tho konstrukéniho zdvihu druhého po-
squvaciho valce oproti prvnimu posouvacimu
vélci. :

‘Tésnd ndvaznost odsunu posledniho kusového
pfedmetu z akumulaéni drahy na zasun prvniho
kusoveho predmétu do akumula¢ni drahy umoZziu-
jej realizovat plynuly vyrobni cyklus s uzavienym
kolobéhem kusovych pfedmétd ve vyrobni lince,
;8 ‘odstranénim zdsahu obsluhy pr1 vyprazdiiovdni
hciho pole.

Zafizeni k spfaZeni ndvaznych vyrobnich dkont
pro piechodnou akumulaci kusovych pfedméti ve
vyrobni lince podle vyndlezu je v pfikladném
provedeni zndzornén na pfiloZzeném vykrese.

Na vykrese jsou znazornény kusové piedméty 1,
2,3,4,5,6,7,8,9, 10, Prvni kusovy pfedmét 1 je
na pfisunové dridze 11, napiiklad na pfisunovém
valniku osazeném vélecky, ostatni kusové pfedme-
ty jsou na akumulaéni drize 12, napfiklad na

- akumula¢nim valniku osazeném vélecky. Na tuto

akumula¢ni drahu 12 navazuje odsunova draha 13,
napfiklad odsunovy valnik osazeny valecky. Piisu-
novd draha 11 je kolma na akumulaéni drahu 12,

.a navazujici odsunova drdha 13 je kolm4 na tuto.
‘akumulaéni drahu 12.

Akumulaéni dréha 12 je zndzornéna v podélném

.svislém fezu, pfisunova driaha 11 a odsunova drdha

voyv

'13 jsou zndzornény v pfiéném svislém fezu. Kusové
‘pfedmcty se na pfisunové drize 11 a na odsunové

drize 13 pohybuji jednotlivé, tj. s délkovymi
odstupy, popfipadé &asovymi odstupy. Naproti
tomu se tyto kusové pfedméty na akumula¢ni drize
12 pohybuji bez mezer, tj. kus na kus. Smér toku
materidlu je od piisunové drahy 11 k odsunové
dréaze 13.

V prostoru za&tku akumulacm drahy 12 je

. uloZen prvni posouvaci vilec 14 s prvnim stahova-

¢em 15 vysunovatelnym do prostoru pfisunové
drihy 11. Na konci tohoto stahovade 15, tj. na jeho
taZnych ramenech jsou upraveny zdchytné elemen-
ty k zachyceni kusového pfedmétu p¥i zdsuvném
pohybu tohoto stahovace 14.

UloZeni prvniho posouvaciho vilce 14 s prvaim -
stahovadem 15 je pro ndzornost nakresleno ve
vySkové pfesazené poloze smérem dolt pod tGrovni
pohybové drahy, pfiemz se pfedpoklddd, Ze ve
skute¢nosti pfesahuji zachytné elementy tohoto
stahovace nad troven pfisunové drihy 11.

_ Konstrukéni zdvih prvniho posouvactho vélce 14
je vétsi nez je délkovy rozmér kusového pfedmétu,
a je zvétSeny o poZadovanou mezeru mezi zchyt-
nymi elementy prvniho stahovade 15 ve vysunutém

. stavu a vné&j$im obrysem prvniho kusového pred-

- métu 1 na pfisunové draze 11, a o mezeru mezi



prvnim kusovym pfedmétem na této piisunové
drize 11 a druhym kusovym pfedmétem na aku-
mulaéni draze 12. Tyto mezery jsou nutnym
piedpokladem pro bezkolizni pohyb kusovych
pfedméti na pfisunové draze 11 a prameni z boc-
nych vykyvii kusovych pfedmét z osy pfisunové
drdhy 11 pfi tomto pohybu.

V prostoru konce akumula¢ni drahy 12 je uloZen
druhy posouvaci vélec 16 s druhym stahovadem 17
vysunovatelnym do prostoru odsunové drahy 13.
Na konci tohoto stahovade 17, tj. na jeho tlacnych
ramenech jsou upraveny zachytné elementy k za-
chyceni kusového pfedmétu pfi vysuvném pohybu
tohoto stahovace.

Vychozim stavem prvniho posouvaciho vélce 14
je vysunuty stav, ktery pfedstavuje stav pohotovos-
ti k provedeni mechanického presunu prvniho
kusového pfedmétu 1 z piisunové drahy 11 na
akumulaéni drdhu 12 pfi dosazeni trovné této
akumulaéni drahy 12. Naproti tomu vychozim
stavem druhého posouvaciho vilce 16 je zasunuty
stav, ktery piedstavuje stav pohotovosti k provede-
ni mechanického piesunu posledniho kusového
predmétu 10 z akumulacni drahy 12 na odsunovou
drahu 13. :

Souhrnna délka vSech kusovych pfedmétt 2 az
10 na akumulacni draze 12 neni konstantni vzhle-
dem k nepfesnosti délkovych rozmért jednotlivych
kusovych predmétd, moznosti jejich seSikmeni,
mozZnosti vzniku ndhodilé rozmérové nepostihnu-
telné mezery a podobné.

Sptazeni vysuvného pohybu druhého posouvaci-
ho valce 16 s predchozim zasuvnym pohybem

prvniho posouvaciho vélce 14 musi respektovat -

viechny shora uvedené okolnosti. Navic chybi
_mezera pro spolehlivy zabér zachytnych elementt
druhého stahovace 17 posledniho kusového pred-
métu 10. Zachytné elementy druhého stahovace 17
jsou sklopné a sklapéji se pisobenim posledniho
kusového predmétu 10 pfi zasuvném pohybu
druhého posouvaciho valce. Posledni kusovy pfed-
mét 10 zachycuji a pfesouvaji pfi vysuvném pohy-
bu druhého posouvaciho vélce 16. Piedpokladem
spolehlivého mechanického pfesunu posledniho
kusového predmétu 10 na odsunovou dréhu 13 je
vymezeni ¢asového okamziku pro zacatek vysuv-
ného pohybu druhého posouvaciho valce 16 tak,
aby zachytné elementy druhého stahovace 17
zasdhly do §térbiny mezi kusovymi pfedméty 9, 10
nebo do jiného vhodného geometrického tvaru

kusového pfedmétu pfi tomto vysuvném pohybu, -

napfiklad do otvoru mezi Zebry, jak je tomu
u odlehCenych podlozek forem ve slévarnach, do
konstrukéniho osazeni a podobné.

SpraZzeni téchto ndvaznych vyrobnich tkoni se
automatizuje pomoci snimaci polohy, oznacenych
v dal§im smluvné pfivlastkem urlujicim zdroven
jejich postaveni v konfiguraci jednotlivych drah.

Na pfisunové draze 11 je pricny snimac¢ polohy
R na trovni akumula¢ni dréahy 12, indikujici pfesné
dosaZeni prvniho kusového pfedmétu 1 urovné
této drahy. Na zadstku akumulaéni drahy 12 je

- obvo

. magnetlckeho Soupatka B spraZeného s
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vstupni snimac polohy S, a na konci této akumu-
la¢ni drahy je vystupni snimac polohy S,. Na okraji
odsunové drahy 13 je koncovy snima& polohy K na
drovni akumulaéni dréahy 12, indikujici pfesunuti
posledniho kusového pfedmétu 10 do drovné
odsunové drahy 13. '

Pri¢ny snimaé polohy R je spojen s prvmm
vstupem m; prvniho pamétového obvodu M,
vstupni snima¢ polohy §; je spojen s druhym
vstupem m, tohoto pamétovéheo obvodu M. Vystup
tohoto pamétového obvodu M je spojen s prvnim
vstupem ¢, prvniho kombinaéniho obvodu C, jehoZ
vystup je spojen s prvinim oviddacim vstupem a,
prvniho elektromagnetického Soupétka A spiaZe-
ného s prvnim posouvacim vidlcem 14 tak, Ze
vystupy prvniho elektromagnetického Soupatka
A jsou spojeny s p¥ivody prvniho posouvaciho
vélce 14.

Vystupni snimal polohy 8, je spojen jednak
s prvnim vstupem n, druhého pamétového obvodu’
N, a jednak s druhym vstupem ¢, prvniho kombi-
naéniho obvodu C. Koncovy snima& polohy XK je
spojen s druhym vstupem n, druhého paméfového

- obﬁdﬁu N. Vystup tohoto druhého paméfového
lu N je spojen s prvnim vstupem d, druhého
komhbinaéniho obvodu D, jehoZ vystup je spojen
‘s dru ym ovladacim vstupem b, druhého elektro-
druhym
s posouvacim vilcem 16 tak, Ze vystupy druhého
elei;tromagnetmkeho Soupitka B jsou spojeny
s ptivody druhého posouvaciho viice 16.

Prvni vstupy m,, n, paméfovych obvodli M,
N pfedstavuji zdznamové vstupy, druhé vstupy m,,
n, paméfovych obvodi M, N piedstavuji mazaci
vstupy. Kombinaéni obvody C, D piedstavuji
obvod logického soucinu, vztaZeno na prvni vstupy
¢;» d; a na negované druhé vstupy ¢, d,.

Fpnkce zafizeni k spfaZeni navaznych vyrobnich
tikoni pro pfechodnou akumulaci kusovych pfed-
métl ve vyrobni lince podle vynilezu v piikiadném
proyedeni podle vykresu je takovd, Ze ve vychozim
post,avem je prvni posouvaci valec 14 ve vysunu-
tem stavu. Pfi stavu netplného zapInéni akumulag-

(irahy 12 kusovymi pfedméty 2, 3, 4, vznikd
pregun jednotlivého kusového predmétu 1 z pFisu-
nové drahy 11 v Casovém okamZiku dosaZeni
Groyvné této akumulaéni drahy 12, coZ indikuje
pfi¢ny snimac polohy R.

Vystupni signal tohoto snimage polohy R pfe-
chdzi na prvni vstup m; prvniho pamétového
obvodu M a zpisobuje jeho pfeklopeni do vybuze-
‘ného stavu. Signdl z vystupu tohoto prvniho .
pamétového obvodu M pfechazi na prvni vstup ¢;
prvniho kombinaéniho obvodu C. Pti nevybuze-

~ném stavu vystupniho snimace polohy 8, chybi

-signal na druhém vstupu ¢, prvniho kombinacniho
obvodu € a na jeho vystupu vznikd signal podle
logické funkce JE — NENI. Tento signil pfechazi

. na prvni ovladaci vstup a, prvniho elektromagne-

tického Soupdtka A a zpiisobuje jeho pfeklopeni
do prvni pracovni polohy. Tlakové médium pie-
ch4zi z pfivodu a, pfes prvni vystup do prostoru nad
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pist prvniho posouvaciho vilce 14, jeho uvedenido
zasuvného pohybu a pfesun prvniho kusového
pfedmétu 1 z pfisunové drdhy 11 na akumula¢ni
drahu 12.

Soudasné s provedenim pfesunu prvniho kusové-
ho pfedmétu 1 na akumulaéni drahu 12 se ptesou-
vaji dfive pfesunuté kusové pfedméty 2, 3, 4, atd.,
a to pti pohybu — kus na kusvZdy o délkovy rozmér
kusového pfedmétu. Pfi stavu Gplného zaplnéni
akurnulaéni drahy 12 vymezuji piesun dalii pod-
minky, a to stav — volno na odsunové draze 13.
Vysuvny pohyb druhého posouvaciho vilce 16
a pfesun posledniho kusového pfedmétu na odsu-
novou drihu 13 je zplisoben souhrnnym splnénim

podminky dokonéeného. pfesunu prvniho kusové- -

ho pfedmétu 1 na akumulaéni drahu 12, podminky

stavu — volno na odsunové draze 13, a podminky -

dosaZeni posledniho kusového pfedmétu 10 trov-
né vystupniho snimade polohy S,. Dokondeni
tohoto pfesunu indikuje koncovy snimac polohy K.
Dalsi pohyb pfesunutého kusového piedmétu je
zpusoben unasivym pohybem odsunové drahy 13.

Obdobné pfi dosaZeni posledniho kusového
predmétu 10 drovné vystupniho snimace polohy S,
zptsobuje vystupni signal tohoto snimace pfeklo-
peni druhého pamétového obvodu N do vybuzené-
ho stavu. Signél z vystupu tohoto druhého paméto-
vého obvodu N pfechdzi na prvni vstup d, druhého
kombinaéniho obvodu D. P¥i nepiisobeni signdlu
na druhém vstupu d, tohoto kombina¢niho obvodu
D vznikd na jeho vystupu signdl podle logické
funkce JE — NENI. Tento signdl pfechdzi na
druhy ovladaci vstup b, druhého elektromagnetic-
kého Soupatka B a zptisobuje jeho pieklopeni do
druhé pracovni polohy. Tlakové médium pfechazi
z pfivodu b, pfes druhy vystup do prostoru pod pist
druhého posouvaciho valce 16, jeho uvedeni do
vysuvného pohybu a pfesun posledniho kusového
piedmétu 10 z akumulaéni drahy 12 na odsunovou
drdhu 13.

Je zfejmé, Ze pomoci signdlu na druhém vstupu
d, druhého kombinaéniho obvodu D se umoziiuje,
popfipadé zamezuje, vysuvny pohyb druhého po-
souvaciho valce 16, napiiklad spojenim tohoto
vstupu s pfidavnou logickou siti, urCujici stav
— volno na odsunové drize 13.

Pfivedenim signdlu na druhy ovlddaci vstup a,
prvniho elektromagnetického Soupdtka A, popfi-
padé¢ na prvni ovladaci vstup b, druhého elektro-
magnetického Soupatka B se obnovuje vychozistav.

Pfi opu$téni prvniho kusového pfedmétu
1 vstupniho snimade polohy S, pFechdzi vystupni
signal tohoto snimaé¢e na mazaci vstup m, prvniho
pamétového obvodu M a zplsobuje pfeklopeni

prvniho pamétového obvodu M do odbuzeného

stavu. Zanik signdlu na vystupu prvniho pamétové-
ho obvodu M se pfendsi na stav prvniho elektro-
magnetického Soupdtka A tak, Ze zplsobuje jeho
pfeklopeni do prvni pracovni polohy. Tlakové

médium piechdzi z pfivodu a, pfes druhy vystupdo

prostoru pod pist prvnitho posouvaciho valce 14
a uvadi jej do vysuvného pohybu.

Obdobné pti dosaZeni posledniho kusového

predmétu 10 drovné koncového snimace polohy
K prechédzi vystupni signdl koncového snimace
polohy na mazaci vstup n, druhého pamétového
obvodu N a zpiisobuje pfeklopeni druhého pamé-
tového obvodu N do odbuzeného stavu. Zanik
signdlu na vystupu druhého pamétového obvodu
N se pfenasi na stav druhého elektromagnetického
Soupdtka B tak, Ze zpusobuje jeho pfeklopeni do
druhé pracovni polohy. Tlakové médium piechézi
z piivodu b, pfes prvni vystup do prostoru nad pist
druhého posouvaciho vilce 16 a uvadi jej do
zasuvného pohybu.

Zanik signdlu na vystupu prvniho pamétového

obvodu M, poptipadé druhého pamétového obvo-
du N zptisobuje zménu stavu prvniho elektromag-
netického Soupdatka A, popfipadé druhého elektro-
magnetického Soupdtka tak, Ze napfiklad pfi nesy-
metrickém provedeni t&chto elektromagnetickych
Soupitek s jednou ovladaci civkou a jednou vrat-
nou pruZinou zpiisobuje zdnik hladinového signalu
plisobiciho na strané ovladaci civky piimo pfeklo-
peni do proté&jsiho, tj. klidového stavu.

Dalsi uplatnéni zafizeni k spfaZeni ndvaznych
vyrobnich tikoni pro pfechodnou akumulaci kuso-
vych pfedmétd ve vyrobni lince podle vyndlezu
zdle?i v tom, Ze vystup druhého pamétového
obvodu N je spojen s dal§im vstupem prvniho
kombinaé¢niho obvodu C. Pii tomto spojeni pfe-
chézi signdl z vystupu druhého pamétového obvo-
du N na dalsi vstup prvniho kombinaéniho obvodu
C a pusobi podpirné vzhledem k signdlu na

druhém vstupu ¢, tohoto prvniho kombinacniho ‘

obvodu. Vysledkem je prodlouZeni asového trva-
ni soutu signdlh na druhém vstupu ¢, a na tomto
daliim vstupu, coZ zpusobuje zamezeni vzniku
fale$ného signlu na vystupu prvniho kombina¢ni-
ho obvodu C pti chybném pferuseni vystupniho
signdlu vystupniho snimace polohy S,.

Pfesné prostorové umisténi pouZitych snimaci

polohy, jakoZ i moZnost sefizeni jejich polohy
b&hem provozu, spolu s rychle pracujicimi ovldda- .

cimi prvky pfeduruje spolehlivou funkci zafi-
zeni. ‘

'P¥i délce akumuladni drdhy, podstatné rozdilné |

od celistvého ndsobku délkového rozméru kusové-
ho ptedmétu, se u drmhého posouvaciho vélce zvoli
konstrukéni zdvih men$i neZ je tento délkovy
rozmér kusového pfedmétu. P¥i zaplnéni akumu-

laéni drahy 12 zagin4 jiZ v priib&hu zdsuny prvniho
kusového pfedmétu 1 z p¥isunové drdhy 11 na .

akumula&ni drahu 12 pfesun posledniho kusového
predmétu 10 z této akumulaéni drdhy 12 na
odsunovou drahu 13. Tento pfesun se dokonguje

pomoci druhého posouvaciho vélce 16 s druhym
stahovacem 17 béhem jeho piechodu do vysunuté- |

ho stavu.
Zatizeni k spfaZeni navaznych vyrobnich tikond

pro pfechodnou akumulaci kusovych pfedméti ve
vyrobni lince podle vyndlezu se uplatiiuje pfifeseni |
nékterych specidlnich problémii ve vyrobnich lin- |

kéch slévaren.



1. Zafizeni k spfaZeni ndvaznych vyrobnich

tikon# pro pfechodnou akumulaci kusovych pied- -

métli ve vyrobni lince, vyznacené tim, Ze pfi¢ny
snima¢ polohy (R) umistén na p¥isunové dréze (11)
na udrovni akumulaéni drdhy (12) je spojen
s prvnim vstupem (m, ) prvniho pamétového obvo-
du (M), vstupni snima¢ polohy (S,;) umistény na
zacatku akumulaéni drahy (12) je spojen s drubym
vstupem (m,) tohoto pamétového obvodu (M),
a vystup prvniho pamétového obvodu M) je
spojen s prvnim vstupem (c;) prvniho kombina&ni-
ho obvodu (C), jehoZ vystup je spojen s prvnim
ovlddacim vstupem (a;) prvniho elektromagnetic-
kého Soupitka (A) spfaZeného s prvnim posouva-

cim valcem (14) tak, Ze vystupy prvniho elektro- -

magnetického Soupatka (A) jsou spojeny s privody
prvniho posouvaciho valce (14), vystupni snimac
polohy (S,), umistény na konci akumulaéni drahy
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(12), je spojen jednak s prvnim vstupem (n,)
druhého pam&tového obvodu (N), a jednak s dru-
hym vstupem (c,) prvaiho kombina¢niho obvodu
(C), koncovy snimaé polohy (K), umistény na
okraji odsuvné drdhy (13) na trovni akumulacni
drahy (12), je spojen s druhym vstupem (ny)
druhého pamétového obvodu (M), jehoZ vystup je
spojen s prvnim vstupem (d;) druhého kombinac-
niho obvodu (D), jehoZ vystup je spojen s druhym
ovladacim vstupem (b,) druhého elektromagnetic-

" kého Soupitka (B) spfazeného s druhym posouva-

cim valcem (16) tak, Ze jeho vystupy jsou spojeny
s ptivody druhého posouvaciho viélce (16).

2. Zafizeni. podle bodu 1, vyznacene tim, Ze
vystup druhého pamétového obvodu (N) je spojen
s dal¥fm vstupem prvnfho kombina¢niho obvodu

(©.

1 vykres
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