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(54) 시이트 게이지 금속 스크랩을 평탄하게 하기 위한 장치 및 방법

요약

내용 없음

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

시이트 게이지 금속 스크랩을 평탄하게 하기 우한 장치 및 방법

[도면의 간단한 설명]

제1도는 본 발명에 따른 장치의 개략 수직 단면도.

제2도는 압축실린더 중 하나가 축적된 시이트 게이지 금속스크랩(Sheet gauge metal scrap)피이드를 해
제하기 위한 편향된 위치에 있는 본 발명에 따른 장치의 개략 수직 단면도.

제3도는 본 발명에 따른 방법을 실시하기 위한 장치의 사시도.

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명

10: 스크랩, 20: 피이드 슈우트, 30: 편향기(deflector)/감지기게이트, 40: 프레임, 50,60: 핀치로울, 
54: 유압실린더, 52,62: 유압구동모우터, 70: 암, 80: 배출슈우트, 86: 컨베이어

본 내용은 요부공개 건이므로 전문 내용을 수록하지 않았음.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

서로 압축식으로 접촉하여 반대방향으로 회전하는 견고한 1조의 대향 평행압축 로울의 닙위 및 속으로 
시이트 게이지 금속 스크랩의 왜곡된 조각들을 피이드하고, 그것을 상기 압축 로울 사이로 하향 통과시
켜 상기 시이트 게이지금속 스크랩의 왜곡된 조각들을 피이드하고, 그것을 상기 압축 로울 사이로하향 
통과시켜 상기 시이트 게이지금속 스크랩의 왜곡된 조각들에 압축력이 작용하게 하며, 상기 로울의 닙의 
밑으로부터 부피밀도가 증가된 시이트게이지 금속 스크랩의 조각들로 된 제품을 제거하는 단계들을 포함
하는 시이트 게이지 금속 스크랩의 왜곡된 조각들의 부피밀도를 증가시키기 위한 방법.

청구항 2 

제1항에 있어서, 상기 로울들 사이의 조합된 전체 압축력이 약 11,350내지 22,700킬로그램(25,000내지 
50,000파운드)의 범위내에 있는 방법.  

청구항 3 

제1항에 있어서, 상기 로울들이 그 닙의 표면에서 분당 약 30.48-60.96미터(100내지 200피트)의 하향의 
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점선 방향속도를 발생시키기 위해 반대 방향으로 회전되는 방법.

청구항 4 

1조의 서로 대향하며 평행한 견고한 압출로울, 상기 로울들의 각각을 그 가장 가까운 표면에서 동일한 
하향  방향으로  녹립적이며  가변적으로  구동하기  위한수단,  및  상기로울들  사이에서  약  11,350내지 
22,700킬로그램(25,000내지 50,000파운드)의 조합된 전체 압축력을 발생시키기 위한 상기 압축로울들을 
서로 연결하기 위한수단을 포함하는 시이트 게이지 금속 스크랩의 왜곡된 조각의 부피밀도를 증가시키기 
위한 장치.

청구항 5 

제4항에 있어서, 1압축로울의 횐전축이 고정되거 다른 압축 로울의 회전축이 가동적으로 조절될 수 있으
며 가동 회전축이 보통 고정 회전축을 통한 수평면위로 고정회전축으로 부터 약 20°의 각도를 이루며 
배치되는 장치.

청구항 6 

제5항에 있어서, 시이토 게이지 금속 스크랩을 상기 압축 로울 위의 그사이로 향하게 하기 위한 평면 피
이드 슈우트와, 상기 피이드 슈우트의 가장 가까운 평면으로 부터 그 하단부에 보동 약 127밀리미터(5인
치)의 간격을 구비하는 가동편향기/갑자기 게이트를 포함하는 장치.

청구항 7 

제6항에 있어서, 상기 피이드 슈우트가 수평으로 부터 하향하여 55°의 각도로 경사지며 상기한 2개의 
압축 로울사이에 가까운 선의 약간 상방으로 배출되도록 배치되며, 상기 편햐기/감지기 게이트가 균형을 
이루고 피이드된 물질이 축적됨에 응답하여 상기 피이드 슈우트에 대한 사기 간격을 증가시키기 위해 피
벗식으로 설치되고, 예정량을 초과한 상기 게이트의 편향에 응답하여 상기압축로울들 사이에 간격을 마
련하기 위해 상기 압축로울들으 조절할 수 있게 서로 연결하는 상기 수단과 상기 편향기./감지기 게이트
를 전자적으로 연결하는 수단이 마련되는 장치.

※ 참고사항 : 최초출원 내용에 의하여 공개하는 것임
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