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Verfahren zum Ausbilden von Ventilationseinrichtungen an Mundstiicken fiir Raucherartikel.

@ Bei einem Verfahren zum Herstellen eines mit Ventila-

tionseinrichtungen versehenen Cigarettenfilterstiicks
wird eine Bohrung auf thermaschem Wege, beispielsweise
mittels eines Laserstrahls, in einem Stab ausgebildet, der
einen sich koaxial im Stab erstreckenden Kanal und diesen
umgebenden Matrixmaterial enthalt. Die auf thermischem .
Wege ausgebildete Bohrung erstreckt sich durch das '
Matrixmaterial und stelit eine Luftstromungsverbindung
zwischen dem Umfang des Stabes und dem Innern des
Kanals her.




666 597

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Ausbilden von Ventilationseinrichtun-
gen an einem Mundstiick fiir Raucherartikel, dadurch ge-
kennzeichnet, dass eine lineare Bohrung thermisch in einem
Stab ausgebildet wird, der einen sich koaxial im Stab er-
streckenden Kanal und diesen umgebendes Matrixmaterial
aufweist, wobei sich die Bohrung durch das Matrixmaterial
erstreckt und dazu dient, eine Luftstrémungsverbindung
zwischen dem Umfang des Stabes an einer ersten Stelle und
dem Innern des Kanals herzustellen.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das die Bohrung mit Hilfe eines auf den Stab gerichteten La-
serstrahls ausgebildet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Bohrung durch Einfiihren eines erhitzten Stiftes in
den Stab ausgebildet wird.

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass eine weitere lineare Bohrung
thermisch in dem Stab ausgebildet wird, wobei sich die wei-
tere Bohrung durch das Matrixmaterial erstreckt und dazu
dient, eine Luftstromungsverbindung zwischen dem Umfang
des Stabes an einer zweiten Stelle und dem Innern des Ka-
nals herzustellen.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die genannte zweite Stelle der ersten Stelle diametral ge-
geniiberliegt.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die weitere Bohrung axial mit der erstgenannten Boh-
rung ausgerichtet ist.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die oder jede lineare Bohrung
ausgebildet wird, wihrend der Stab in einer Richtung quer
zu seiner Langsachse bewegt wird.

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kanal die Form eines Ab-
schnitts eines Réhrchens hat.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kanal als eine Bohrung in dem
Matrixmaterial ausgebildet ist.

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass das Matrixmaterial ein
thermoplastisches Material niedriger Dichte ist.

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass an einer Stelle, die von
der Uberschneidung der linearen Bohrung(en) mit dem Ka-
nal entfernt ist, der Kanal blockiert ist.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Aus-
bilden von Ventilationseinrichtungen an Mundstiicken fiir
Raucherartikel, beispielsweise Filter fiir Cigaretten.

In der GB-OS 2 100 573 ist ein Cigarettenfilter beschrie-
ben, bei dessen Gebrauch Ventilationsluft von der Mitte und
Tabakrauch vom iibrigen Teil des Mundendes des Filters ab-
gegeben wird. Der mittlere Luftstrahl beeinflusst das Stro-
mungsmuster des umgebenden Rauches, was wiederum den
sensorischen Raucheindruck beim Raucher beeinflusst. Das
Filter ist jedoch von kompliziertem Aufbau und nur schwie-
rig herzustellen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfaches
Verfahren zum Herstellen eines Filters herzustellen, das den-
noch einen dem vorbeschriebenen Filter vergleichbaren sen-
sorischen Effekt hervorruft.

Diese Aufgabe wird durch die im Anspruch 1 angegebene
Erfindung geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin-
dung sind Gegenstand der abhéngigen Anspriichen.
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So ist insbesondere vorgesehen, einen Laserstrahl auf den
das Mundstiick bildenden Stab zu richten. Alternativ, je-
doch weniger vorteilhaft kann auch ein erwirmter Stift in
den Stab eingefiihrt werden, um die Bohrung darin auszubil-
den. Die Ausbildung der Bohrung, gleich nach welchem Ver-
fahren, dndert nicht die Umfangsgestalt des Stabes.

Zweckmissigerweise besteht das Matrixmaterial aus ei-
nem thermoplastischen Material geringer Dichte, beispiels-
weise einem Zelluloseazetat oder einem faserigen oder aufge-
schdumten Polypropylenmaterial. Wenn das Material aufge-
schdumt ist, d.h. wenn es polyzellular ist, dann kann es von
offener oder geschlossener Zellenform sein. Der Korper des
Matrixmaterials, das den Kanal umgibt, kann selbsttragend
sein. Wenn er nicht selbsttragend ist, dann enthdlt der Filter-
stab eine dussere Umbhiillung, die durchl6chert wird, wenn
die Bohrung ausgebildet wird. Wenn das Matrixmaterial von
Hause aus gasdurchlissig ist, dann kann es gasundurchlissig
gemacht werden, indem man beispielsweise eine Sperrschicht
an dem Matrixmaterialkorper anbringt.

Der Kanal kann in der Form eines Langenabschnitts ei-
nes Rohbrchens ausgebildet sein, das beispielsweise aus Pa-
pier, wiederaufbereitetem Tabak oder Plastikmaterial be-
steht. Alternativ kann der Kanal nur einfach eine Bohrung
in dem Matrixmaterial sein.

Das Verfahren zur Ausbildung der linearen Bohrung, die
das Aussere des Stabes mit dem Inneren des Kanals verbin-
det, bildet zweckmaéssigerweise eine zweite Bohrung aus, die
das Innere des Kanals mit dem Ausseren des Stabes an einer
zweiten Stelle verbindet, die diametral der ersten Stelle ge-
geniiberliegt.

Vorteilhafterweise wird/werden die linearen Bohrungen
in dem Stab ausgebildet, wihrend der Stab in einer Richtung
quer zu seiner Lingsachse bewegt wird.

Stébe, die gemadss der vorliegenden Erfindung behandelt
werden, haben vorzugsweise die Lange eines Mehrfachen ei-
ner Einheitsmundstiickldnge, beispielsweise die 6-fache Ein-
heitsldnge.

Die Winde des Kanals sollten vorzugsweise keinerlei
oder nur eine geringe Gasdurchldssigkeit haben.

Vorzugsweise erstreckt sich der Kanal vom einen zum
anderen Ende des Stabes. Das Matrixmaterial erstreckt sich
vorzugsweise ebenfalls vom einen zum anderen Ende des
Stabes.

Die oder beide thermisch ausgebildeten linearen Bohrun-
gen erstreckt/erstrecken sich senkrecht zu dem Kanal.

Der Kanal kann an einer Stelle zur einen Seite des Uber-
schneidungspunktes des Kanals mit der bzw. den linearen
Bohrungen verschlossen sein. Der Verschiuss kann beispiels-
weise durch Zusammendriicken der Kanalwiinde oder durch
Verwendung eines im Kanal angeordneten Blockierstiicks
hergestellt sein.

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf
ein in den Zeichnungen dargestelltes Ausfithrungsbeispiel
niher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 ein Cigarettenfilter im Langsschnitt;

Fig. 2 einen Querschnitt durch das Filter nach Fig. 1
langs der Linie II—1II von Fig. 1, und

Fig 3 einen Léngsschnitt durch ein Cigarettenfilter ge-
miss einer gegeniiber Fig. 1 abgewandelten Ausfiihrungs-
form.

Das Cigarettenfilterstiick nach den Figuren'l und 2 be-
steht aus einem Polyethylenréhrchen 1 eines Innendurch-
messers von 1,4 mm. Das Roéhrchen 1 erstreckt sich koaxial
im Filterstiick und ist von einem Matrixmaterial 2 aus faseri-
gem Zelluloseazetat umgeben. Das Filterstiick ist von einer
thermoplastischen Hiille 3 umbhiillt, die beispiclsweise von
der Art sein kann, wie sie in der EP-OS 119 693 beschrieben
ist.



Das Filterstiick wird, zweckméssigerweise wenn es Teil
eines Filterstabes des Mehrfachen einer Einheitslédnge ist, mit
einer ringformigen Nut 4 versehen. Zur Ausbildung dieser
Nut 4 wird vorzugsweise ein thermisches Spritzverfahren
verwendet, da dieses den Vorteil hat, dass es das thermopla-
stische Umhiillungsmaterial als einen durchgehenden, gas-
undurchiéssigen Film iiber den Winden der Nut 4 verteilt.
Das Verfahren kann unter Verwendung einer Vorrichtung
ausgefiihrt werden, die im wesentlichen so aufgebaut ist und
arbeitet, wie in der GB-PS 1 507 765 beschrieben und darge-
stellt.

Nachdem das Filterstiick nach den Figuren 1 und 2 mit
der Nut 4 versehen worden ist, wird ein Lasergerit, von dem
in Fig. 1 ein Laserkopf dargestellt ist, dazu verwendet, dia-
metral ausgerichtete Bohrungen 6 und 7 auf thermischem
Wege auszubilden. Jede der Bohrungen 6 und 7 6ffnet sich
am einen Ende derselben im Grund der Nut 4, erstreckt sich
radial durch das Material 2 und 6ffnet sich am anderen Ende
im Innern des Rohrchens 1. Die Bohrungen 6 und 7 werden
durch einen einzelnen Laserimpuls erzeugt, der von dem
Kopf 5 abgegeben wird. :

Die Ausbildung der Bohrungen 6, 7 auf thermische Wei-
se hat zur Folge, dass die Wénde derselben in gewissem Um-
fang thermisch versiegelt sind, gleichwohl macht das Verfah-
ren die Winde der Bohrungen 6, 7 nicht gasundurchlssig.

Als Alternative zur Verwendung eines Laserstrahls zur
Ausbildung der Bohrungen 6, 7 durch das Zelluloseazetat-
Matrixmaterial 2 und die Wand des Réhrchens 1 kénnen
dhnliche Bohrungen unter Verwendung eines erhitzten Me-
tallstiftes hergestellt werden. Ein solcher Stift 8 ist in Fig. 3
andeutungsweise benachbart dem Filterstiick dargestellt.
Die Verwendung eines erhitzten Stiftes fiihrt ebenfalls zu ei-
ner teilweisen thermischen Versiegelung der Winde der Boh-
rungen 6, 7.

Das Filterstiick nach Fig. 3 ist dhnlich jenem nach den
Figuren 1 und 2, weshalb die entsprechenden Teile mit ent-
sprechenden Bezugszeichen versehen worden sind, wobei je-
doch die Bezugszeichen in Fig. 3 um den Wert zehn erh6ht
sind. Wie man aus Fig. 3 erkennt, ist das R6hrchen 1 an sei-
nem linken Ende verschlossen. Ein solcher Verschluss kann
dadurch hergestellt werden, dass man einen Stab der mehr-
fachen Einheitslinge, von welchem das Filterstiick anfing-
lich einen Teilabschnitt bildet, in Berithrung mit einem er-
hitzten Formgeber 9 dreht, wihrend letzterer radial gegen
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den Stab vorgeschoben wird. Der erhitzte Formgeber 9 dient
an dem Stab mehrfacher Einheitslinge zwei Zwecken, er
trennt nimlich benachbarte Einheitsldngenabschnitte des
Stabes voneinander und verschliesst durch thermisches Ver-
schweissen das Réhrchen 11.

Wenn die Filterstiicke nach den Figuren 1 und 3 in Ciga-
retten eingeschlossen werden, dann wird eine Mundstiick-
umbhiillung dazu verwendet, das Filterstiick mit einem Ta-
bakstab zu verbinden, welch letzterer (nicht dargestellt) sich
in Blickrichtung der Figuren 1 und 3 zur linken Seite er-
streckt. Die Mundstiickumhiillung ist mit wenigstens einer
Linie oder einer Zone von Ventilationsperforationen verse-
hen, die iiber der ringformigen Nut 4, 14 liegen. Wenn die
Cigarette geraucht wird, dann wird daher Ventilationsluft
durch die Perforationen in die Nut 4, 14 und anschliessend
durch die Bohrungen 6, 7; 16, 17 in das Réhrchen 1, 11 gezo-
gen. -
Es ist ermittelt worden, dass, wenn eine Cigarette, die ein
Filterstiick nach Fig. 1 enthdlt, mit einer Rauchrate von
17,5 cm®/s geraucht wird und der Pegel der Filterventilation
60% ist, im allgemeinen 50% des Gesamtrauchs, der von der
Cigarette zum Filterstiick gelangt, vom Filterstiick durch
das Rohrchen 1 stréomt. Dies bedeutet, dass das Verhdltnis
von Luft zum Rauch, der aus dem Rohrchen 1 ausstromt,
etwa 3 : 1 betrigt.

Es ist weiterhin ermittelt worden, dass, wenn eine Ciga-
rette, die ein Filterstiick nach Fig. 3 enthélt, geraucht wird,
etwas Rauch, obgleich nur ein kleiner Anteil jenes, der in das
Filterstiick eintritt, in die Bohrungen 16, 17, durch die Win-
de derselben strémt und dann vom Mundstiick zusammen
mit Ventilationsluft durch das Rohrchen 11 stromt.

Wenn im Gebrauch eines der Filterstiicke das R6hrchen
1, 11 an einer Stelle stromabwérts der Bohrungen 6, 7; 16, 17
blockiert wird, dann dndert sich das Ausmass der Ventilati-
on auf nur eine geringe Grosse.

Obgleich in beiden beschriebenen Filterstiicken nur ein
einzelnes Paar diametral aufeinander ausgerichteter Bohrun-
gen 6, 7; 16, 17 vorhanden ist, sei doch betont, dass auch ein
zweites, gleichartiges Paar solcher Bohrungen vorgesehen
sein kann, das sich vorzugsweise im wesentlichen senkrecht
zu den ersten Bohrungen 6, 7; 16, 17 erstreckt. Es konnten
auch mehr als zwei Paare diametral ausgerichteter Bohrun-
gen vorgesehen sein, die vorzugsweise in gleichméssigen
Winkelabstdnden um das Filterstiick verteilt sind. -
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