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L'invention concerne un f@t i bonde comportant une enve-
loppe en t6le d'acier qui poss&de deux nervures périphériques
extérieures, un fond inférieur en t8le d'acier muni d'un bord
replié ainsi qu'un revétement appliqué étroitement contre la
face intérieure du fit et réalisé sous la forme d'une enceinte
intérieure formée par soufflage d'un seul tenant en matidre
plastique.

Le brevet déposé& aux Etats—Unis d'Amérique sous le
No. 2.071.602 a fait connaftre un fit en téle comportant un
revétement résistant 4 la corrosion et dans lequel ledit revéte-
ment est formé par une couche d'acier spécial qui est appliquée

étroitement sur l'enveloppe extérieure réalisée sous la forme

d'une téle d'acier usuelle. Cette forme de réalisation est

onéreuse et posséde un poids propre relativement &levé.

Selon une proposition antérieure conforme 3 la demande
de brevet allemand publiée sous le No. 28 00 627, le revétement
est constitué par une enceinte intérieure réalisée par soufflage
d'un seul tenant en matiére plastique avec des fonds moulés
d'un seul tenant. L'enceinte intérieure comporte des colliers
de renforcement moulés d'un seul tenant s'engageant avec
encliquetage dans les moulures périphériques de l'enveloppe en
téle d'acier et reliés, au niveau des fonds. du f0it, selon une
liaison par formes complémentairesd des collets de 1'enveloppe
en tble d'acier, c'est-i-dire que l'enceinte intérieure est
munie d'un collet. L'enveloppe de t6le et 1'enceinte intérieure
en matiére plastique forment de cette manidre une unité indivi-
sible qui présente, par rapport aux fiits toﬁt acier, des avanta-
ges importants du type explicité dans la demande de brevet
€galement publiée sous le No. 28 00 627. Cette unité indivisible
formée par l'enceinte intérieure et l'enveloppe en t8le d'acier
implique cependant &galement que l'ensemble de 1l'unité formée
par le flt ne peut &tre utilisée qufune seule fois lorsque,
selon le contenu transporté&, un nettoyage de 1'espace intérieur
du fit n'est pas possible ou n'est pas rentable.

L'invention a pour but de réaliser un fit 3 bonde du
type indiqué plus haut de manidre qu'il permette une utilisation
optimale du matériau aussi bien du point de vue de l'enceinte
intérieure que de l'enveloppe en t&8le d'acier.

Ce probléme est résolu dans un fit 3 bonde du type

indiqué plus haut grice au fait que l'enceinte intérieure forme
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le fond supérieur du ft, qui est muni de bondes réalisées par

moulage et gui est relié de fagon détachable par l'intermé&diaire
d'un bord en saillie radiale,et au moyen d'un collier de serra-
ge,a un bord supérieur et recourbé vers l'extérieur de 1l'enve-
loppe en t8le d'acier.

On obtient une économie supplémentaire de matériau
grdce au fait que 1l'épaisseur de la paroi de l'enceinte inté-
rieure diminue de facon uniforme depuis le fond supérieur jus-
gu'au fond inférieur du fat.

L'utilisation optimale du matériau, que l'on obtient
grdce 3 la possibilité de remplacement de l'enceinte intérieure
et/ou de l'enveloppe en tdle d'acier, fournit des avantages
importants en raison des possibilités les plus diverses de ré-
utilisation. Ainsi l'enceinte intérieure en matiére plastique
peut &tre réutilisée pour effectuer un stockage selon des
exigences moins importantes, et ce avec la méme ou une autre
enveloppe en tdle d'acier, dans le cas oli 1'enveloppe d'origine
est endommagée ou bien ne doit plus étre utilisée pour d'autres
raisons. Si l'enceinte intérieure en matiére plastique est
devenue inutilisable, on peut utiliser seule 1l'enveloppe en
téle, par exemple pour l'industrie des peintures en tant que
fiit d'acier normal (f@it ouvert), et la fermer par un couvercle
en acier et un collier de serrage. L'enceinte intérieure en
matiére plastique peut &tre également remplacée par une nouvelle
enceinte intérieure dans le cas d'exigences identiques pour le
stockage.

A titre d'exemple on a décrit ci-dessous et illustré
schématiquement aux dessins annex&s une forme de ré&alisation
du f6t a3 bonde conforme a 1l'invention.

La figure 1 représente une vue en élévation latérale
d'un fit 3 bonde conforme & l'invention, dont la moitié est
vue en coupe. ,

La figure 2 est une vue de dessus du £t de la figure 1.

Le fit & bonde représenté est un flit de 55 gallons
(environ 250 litres) comportant une enveloppe en tdle d'acier
1 et une enceinte intérieure 2 réalisée par soufflage par
exemple & partir de polyé&thyléne, et le fond supérieur 3 du fit
53 bonde est réalisé par moulage sur l'enceinte intérieure 2
d'un seul tenant avec les bondes 4, 5. Le fond inférieur 6 est

constitud, de manid&re usuelle, en tSle d'acier et est relié
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rigidement par 1l'intermédiaire d'un collet 7 3 l'enveloppe en
tdle d'acier 1, qui est munie de moulures périphériques 8 servant
d'anneaux de roulement et de nervures de renforcement ou de
raidissement.

L'enceinte intérieure 2 en matidre plastique comporte 3
sa partie supérieure un bord saillant radialement 9, et un
collier de serrage 10 entoure ce bord 9 ainsi qu'un bord 11 de
l'enveloppe en tdle d'acier 1, ce gqui é&tablit une liaison déta-
chable entre l'enceinte intérieure 2 et l'enveloppe en tdle
d'acier 1.

Le fond supérieur 3 du fit, qui est mouléd d'un seul
tenant avec l'enceinte intérieure 2, est autoportant de sorte
que le fiit & bonde possé&dant la forme représentée ne nécessite
aucun couvercle séparé ni aucun fond supérieur séparé en t8le.Mais
naturellement, dans le cas de 1la réutilisation de l'enveloppe
en tSle d'acier seule en tant que ffit normal pour un transport
moins exigeant, on peut fixer, avec le méme collier de serrage
10, un couvercle correspondant en t&le (non représenté) en vue
de réaliser un £t 3 col large ou un fit ouﬁert. ]

Comme le montre la figure 1, 1'épaisseur de la paroi de
l'enceinte intérieure 2 diminue de facon uniforme du haut vers
le bas. L'@conomie de matériau obtenue de ce fait n'affecte en
rien la rigidité et la stabilité de l'ensemble du fat & bonde,
car dans la partie inférieure, c'est-i-dire dans la partie ol
1'épaisseur de l'enceinte intérieure en matidre plastigue 2 est
plus faible, la stabilité& est fournie par le fond inférieur en
tdle d'acier 6, et dans la partie supérieure 1'épaisseur plus
importante de la paroi et le fond supérieur 3 du fat, moulé
avec une paroi relativement épaisse, assurent la stabilité

nécessaire.
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REVENDICATIONS

1. Fit 3 bonde comportant une enveloppe en tdle d'acier
qui poss&de deux nervures périphériques extérieures, un fond
inférieur en tdle d'acier muni d'un bord replié ainsi qu'un
revétement appliqué étroitement contre la face intérieure du
fat et réaiisé sous la forme d'une enceinte intérieure formée
par soufflage d'un seul tenant en matiére plastique, caractérisé
par le fait que l'enceinte intérieure (2) forme le fond supérieur
du ft (3), qui est muni de bondes (4, 5) réalisées par moulage
d'un seul tenant avec l'enceinte et est relié de facon détacha-
ble, au moyen d;un collier de serrage (10) et par l'intermé-
diaire d'un bord en saillie radiale (9),3 un bord supérieur (11),
replié vers l'extérieur, de l'enveloppe en tdle d'acier (1).

2. Ft 3 bonde selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que 1'épaisseur de la paroi de l'enceinte intérieu-

re (2) diminue de fagon uniforme depuis le fond supérieur (3)

- jusqu'au fond inférieur (6) du fit.
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