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Univerzélni frézovaci vietenik je e T T
urden pro frézovaci stroje s piiéné posuv-
nym vietenikem. Univerzdlni frézovaci vie- ! -
tenik ma tepelnd odizolované zdroje tepla, : R e,
gimii jsou néhonovy motor a_pievodovka. Jig ' :
elni plocha vieteniku umoZBuje piipojeni - po
opérného ramene i piridavnych frézovacich
gristrojﬁ. Podle YeSeni jednotlivych pii- {f
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avaych pPistroji miZe byt hlavni vieteno
odpojeno, &imZ se odstrani dalfi zdroj
sepla.
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Vyndlez se tyk& univerzélniho frézovaciho vi‘eteniku,
vybaveného hlavnim ndhonovym motorem a Faditelnou pievodov-
kou, zejména pro frézovaci stroje s pii&n& posuvnym vitete-
nikem,

Jednim z duleZitych poZadavki kladenych na frézky
s piri&n& posuvnym vi‘etenikem je univerzalita pracovnich
moZnosti pii dosaZeni vysoké rozmé&rové piesnosti a jakosti
obrab&nych ploch.Mezi -hlavni poZadavky patifi moZnost prové-
déni obrébé&cich operaci se svislym pracovnim vi‘etenem,
s horizontélnim pracovnim vi‘etenem, s pracovnim vi‘etenem sklo-
nénym k souifadnym osém stroje, obrab&ni kotoufovymi fréza-
mi na dlouhém trnu, podepieném podp&rnym ramenem s op&rnym
loziskem apod., U frézek s p*i&n& posuvnym vi‘etenikem je
zné&mo mnoho konstruk&nich fe$eni vedouctth k univerzélnosti
pouZiti. Zadkladnim znakem té&chto frézek je vietenik, ktery
je tvoien litinovym t&lesem, ve kterém je v predni &asti
umisté&no vodorovné pracovni vireteno nebo na pfedni &elni
st&n& je umistdn frézovaci vi‘etenik. Casto se pouZiva kome-
binace vi‘eteniku s vodorovnym vi‘etenem, od kterého je moZ-
no ozubenym pifevoder,umisténym v mezikusu, pohénét piidavny
frézovaci piistroj, nebo je souose s pracovnim vifetenem
spfaZen pomocny hi*idel,slouZici k pohonu piridavnych zaii-
zeni, V t&lese viteteniku je umist&na pievodové skiin viet-
né radfciho mechanismu (ruéni, automatickf) s hlavnim ného-
novym metorem, V8echny tyto néhonové elementy jsou piti pro-
‘vozu vi‘etenika zdrojem tepla, které hlavni litinové té&leso
nerovnom&rné ohXiva, tim se té&leso defﬁrmqje, m&ni se polo-
ha vodorovného vitetena a &elni stény, slouzic{ bud k uchyce-
ni podp&rného ramene s loZiskem, nebo frézbdvacich piistroji
k upinaci plode pracovniho stolu, Tyto deformace pFimo ovlive

nuji geometrickou pFesnost stroje, co mé bezprostiedni vliv




na piesnost opracovanych obrobkid a jakost opracovéni. Pii
pouZiti frézovacich pﬁistroju'jejichi pohyb je odvozen od
vodorovného vi‘etena nebo od pomocného hitidele, ktery je

souosy s osou hlavniho vietena a s nim spifaZen pérem ozu-
benych kol,dojde ke zvySeni odebiraného pifikonu stroje

pi chodu naprézdno, a tim ke sniZeni instalovaného vykonu
‘stroje, ktery lze vyuZit pracovnim vi‘etenem, |

VySe uvedené nevyhody odstranuje univerzélni frézova-
ci vietenik pedle vynélezu, jehoZ podstata spoiivé v tom, Ze
ho tvoiti téleso vifeteniku se zvySenou piedni Eésti, které
je opatieno v mist& uloZeni pFevodové skifin& a hlavniho
néhonového motoru tepeln& izolainimi deskami. V jeho zvyse=-
né pitedni &&sti, opatifené piresnou svislou &elni pitipojova-
ci plochou;je uloZen hnaci h¥idel & vnitinim spojkovym ozu-
benim upravenym na obou jeho koncich, na kterém je uloZeno
ozubené kolo, které je v alternativnim z&b&ru pi‘es piesuvné
mezikolo s dal¥im ozubenym kolem, uloZenym na hlavnim vi‘e-
tenu, Svislé &elni pifipojovaci plocha je opatifena jednak
stifedici p*irubou a kalibrickymi otvory s kalenymi koliky
a zadvitovymi otvory pro pfipojeni op&rného ramene a pirfi-
davnych frézovacich piFistroji.

P*ikladné provedeni univerzdlniho frézovaciho vi‘eteniku
podle vyndlezu je schematicky znézorn&no na piipojenych vy=-
kresech, kde na obr. 1 je jeho celkové sestava v bo&nim po-
hledu a &aste&ném ifezu, obr, 2 piredstavuje &elni piipojova=
cf plochuamodr. 3 aZ 5 jsou piiklady pouZiti piidavnych fré- .
zovacich piristroji.

Na nosné &asti 10 frézky je vodorovn& vedeno t&leso 1l
vi‘eteniku, které sestévé ze zadni podélné-&asti 29 a pitedni
zvy 8ené t&sti 1. Na zadnf podélné Tasti 29 je uloZena pie-
vodové ekFiﬁ';g,napojena na hlavni n&honovy motor 20. Jak
mezi prfedni zvy3enou £é&sti 1 a pfevbdovou'skfini 19, tak mezi
zadni podélnou &ast{ 29 a prevodovou skiini 19 s hlavnim né-
honovym motorem 20 jsou upraveny tepelné& izolaéni desky 24.
Plevodové skiin 19 je ve své zadni &&sti podepi‘ena pruinou
stavitelnou podloikou 30 a je opati¥ena elektromagnetickou
brzdou 34 a odpadem 25 mazaciho oleje. Svislé &elni plocha. 26
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zvy$ené piedni Césti 1 je opatiena stiedici pfirubou 2

a kalibrovactimi otvory 3, ve kterych jsou uloZena dv& oce-
~lové kalené polohovaci pouzdra‘i,opatfené kuzelovymi ot-
vory pro piesné zapolohovéni op&rného ramene 27 s loZis-
kem 28 piidavného frézovaciho piistroje 7 s dlouhym tr-
nem 35. Dale ve svislé &elni ploSe 26 jsou upraveny fi-
xatni koliky 5 a jsou v ni vytvoreny zavitové otvory 6
pro pifipevnéni piidavného frézovaciho pristroje 8 s ver~
tikdlnim nastrojovym vietenem 22,resp. pitidavného frézo-
vaciho piFistroje 9 s naklép&cim néstrojovym vi‘etenem 33.

Ve zvySené piredni &&sti 1 je uloZen hnaci hi‘idel 16,
opatifeny na obou koncich vnitifnim ozubenim 17, 18. Vnit#ni
ozuben§ 18 na stran& pievodové skiin& 19,slouZi pro spo-
jeni s nezndzorntnym vystupnim h¥idelem, vnit¥ni ozubenf
17,na stran& svislé &elni piipojovaci plochy 26 pro al-
ternativni néhon nékterych pridavnych frézovacich piristro=-
ji 8, 9. S hnacim hi‘idelem 16 je pevn& spojeno ozubené ko=
lo 21, které je v alternativnim zéb&ru s mezikolem 15,pie-
suvné uloZenym na hi*ideli 14 a ovladanym piesouvalem 32,
spojenym 8 ru&ni pékou 31 nebo napojenym na neznazgrnéné
automatické rFizeni. Mezikolo 15 pak pienéd$i kroutici mo-
ment na dalSi ozubené kolo 13, spojené s hlavnim vietenem 12,

N&honovy motor 20 pohéni pres prevodovou skiin 19 hna-
ci hidel 16, opatieny ozubenym koiem 21, které je v alter-
nativnim zéb&ru pres piesuvné mezikolo 15 s dal3im ozube-
nym kolem 13, uloZenym na hlavnim vi‘eteni 12. Tepelné izo-
latni desky 24 bréani prestupu tepla z hlavnich teplotnich
zdroji, jimiZ jsou néhonovy motor 20 a pievodové skitin 19,
do litinového télesa 11 vi‘eteniku., Néhonovy motor 20 pohé-
ni pFes pievodovou skiin 19 hnaci hiidel 16.

Piesn& - obrobené svislé &elni plocha 26 t&lesa viete-
niku slou?i bud k piesnému zapolohovani opé&rného ramena 27
pomoci kalenych &epl a k uchyceni pridavnych frézovacich
pristrojd 8, 9,jejichZ pohon je odvozen od hnaciho hitide=-
le 16, PFi pouZiti frézovacich piristroji 8, 9 je vyirazen
pfesuvnym kolem 15 ru¥n& nebo automaticky vloZeny pitevod
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a hlavni vieteno 12, které je hlavnim teplotnim zdrojem ve
vieteniku, ovlivAujicim deformaci &elni svislé plochy 26

a s tim souvisejici polohu vi‘eten frézovacich pristrojd 8,9
viudi upinaci plode stolu, Tim se dosahuje zvySenéd geometrickd
presnost vi‘eteniku, majiciho vliv na dosaZeni vysoké vyrobni
a rozmérové piresnosti obrobhku a jakosti opracovaného povr-
chu, Vynélez mé bezesporu vyhody i ve stavebnicovosti fe=~
geni, kde za zéklad je brén vitetenik s horizont&lnim vie-
tenem, sklédajici se ze samostatnych montéZnich celkli s moZ~
nosti pouZiti vertikdlniho, univerzé&lniho apod. piistroje
bez omezeni pracovnich moinosti,dan?ch’polohou osy vi‘etena
frézovacich piristroji a hlavniho vifetena k pracovnimu stolu,
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Univerzélni frézovaci vitetenik s hlavnim nédhonovym mo-
torem a raditelnou pievodovkou, zejména pro frézovaci>stroje
s piri&n& posuvnym vi‘etenikem, vyznacujici se tim, Ze ho tvo-
i té&leso (11) viteteniku se zvySenou piedni &ésti (1), kte-
ré je opatifeno v mist& uloZeni pi*evodové skiin& (19) a hlav-
‘niho n&honového motoru (20) tepelné izola¢nimi deskami (24)
a v jeho? zvySené piredni &&sti (1), opatiené presnou svis-
lou &elni pripojovaci plochou (26), je uloZen hnaci hifidel (16)
s vnitfnim spojkovym ozubenim (17, 18), upravenym na obou je-
ho koncich, na kterém je uloZeno ozubené kolo (21), které je
v alternativnim z&bé&ru pires piresuvné mezikolo (15) s dalSim
ozubenym kolem (13),uloZenym na hlavnim vietenu (12),piri-
em? svisla &elni piripojovaci plocha (26) je opatiena jed-
nak stitedici pi‘frubou (2) a kalibresactmi otvory (3) s kale-
nymi polohovacimi pouzdry (4),jednak fixalnimi koliky (5)

a zavitovymi otvory (6) pro pifipojeni opérného ramene (27)
a piridavnych frézovacich pristroju (8,9).

2 vykresy
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