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(57) Resumo: TAMPA DOSADORA. Trata-se de uma tampa
dosadora para um recipiente de bebida que constitui um molde de uma
peg¢a Unica de material de plastico que inclui uma primeira porgéao
tubular de segao circular (2) com um primeiro raio para a conexao com
a boca do recipiente e uma segunda porgéo tubular de se¢éo circular
(6) com um segundo raio menor. Uma extremidade da primeira por¢éo
tubular é conectada a uma extremidade da segunda porgéao tubular por
uma rede integral anular resiliente (4), na qual uma ou mais aberturas
de fluxo (18) sdo formadas. A largura da rede é igual ou maior do que
a diferenga entre o primeiro e o segundo raios. A outra extremidade da
segunda por¢éo tubular (6) é fechada. Uma dentre a rede (4) e a
superficie interna da primeira por¢do tubular adjacente a uma dita
extremidade da mesma € conectada a um primeiro flange de vedacgéo
anular protuberante (20) . A primeira e a segunda porgdes tubulares (2,
6) sdo coaxiais e relativamente méveis na diregéo axial entre uma
posi¢éo aberta, na qual a segunda porgéo tubular (6) fica localizada
fora da primeira porg¢ado tubular (2) e as aberturas de fluxo séo
desobstruidas, e uma posi¢éo fechada, na qual uma dita extremidade
da segunda porgcado tubular fica localizada dentro da uma dita
extremidade da primeira por¢éo tubular e o flange de vedagéao (20) fica
em acoplamento de vedacdo com a outra dentre a rede (4) e a
superficie interna da primeira por¢éao tubular (2), por meio do que as
aberturas de fluxo (18) sédo impedidas de se comunicar com o interior
da primeira porg¢éo tubular pelo acoplamento de vedag¢édo do primeiro
flange de vedagdo (20) com a outra dentre a rede (4) e a superficie
interna da primeira porgéo tubular (2). A dita outra extremidade da dita
segunda porgdo tubular (6) contém um flange circunferencial
protuberante radial (16) . Uma ou mais aberturas de fluxo (17) séo
formadas no flange circunferencial. O molde inclui adicionalmente dois
meios envoltérios (42) de formato semi-cilindrico, em que a borda
superior de cada um deles é integral com e vedada no flange
circunferencial (16) e a borda inferior de cada um deles forma um lacre
deslizante com uma primeira porgao tubular (2) . Cada borda lateral de
cada meio envoltério forma um lacre com uma borda lateral do outro
meio envoltério, por meio do que dentro dos dois meios envoltérios
(42) é definido um espago de fluxo liquido com o qual as aberturas de
fluxo (18, 17) na rede (4) e no flange circunferencial se comunicam.
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14-2

‘'AMPA DOSADORA

A presente invengdo refere-se a tampas dosadoras
para recipientes para bebidas ou outros materiais liquidos ou
fluiveis, tais como detergente liquido, creme umectante ou
mostarda. Especificamente, a invengdo refere-se a uma tampa
dosadora do tipo que constitui um molde de uma pec¢a Gnica de
material polimérico que inclui uma porgdo tubular da primeira
secdo circular com um primeiro raio para a conexdo a boca de
um recipiente para liquido e uma porgdo tubular da segunda
secdo circular com um segundo raio menor do que O primeiro
raio, em que uma extremidade da primeira porgdo tubular é
conectada a uma extremidade da segunda porgdo tubular por uma
rede resiliente, anular e integral, na gqual uma ou mais
aberturas de fluxo sdo formadas, sendo que a largura da rede
é igual ou maior do que a diferenga entre o primeiro e o
segundo raios, a outra extremidade da segunda porgdo tubular
é fechada, uma dentre a rede e a superficie interna da
primeira por¢do tubular adjacente & uma dita extremidade da
mesma é conectada a um primeiro flange de vedagdo anular
protuberante, sendo que a primeira e a segunda porg¢des
tubulares s3o coaxiais e relativamente mdéveis na diregao
axial entre uma posigdo aberta, em que a segunda porgao
tubular fica localizada fora da primeira porg¢do tubular e as
aberturas do fluxo nio sdo obstruidas, e uma posigdo fechada,
na qual uma dita extremidade da segunda porgao tubular fica
localizada dentro de uma dita extremidade da primeira porgdo
tubular e o flange de vedagdo fica em acoplamento de vedagao
com a outra dentre a rede e a superficie interna da primeira
porcdo tubular, por meio do que as aberturas de fluxo sédo
impedidas de se comunicar com o interior da primeira porgao
tubular pelo acoplamento de vedagdo do primeira flange de
vedagdo com a outra dentre a rede e a superficie interna da

primeira porgdo tubular.
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Uma tampa dosadora deste tipo & descrita na patente
DE G 8518074.2, embora a tampa ali descrita seja somente
apropriada para ser utilizada com material em pbé e ndo forma
um lacre adequado para o uso com liguidos.

O pedido de patente europeu numero 04253092.3, que
ndo faz parte do estado da técnica, também se refere a uma
tampa dosadora desse tipo. Especificamente, esse documento
refere-se a uma tampa dosadora para um recipiente de bebida
que constitui um molde de pléastico de uma pega Gnica que
compreende uma primeifa porgao tubular de um raio
relativamente grande em que uma extremidade da mesma destina-
se & conexdo com o recipiente e a outra extremidade &
conectada a uma extremidade de uma segunda porg¢do tubular de
um raio menor por uma rede anular resiliente, cuja largura é&
maior do que a diferenga entre os dois raios.e na gqual uma ou
mais aberturas de fluxo sdo formadas. Um flange de vedagdo &
conectado & superficie interna da rede anular. A segunda
porgdo tubular é biestavelmente mével entre uma posigao
aberta, em que a segunda porgdo tubular fica localizada fora
da primeira porgdo tubular e o contelido do recipiente pode
ser disperso através das aberturas de fluxo, e uma posigdo
fechada, na qual a extremidade inferior da segunda porgédo
tubular fica localizada dentro da primeira porg¢ao tubular e o
flange de vedagdo fica em acoplamento de vedagdo com a
superficie interna da primeira porgdo tubular, por meio do
que as aberturas de fluxo sdo vedadas do interior da primeira
porcdo tubular e o contetido do recipiente ndo pode, portanto,

ser dosado.

Embora a tampa dosadora descrita no pedido anterior
seja extremamente eficaz, o liquido dosado é descarregado,
das aberturas situadas na rede anular, que & inerentemente
inclinada em relacdo ao eixo do fechamento, em posigbes que

sio intermedidrias & extremidades axiais da tampa de
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fechamento. Acredita-se agora que isto pode ser
inconveniente, pelo menos para determinadas aplicagdes.

Portanto, o objetivo da invengdo consiste na
apresentagdo de uma tampa dosadora do tipo descrito no pedido
anterior mas que é construida de uma maneira tal que O
liquido é dosado na direg¢do axial através das aberturas
situadas na superficie de extremidade superior ou livre da
tampa.

'De acordo com a presente invengdo, uma tampa
dosadora do tipo acima mencionado & caracterizada pelo fato
de que a dita outra extremidade da segunda porgdo tubular
contém um flange circunferencial radial protuberante, que uma
ou mais aberturas de fluxo sdo formadas no flange
circunferencial, que o molde inclui adicionalmente dois meios
envoltdrios de formato semi-cilindrico, em gque a borda
superior de cada um deles é integral com e vedada ao flange
circunferencial, a borda inferior de cada um deles forma um
lacre deslizante com a primeira porgdo tubular e cada borda
lateral de cada um deles forma um lacre com uma borda lateral
da outra, por meio dentro dos dois meios envoltdérios é
definido um espac¢o de fluxo liquido com o qual as aberturas
de fluxo na rede e no flange circunferencial se comunicam.

Desse modo, a tampa para bebida de acordo com a
invencdo inclui duas porgdes tubulares de segdo circular de
raios diferentes, em que uma extremidade de cada uma delas &
conectada por uma rede resiliente cuja largura, O que
equivale dizer o comprimento na diregdo geralmente radial, é
igual ou maior do que a diferenga entre os dois raios. A
outra extremidade da porgdo tubular de um raio maior &
adaptada para a conexdo a boca de uma garrafa ou algo do
género, enquanto que a outra extremidade da porgdo tubular de
raio menor é& fechada. A rede resiliente tem pelo menos uma, €

de preferéncia uma série de aberturas de fluxo espagadas nela
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formadas. Tanto a rede quanto a superficie interna da porgédo
tubular de didmetro maior contém um flange de vedagdo. A
porcdo tubular de didmetro menor €& desse modo mével na
direcdo axial com respeito a outra.porgéo tubular entre uma
posicdo aberta, na qual fica situada completamente fora da
porcdo tubular de didmetro maior e as aberturas de fluxo sao
desobstruidas, e uma posig¢do fechada na dqual a sua
extremidade conectada & rede fica situada dentro da
extremidade adjacente da porgdo tubular de didmetro maior. Na
posicdo aberta, o liquido pode fluir para fora do recipiente
através das aberturas de fluxo e para o espago definido pelas
superficies externas das duas porgdes tubulares, pela
superficie interna dos dois meios envoltérios e pelo lado de
baixo do flange radial. Esse espago se comunica com as
aberturas de fluxo no flange e o liquido pode desse modo
fluir para fora através dessas aberturas e desse modo para
fora através das superficies superiores do flange na diregéo
geralmente axial. Na posigdo fechada, as aberturas de fluxo
na rede ficam situadas dentro da porgdo tubular de didmetro
maior e o flange de vedagdo fica em acoplamento de vedagdo
com a outra dentre a rede e a superficie interna da porgao
tubular de didmetro maior, vedando desse modo as aberturas de
fluxo do interior das por¢des tubulares. Isto significa que o
recipiente ao qual a tampa dosadora € conectada também é
vedado, e desse modo que nenhum liquido pode sair do mesmo.
Deve ser apreciado que, gquando as duas porgdes
tubulares estdo na posigd3o aberta e uma forga € aplicada a
porcdo tubular de didmetro menor para mover a mesma para a
posicdo fechada, o movimento inicial da porgdo tubular de
didmetro menor ira resultar necessariamente na compressao
e/ou na deformagcdo da rede devido ao fato que o seu
comprimento é maior do que a diferenga entre os raios das

duas porgdes tubulares. Essa compressdo e/ou deformagdo ira
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resultar no fato que a rede exerce uma forca de restauragdo
na porg¢do tubular de didmetro menor, forcando a mesma para
tr4s para a posigdo aberta. No entanto, a medida que a forga
de fechamento continua a ser exercida, a porgao tubular de
didmetro menor é movida progressivamente em uma direcgdo axial
para a porgdo tubular de didmetro maior. Quando ela passa
através da posig¢do em que a rede se estende substancialmente
na direcdo radial, a forga exercida pela rede na porgao
tubular de diadmetro menor ird agir sobre a mesma para forga-
la para a posigdo fechada. A porgdo tubular de didmetro menor
& desse modo eficazmente biestdvel e, se nenhuma forga
externa for aplicada na mesma, ela ira se mover
automaticamente para a posigdo aberta ou fechada. O flange de
vedacdo é posicionado e dimensionado de maneira tal que é
movido para o contato de vedagdo com a superficie oposta na
superficie interna da porgdo tubular de didmetro maior ou
ent3o na rede antes que a rede tenha alcangado a posigéo
totalmente relaxada. Isto significa que, na posigdo fechada,
o flange de vedagdo é impelido ao contato com a superficie
oposta e forma wuma linha de vedagdo substancialmente
constante com a mesma.

Os dois meios envoltérios formam um lacre anular
continuo com o flange radial e um com o outro ao longo de
suas superficies de bordas adjacentes e um lacre de
superficie de deslizamento com a primeira porgdo ou porgdo
tubular inferior, e definem desse modo uma c8mara
substancialmente vedada que se comunica com os dois conjuntos
de aberturas de fluxo e servem desse modo para transferir a
posicdo na qual o liquido é descarregado da tampa de sua
superficie lateral para a sua superficie superior ou de
extremidade.

E preferivel que o primeiro flange de vedagéo seja

integral com a rede. E ainda mais preferivel que o primeiro
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flange de vedagdo se projete da rede em uma diregao
substancialmente paralela ao eixo da primeira e segunda
porgdes tubulares, gquando elas se encontrarem na posigao
aberta. Isto é particularmente conveniente porque permite que
a tampa para bebida seja removida imediatamente de um molde
de injecdo no final do processo de moldagem a inje¢do na
direcdo axial. Também é conveniente porque a rede, e desse
modo o primeiro flange de vedagdo integral com ela, irdo
girar tipicamente através de aproximadamente 90 quando se
moverem da posigdo aberta a posigdo fechada, o que significa
que, se o primeiro flange de vedagdo se estender na diregdo
axial, quando a tampa estiver na posigdo aberta, ele ira se
estender na direcdo geralmente radial, quando a tampa estiver
na posicdo fechada, o que ird significar que a sua borda
livre ira formar um lacre substancialmente linear com a
superficie oposta.

Embora o primeiro flange de vedagdo possa formar um
lacre diretamente com a superficie interna da porgdo tubular
de diametro maior, é preferivel que a superficie interna da
primeira porg¢do tubular contenha um segundo flange de vedagao
anular resiliente, gque se projeta a um &ngulo agudo em
relacdo ao eixo da primeira entre a primeira e a segunda
porcdes tubulares, e afastado da segunda porgdo tubular e que
seja posicionado de modo que fique acoplado de maneira
vedavel pelo primeiro flange de vedagdo, quando a primeira e
a segunda por¢des tubulares estiverem na posigdo fechada.
Esse segundo flange de vedagdo sera levado a se estender um
pouco na diregdo geralmente radial pelo acoplamento do
primeiro flange de vedagdo, e €& verificado que isto resulta
em um realce maior da integridade de vedagdo.

Na realizacdo preferida, cada meio envoltdrio &
conectado integralmente ao flange circunferencial

substancialmente no ponto mediano de sua borda superior por
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meio de uma dobradica, em que a borda superior (44) de cada
meio envoltdério e a porgdo correspondente do flange
circunferencial s3o de formato complementar e conectadas uma
4 outra por meio de pressdo. A conexdo integral dos meios
envoltérios ao flange significa que a tampa inteira pode ser
produzida na forma de uma moldagem por injegdo. No entanto,
naturalmente que ndo é possivel moldar a tampa na
configuracdo em que os meios envoltérios definem o espago ou
a camara 1liquida de fluxo, e desse modo subseqlente a
moldagem os dois meios envoltdérios sdo movidos para a posigao
apropriada em que eles sdo conectados por meio de pressdo ao
flange e um ao outro.

Outras caracteristicas e detalhes da invengdo serao
aparentes a partir da seguinte descrigdo de uma realizagao
especifica da tampa dosadora de acordo com a invengdo, que é
fornecida apenas a titulo de exemplificagdo com referéncia
aos desenhos anexos, nos quais:

a Figura 1 é wuma vista lateral de uma tampa °
dosadora de acordo com a invengdo na posigao aberta;

a Figura 2 é uma vista secional na linha IT - II na
Figura 1;

uma vista lateral da tampa na posigdo

M

a Figura 3
fechada;

uma vista de planta da tampa;

(O

a Figura 4
5

[0

a Figura uma vista secional axial da tampa na

posigdo aberta;

uma vista secional axial da tampa na

M

a Figura 6
posigdo fechada;

a Figura 7 €& uma vista secional axial da tampa na
configurac¢do na qual ela deixa © molde; e

a Figura 8 & uma vista de planta da tampa mostrada

na Figura 7.

A tampa dosadora é um componente moldado por
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injecdo de uma pega UGnica de material polimérico, tal como
polipropileno, e compreende uma primeira porgdo tubular de
secdo circular 2 de um didmetro relativamente grande, a qual
& conectada integralmente em uma extremidade por uma rede
flexivel resiliente 4 a uma extremidade de uma segunda porgao
tubular de secdo circular 6 de um didmetro relativamente
menor. Nio & necessadrio que as duas porgdes tubulares sejam
de didmetro constante ou de lados paralelos, e serd visto que
a parede da segunda porgdao tubular é descendentemente
divergente.

A porcdo tubular maior 2 €& adaptada para ser
conectada ao gargalo de uma garrafa. Para esta finalidade, o©
seu didmetro pode ser substancialmente o mesmo que aquele do
gargalo da garrafa ao qual deve ser conectada ou, tal como
neste caso, ela pode ser integral com uma porgdo conectora de
secdo circular 8 de um dilmetro ainda maior, o que equivale
dizer com um didmetro interno substancialmente igual ao
didmetro externo do gargalo da garrafa. A porgdo conectora 8
pode ser conectada & garrafa de qualquer maneira conveniente,
mas no caso atual é dotada de roscas de aparafusar internas
10 para a cooperagdo com as roscas de aparafusar
correspondentes no exterior do gargalo da garrafa, o que nao
& mostrado. A extremidade superior da porgdo tubular de
diametro menor 6 é fechada por uma tampa integral 14, cujo
disdmetro é maior do que aquele da porgdo tubular 6, por meio
do que a sua borda radial exterior constitui um flange
protuberante ou virola 16, em gue uma ou mais, neste caso
quatro, aberturas de fluxo 17 sdo formadas.

Conforme pode ser visto na Figura 5, uma
pluralidade de furos 18 €& formada na rede resiliente 4.
Conforme mais bem observado na Figura 4, a largura da rede
resiliente 4; o que equivale dizer o seu comprimento entre a

extremidade inferior da porcgdo tubular 6 e a extremidade
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superior da porgdo tubular 2, €& maior do que a diferenga
entre os raios das duas porgdes tubulares. Um primeiro flange
de vedac¢do anular 20 é integral com a superficie interna da
rede 4 em um ponto em suas bordas radialmente interna e
externa, o qual se estende substancialmente na diregdo axial,
quando a tampa estd na posigdo aberta ilustrada na Figura 5.
Um segundo flange de vedagdo anular 20 é integral com a
superficie interna da extremidade superior da porgdo tubular
maior 2, o qual se estende para baixo, o que equivale dizer
afastado da por¢do tubular de didmetro menor 6, € também para
dentro para o eixo da tampa, por meio do que subtende um
dngulo agudo com a direcdo axial da tampa.

guando a tampa se encontra na posigdo aberta
mostrada nas Figuras 1 e 5, a porgdo tubular 6 fica
localizada completamente fora da porgdo tubular 2. A rede 4
também se estende para cima fora da porgdo tubular 2 e também
para dentro na diregdo axial, e as aberturas de fluxo 8 se
comunicam com o interior da tampa, por meio do que o liquido
no recipiente ao qual a tampa é conectada pode fluir para
fora através das aberturas 18. Se uma forg¢a descendente for
exercida na tampa 14, a porgdo tubular 6 comega a se mover
para baixo. Isto resulta na compressdo e na distorgao da rede
4, exercendo desse modo uma forga de restaura¢do na porgao
tubular 16, forcando a mesma para tras para a posigao
totalmente aberta. A medida que a forga continua a ser
exercida na tampa 14, a porgdo tubular 6 se move para baixo
até que a rede 4 se estende aproximadamente horizontalmente,
o que equivale dizer na diregdo radial. A medida que a porgao
tubular 6 se move através e além dessa posigdo de "centro
inoperante", a forga exercida pela rede 4 na porg¢do tubular 6
age na direcgdo descendente. A porgdo tubular 6 continua a se
mover para baixo e isto é acompanhado pela continuagdao da

rotacdo da rede 4. Esse movimento continua até que a borda
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livre do flange de vedagdo 20 acople na superficie do flange
de vedacdo resiliente 22. Isto ocorre antes que a rede 4
fique completamente relaxada, por meio do que, quando a forga
descendente na tampa 14 é removida, a forga exercida pela
rede 4 continua a forcar os dois flanges de vedagcdo a um
contato e a borda livre do flange 20 faz contato de linha de
vedacdo com a superficie do flange de vedagdo 22. Essa linha
de contato fica situada abaixo das aberturas de fluxo 18, ©
que significa que essas aberturas de fluxo sdo vedadas do
interior da tampa. O interior da garrafa fica desse modo
vedado e nenhum liquido pode fluir para fora através das
aberturas 18. Se for desejada a reabertura da garrafa, uma
forca ascendente é exercida na projegdo anular ou borda 16 e
o processo descrito acima & invertido até que a tampa esteja
outra vez na posicdo aberta ilustrada nas Figuras 1 e 5.

Dois envoltérios semi-cilindricos 42 sdo moldados
integralmente com o flange 16 e conectados ao mesmo pelas
respectivas dobradigas ou abas integrais diametralmente
opostas 40. A Figura 7 mostra as posigdes dos envoltdérios 42
em relacdo ao restante da tampa quando ela & ejetada do molde
de injecdo em que é feita. A borda semicircular de cada
envoltério mais préximo ao flange 16 ¢é formada com uma
formacdo de encaixe de pressdo 44 complementar a borda
externa do flange 16. As duas bordas retas que se estendem na
direcdo axial de cada envoltdrio também sdo formadas com
formagcdes de pressao complementares, em que uma borda em cada
envoltério tem geralmente um perfil de gancho ou de canaleta
em U 46, e a outra borda tem uma projegdo radial complementar

48.

Depois que a tampa tiver sido moldada, os dois
envoltérios s3o girados nos sentidos opostos através de 180
graus das posi¢des mostradas nas Figuras 7 e 8. A medida que

as bordas superiores dos envoltdrios se movem em acoplamento
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progressivo com a borda externa do flange 16, elas formam uma
conexdo de pressdo vedada. A medida que os dois pares de
bordas complementares opostas dos envoltdrios entram em
contato, o material das segles de canaieta 46 é deformado ao
redor e acopla entdo com as projegdes complementares 48,
formando desse modo outras vedacdes de pressdo. A superficie
interna da porcdo inferior de cada envoltdrio é mantida em
contato com a superficie cilindrica externa da porgao tubular
inferior e forma um lacre deslizante com a mesma. Desse modo,
quando a porgdo tubular 2 € movida para cima e para baixo em
relacdo a porgdo tubular 4, o lacre é mantido na borda
inferior dos envoltérios 42 e nd3o pode ocorrer nenhum
vazamento de liquido.

Desse modo, uma vez que os dois envoltdérios tenham
sido movidos das posig¢des mostradas nas Figuras 7 e 8 para
agquelas mostradas nas Figuras 1 a 6, uma cimara é definida
pela superficie externa das porcdes tubulares 2 e 4, pelo
lado de baixo do flange 16 e pela superficie interna dos
envoltérios 42 com as quais as aberturas de fluxo 17 se
comunicam. Desse modo, quando a tampa é movida para a posigdo
aberta mostrada nas Figuras 1 e 5, o liquido pode ser dosado

das aberturas 17 na superficie superior do flange 17, o que

equivale dizer geralmente na diregao axial.
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REIVINDICAGOES

1. TAMPA DOSADORA, caracterizada por constituir
um molde de uma pec¢a Gnica de material polimérico que inclui
uma primeira porgdo tubular de segdo circular (2) com um
primeiro raio para a conexdo & boca de um recipiente para
liquido e uma segunda porgdo tubular de segdo circular (6)
com um segundo raio menor do que o primeiro raio, em que uma
extremidade da primeira porgdo tubular €& conectada a uma
extremidade da segunda porgdo tubular por uma rede
resiliente, anular e integral (4), sendo que uma ou mais
aberturas de fluxo (18) sd3o formadas, em que a largura da
rede é igual ou maior do que a diferenga entre o primeiro e o
segundo raios, a outra extremidade da segunda porgdo tubular
(6) & fechada, uma dentre a rede (4) e a superficie interna
da primeira porgdo tubular adjacente a uma dita extremidade
da mesma é conectada a um primeiro flange de vedagdo anular
protuberante (20), a primeira e a segunda porg¢des tubulares
(2, 6) sd3o coaxiais e relativamente méveis na diregdo axial
entre uma posigdo aberta, na qual a segunda porgdo tubular
(6) fica localizada fora da primeira porgdo tubular (2) e as
aberturas de fluxo sdo desobstruidas, e uma posigdo fechada,
na qual uma dita extremidade da segunda porgdo tubular fica
localizada dentro de uma dita extremidade da primeira porgao
tubular e o flange de vedagdo (20) fica em acoplamento de
vedacdo com a outra dentre a rede (4) e a superficie interna
da primeira por¢do tubular (2), por meio do que as aberturas
de fluxo (18) sdo impedidas de se comunicar com o interior da
primeira porgdo tubular pelo acoplamento de vedag¢do do
primeiro flange de vedagdo (20) com a outra dentre a rede (4)
e a superficie interna da primeira porgdo tubular (2),
caracterizada pelo fato de que a dita outra extremidade da
segunda porgdo tubular (6) contém um flange circunferencial

radial protuberante (16), que uma ou mais aberturas de fluxo
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(17) s8o formadas no flange circunferencial, que o molde
inclui adicionalmente dois meios envoltdérios (42) de formato
semi-cilindrico, em que a borda superior de cada um deles &
integral com e vedada ao flange circunferencial (16), a borda
inferior de cada um deles forma um lacre deslizante com a
primeira porgdo tubular (2), e cada borda lateral de cada um
deles forma um lacre com uma borda lateral da outra, por meio
do que dentro dos dois meios envoltdrios (42) é definido um
espaco de fluxo liquido com o qual as aberturas de fluxo (18,
17) na rede (4) e no flange circunferencial se comunicam.

2. TAMPA, de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizada pelo fato de que cada meio envoltdrio (42) &
conectado integralmente ao flange circunferencial
substancialmente no ponto mediano de sua borda superior por
meio de uma dobradica (40), em que a borda superior (44) de
cada meio envoltdério e a porgdo correspondente do flange
circunferencial (16) s3o de formato complementar e conectadas
uma & outra por meio de pressdo.

3. TAMPA, de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2,
caracterizada pelo fato de que os pares Opostos de bordas
laterais (46, 48) dos dois meios envoltdrios (42) sdo de
formato complementar e sdo conectados um ao outro por meio de
pressao.

4. TAMPA, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes 1 a 3, caracterizada pelo fato de que uma
porcdo da superficie externa da primeira porgdo tubular (2) é
de formato cilindrico liso e a borda inferior de cada meio
envoltdério forma um lacre deslizante com a dita porgdo quando
a segunda porgdo tubular (6) €& movida entre as posigdes
aberta e fechada.

5. TAMPA, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, caracterizada pelo fato de que o

primeiro flange de vedagdo (20) € conectado integralmente a
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rede (4) em um ponto intermedidrio as suas extremidades, tal
como visto em vista secional axial, por meio do que, quando a
tampa se encontra na posigdao fechada, a borda 1livre do
primeiro flange de vedagdo (20) forma substancialmente uma
linha de vedacdo com a superficie interna da primeira porgao
tubular (2).

6. TAMPA, de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, caracterizada pelo fato de que o
primeiro flange de vedagdo (20) de projeta da rede (4) em uma
direcdo substancialmente paralela ao eixo da primeira e
segunda porg¢des tubulares (2, 6), quando elas estdo na
posigdo aberta.

7. TAMPA, de acordo com a reivindicagdao 5 ou 6,
caracterizada pelo fato de que a superficie interna da
primeira porgdo tubular (2) contém um segundo flange de
vedacdo anular resiliente (22), o qual se projeta a um angulo
agudo em relagdo ao eixo da primeira e segunda porgdes
tubulares (2, 6) e afastado da segunda porgdo tubular (6) e &
posicionado de modo que é acoplado de maneira vedavel pelo
primeiro flange de vedagdo (20), quando a primeira e a

segunda porgdes tubulares estdo na posigdo fechada.
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RESUMO

TAMPA DOSADORA

Trata-se de uma tampa dosadora para um recipiente
de bebida que constitui um molde de uma peg¢a uUnica de
material de plastico que inclui uma primeira porg¢ao tubular
de sec¢do circular (2) com um primeiro raio para a conexdao com
a boca do recipiente e uma segunda porgao tubﬁlar de seg¢ao
circular (6) com um segundo raio menor. Uma extremidade da
primeira porgdo tubular €& conectada a uma extremidade da
segunda porgdo tubular por uma rede integral anular
resiliente (4), na qual uma ou mais aberturas de fluxo (18)
sdo formadas. A largura da rede é igual ou maior do que a
diferenga entre o primeiro e o segundo raios. A outra
extremidade da segunda porgdo tubular (6) é fechada. Uma
dentre a rede (4) e a superficie interna da primeira porgao
tubular adjacente a uma dita extremidade da mesma & conectada
a um primeiro flange de vedagdo anular protuberante (20). A
primeira e a segunda porg¢des tubulares (2, 6) sdo coaxiais e
relativamente mdéveis na diregcdo axial entre uma posigdo
aberta, na qual a segunda porgdo tubular (6) fica localizada
fora da primeira porgdo tubular (2) e as aberturas de fluxo
sdo desobstruidas, e uma posigdo fechada, na qual uma dita
extremidade da segunda porgdo tubular fica localizada dentro
da uma dita extremidade da primeira porgdo tubular e o flange
de vedag¢do (20) fica em acoplamento de vedagdo com a outra
dentre a rede (4) e a superficie interna da primeira porgao
tubular (2), por meio do que as aberturas de fluxo (18) sao
impedidas de se comunicar com o interior da primeira porgao
tubular pelo acoplamento de vedagdo do primeiro flange de
vedagdo (20) com a outra dentre a rede (4) e a superficie
interna da primeira porgdo tubular (2). A dita outra
extremidade da dita segunda porg¢do tubular (6) contém um

flange circunferencial protuberante radial (16). Uma ou mais
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aberturas de fluxo (17) sdo formadas no flange
circunferencial. O molde inclui adicionalmente dois meios
envoltdérios (42) de formato semi-cilindrico, em que a borda
superior de cada um deles é integral com e vedada no flange
circunferencial (16) e a borda inferior de cada um deles
forma um lacre deslizante com uma primeira porgdo tubular
(2). Cada borda 1lateral de cada meio envoltdério forma um
lacre com uma borda lateral do outro meio envoltdrio, por
meio do que dentro dos dois meios envoltdrios (42) é definido
um espag¢o de fluxo liquido com o qual as aberturas de fluxo
(18, 17) na rede (4) e no flange circunferencial se

comunicam.
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