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Patentanspriiche:

1. Dusenanordnung zur Innenspritzung von Flaschen, mit einem eine Offnung eines Spritzrohres
verschlieBenden, eine Bohrung aufweisenden Diisenkdrper, der um eine Drehachse synchron zum
Flaschentransport gedreht wird, dadurch gekennzeichnet, dafk die Bohrung (16, 26, 36.1, 36.2)
schrég zu einer zur Drehachse (A) senkrechten Ebene angeordnet ist.

2. Dusenanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da®® der Diisenkdrper (32) im Abstand
auf der Drehachse (A) zwei Bohrungen (36.1, 36.2) aufweist, die unter entgegengesetzter
Schrégstellung auf die Mindung (8) derselben Flasche (7) gerichtet sind.

3. Disenanordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da die Bohrungen (36.1, 36.2) derart
gerichtet sind, daf3 die Strahlen an ihrem Kreuzungspunkt im Bereich der Flaschenmiindung (8)
gegeneinander versetzt sind {Fig. 11).

4. Disenanordnung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da3 der Diisenkdrper (12,22,32)
am Spritzrohr (1) drehbar gelagert und zur Umkehr der Bohrungsrichtung angetrieben ist, wobei die
Bohrung (16, 26) bzw. die Bohrungen (36.1, 36.2) derart ausgebildet sind, daB sie an beiden Enden
unter demselben Winkel () zur Drehachse (A) gerichtet sind.

5. Diisenanordnung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3 fir
Flaschenreinigungsmaschinen mit in Kérben parallel transportierten Flaschen der Diisenkdrper als
parallel zum Spritzrohr (1) angeordnete Disenwelle (2, 12, 22, 32) mit Bohrungen (6, 16, 36.1, 36.2)
fur alle Flaschen (7) ausgebildet ist.

Hierzu 4 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Disenanordnung zur innenspritzung von Flaschen, insbesondere zum Reinigen wiederverwendbarer
Flaschen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Beim Reinigen wiederverwendbarer Flaschen vor deren Neubefiillung werden die Flaschen in Bédern geweicht und in
Spritzstationen von auflen und insbesondere von innen gespritzt.

Auch Neuflaschenwerden haufig vor ihrer Befiillung innen ausgespritzt. Bei der Innenspritzung wird ein Fliissigkeitsstrahl in das
Innere der Flasche gerichtet, der dort moglichst alle Bereiche der inneren Oberflache erfassen und ausspiilen soll. Dabei sollen
nach Méglichkeit auch festsitzende Schmutzreste sicher ausgespilt werden. Die Flaschen sind dabei hidngend (iber einer
Diisenanordnung gehalten, die von unten in die Flasche einspritzt, so daB die Flissigkeit wieder nach unten aus der Flasche
herauslaufen kann.

Dusenanordnungen der eingangs genannten Art weisen einen drehangetriebenen Diisenkérper auf, dessen Spritzstrahl der
Mdindung einer bewegten Flasche tber einen bestimmten Winkelbereich folgt, Daraus ergibt sich zum einen der Vorteil, daB die
Flaschen in einer Flaschenreinigungsmaschine kontinuierlich bewegt werden kdnnen, wobei sie im Schwenkbereich des
Strahles (bereinen ldngeren Zeitraum ausgespritzt werden. Zum anderen ergibt sich dabei auch der wesentliche Vorteil, daR der
Spritzstrahl Uber seinen Schwenkwinkelbereich unter unterschiedlichen Winkeln in die Flasche eintritt und somit in der Flasche
auf unterschiedliche Wandbereiche auftritt. Dadurch ergibt sich eine intensive Reinigung an unterschiedlichen Auftreffpunkten
des Strahles in der Flasche.

Derartige Diisenanordnungen der eingangs erwéhnten Art sind im Stand der Technik bekannt. Dabei kdnnen beispielsweise die
Disenkorper mit dem Dusenrohr schwenken, beispielsweise in einer hin- und hergehenden Schwenkbewegung. Aus der
DE-PS 2402630 ist eine Konstruktion bekannt, bei der der Diisenkérper gegeniiber dem Diisenrohr rotiert, wobei abwechselnd
das eine oder andere Ende der Bohrung nach aulen zur Flasche hin gerichtet ist.

Bei den bekannten Diisenanordnungen der eingangs genannten Art sind die Bohrungen senkrecht zur Drehachse gerichtet und
erzeugen somit einen Spritzstrahl, der in der senkrecht zur Drehachse liegenden Ebene schwenkt. Daraus ergibt sich der Nachteil,
daR die Auftreffpunkte des Strahles in der Flasche alle auf einer durch die Rotationsachse der Flasche gehenden Mittelebene
liegen. Bei der Schwenkbewegung des Strahles laufen die Auftreffpunkte des Strahles in der Flasche daher an der Seitenwand
der Flasche hoch, mittig tiber den Flaschenboden und auf der anderen Seite der Flasche wieder hinunter. An seitlichen Bereichen
der Flasche kann es dabei zu ungenlgender Spilwirkung kommen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, dem Reinigungsgrad der Flaschen weiter zu erhéhen und den an unterschiedlichen Stellen anhaftenden
Schmutz.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch eine verinderte Disenanordnung der eingangs genannten Art die Spllwirkung
an auBBerhalb der Mittelebene der Flasche liegenden Bereichen zu verbessern.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, daR die (Disen-)Bohrung bzw. Bohrungen in einer Diisenanordnung schrig
zu einer zur Drehachse senkrechten Ebene angeordnet sind.

Der Strahl schwenkt daher nicht in einer Ebene wie bei den bekannten Konstruktionen, sondern auf einem flachen Kegel. Die
Auftreffpunkte des schwenkenden Strahles in der Flasche laufen daher nicht mittig Gber den Flaschenboden, sondern je nach
GroRRe des Schragwinkels mehr oder weniger noch in einer gekriimmten Bahn iiber die Seitenwand der Flasche. Bei sehr
geringer Abweichung des Schrigwinkels von der Senkrechten kdnnen die Auftreffpunkte des Strahles auch ein kurzes Stiick
tiber den Flaschenboden verlaufen. Durch Einstellu ng des Schragwinkels kann entsprechend der individuellen Flaschenform
und deren spezieller Reinigungs- und Umstrémungsproblematik die Reinigungswirkung erheblich verbessert werden. Dies
ergibt sich insbesondere daraus, daR bei der erfindungsgeméfen Schragspritzung der Spritzstrahl zumindest lberwiegend in
flachem Auftreffwinkel auf die Seitenwand der Flasche trifft und anschlieRend der Flaschenwand anliegend diese umstromt.
Aufgrund der Winkellage des einspritzenden Strahles verliuft der anschlieBend der Wand anliegend weiterstrémende Strahl
Uberwiegend auf einer mehr oder weniger stark zur Flaschenachse geneigten Schraubenlinie um die Flasche, so daf} sehrgroRe
Flaschenbereiche direkt von Strahlen erreicht werden, die der Flaschenwand anliegend strémen. Dies fiihrt zu sehr intensiver
Reinigungswirkung. Diese Umstromungen dndern ihre Winkelrichtung am Flaschenboden (iber annihrend 180° so dald im
wesentlichen die ganze Flasche auf diese Weise ausgespiilt wird, wahrend bei der bekannten Konstruktionsweise mit in einer
Ebene schwenkendem Strahl solche der Wand anliegenden Stromungen nur kurzfristig zu Beginn und zu Ende der Spritzung
erreicht werden und dies auch nur in der Mittellinie der Flasche.

Vorteilhaft sind dabei die Merkmale des Anspruches 2 vorgesehen. Auf diese Weise werden zwei Spritzstrahlen erzeugt, die um
180° versetzt in die Flasche treffen. Dabei laufen die Auftreffpunkte des einen Strahles tber die Seitenwand der einen Hilfte der
Flasche und die des anderen Strahles symmetrisch dazu iiber die andere Halfte der Flasche. Auf diese Weise kann mit nur einem
Diisenkdrper die Reinigungswirkung weiter verbessert werden,

Dabei sind vorteilhaft die Merkmale des Anspruches 3 vorgesehen. Auf diese Weise wird erreicht, daR sich die beiden Strahlen
anihrem im Bereich der Flaschenmiindung tiegenden Kreuzungspunkt nicht bertihren, was zu Strahlablenkungen fihren wiirde.
Weiterhin vorteilhaft sind die Merkmale des Anspruches 4vorgesehen. Auf diese Weise kénnen zusitzlich die Vorteile der bereits
erwidhnten DE-PS 2402630 hinsichtlich der Selbstreinigung der Disenbohrungen erreicht werden. Dabei sind die Bohrungen
jeweils an ihren beiden Enden im selben Winkel zur Drehachse ausrichten, damit sie in beiden Durchstrémungsrichtungen
denselben Strahlwinkel ergeben.

SchlieRlich sind vorteilhaft die Merkmale des Anspruches 5 vorgesehen, Diese Konstruktionsweise hat sich bereits aus der
DE-PS 2402630 als vorteilhaft erwiesen.

Ausfiihrungsbeispiele

In den Zeichnungen ist die Erfindung beispielsweise und schematisch dargestellt. Es zeigen
die Fig. 1 bis 5 eine Diisenanordnung nach dem Stand der Technik, und zwar

Fig.1: einen Querschnitt durch eine Dusenanordnung mit einer dariiber bewegten Flasche,

Fig.2: einen Ldngsschnitt durch die Anordnung der Fig.1,

Fig.3: einen Schnitt in der Mittelebene der Flasche der Fig.1 mit Spritzstrahlen,

Fig.4: eine Hilfsdarstellung zur Erlduterung der Abwicklung der Flaschenflache auf die Zeichnungsebene und
Fig.5: die abgewickelte Flaschenfliche mit der Kurve der Auftreffpunkte des Spritzstrahles.

In den Fig.6 bis 12 ist die Erfindung erliutert, und zwar zeigen:

Fig.6: einen Achsschnitt einer erfindungsgemaRen Disenwelle,

Fig.7: die gem&R Fig.5 abgewickelte Flasche mit der Strahlauftreffpunktkurve, erzeugt durch die Diisenwelle gemaR Fig.6,
Fig.8: eine Diisenwelle mit anderem Bohrungswinkel,

Fig.9: die Strahlauftreffpunktkurve dazu,

Fig.10: eine Disenwelle in Darstellung gemaR Fig. 6 mit zwei gegenldufig schrag auf dieselbe Flasche spritzenden Bohrungen,
Fig.11: einen Querschnitt durch die Welle der Fig. 10 und

Fig.12: die Strahlauftreffpunktkurven, erzeugt durch die Welle gemaf den Fig. 10 und 11.

Zundchstwird vorbereitend noch einmal der Stand der Technik erliutert, so wird er sich aus der DE-PS 2402630 ergibt. Die Fig. 1
und 2 zeigen im Querschnitt und im Langsschnitt ein Spritzrohr 1 mit einem in Form einer Disenwelle 2 ausgebildeten
Diasenkodrper, der um die Achse A rotierend angeordnet ist. Die Diisenwelie 2 ist ist dazu auf dem duBBeren Rand eines
Flansches 3 gelagert, der der Diisenwelle angepaf3t ausgebildet ist. Die Diisenwelle 2 verschlie3t somit die von dem Flansch 3
umgebene Offnung 4 des Spritzrohres 1. Die Diisenwelle 2 ist auf dem Flansch 3 miteinem Bligel 5 gehalten, der, wie die Figuren
zeigen, Uber der C)ffnung 4 einen entsprechenden DurchlaR aufweist,

Uber der Offnung 4 weist die Disenwelle 2 eine Bohrung 6 auf, die nach dem Stand der Technik senkrecht zu ihrer Drehachse A steht.
Bei der Drehung der Disenwelle 2 um ihre Achse A wird {iber den in Fig.1 angedeuteten Winkelbereich das zum Spritzrohr 1 hin
liegende Ende der Bohrung 6 mit der Offnung 4 in Verbindung gesetzt, so daR Fliissigkeit unter dem Druck im Spritzrohr 1 durch die
C)ffnung 4 und die Bohrung 6 in Form eines Spritzstrahles austritt, der in drei Schwenkwinkel mit den Pfeilen a, cund e in Fig.1
dargestelltist.

Uber der dargesteliten Diisenanordnung wird eine Flasche 7 mit Miindung 8 vorbeibewegt, und zwar in Pfeilrichtung gemaR
Fig. 1. In Fig. 2 entspricht dies einer Bewegung senkrecht zur Zeichnungsebene. Der Drehantrieb der Diisenwelle 2 erfolgt
synchron zur Transportbewegung der Flasche 7. Die Disenwelle dreht sich in der in Fig. 1 mit einem Pfeil dargesteliten
Drehrichtung. Nach Freigabe der Bohrung 6 durch die Offnung 4 des Spritzrohres 1 trifft also der erste Strahl a unter dem
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dargestellten Winkel in die Flasche. Der letzte Strahl e kurz vor dem Schlieen der Bohrung 6 durch den Flansch 3 trifft unter
entgegengesetztem Schragwinkel in die Flasche, die dannin Fig. 1 entsprechend nach links bewegt ist, so da der Strahl noch in
die Miindung 8 eintreffen kann.

Der von der Diisenanordnung erzeugte Strahl wird in einer Ebene senkrecht zur Achse A der Diisenwelle 2 geschwenkt, also
gemal Fig. 1in der Zeichnungsebene.

Fig.3zeigtin der Schnittebene der Fig. 1 die Flasche 7 mit dem ersten eintreffenden Strahl a, dem mittleren senkrecht nach oben
treffenden Strahl ¢, dem letzten Strahl e sowie mit zwei Strahlen b und d in Zwischenwinkelstellungen. Hier ist zu ersehen, dal}
die Auftreffpunkte der Strahlen a bis e zundchst an der gemalR Fig. 3 rechten Seitenwand der Flasche nach oben laufen, dann tGber
den Boden der Flasche und sodann auf der anderen Seite wieder abwarts.

Um dies genauer zu erldutern, soll die Flascheninnenwand in die Zeichnungsebene ahgewickelt werden. Fig.4 zeigt die Art und
Weise, in der die Abwicklung erfolgt. Die Seitenwand der Flasche wird vorn in der Mitte aufgeschnitten und nach rechts und links
hinten geklappt. Der Boden wird in Pfeilrichtung nach hinten geklappt. Es ergibt sich die Abwicklungsdarstellung der Fig.5, in der
die Kurve K eingezeichnet ist, auf der die Auftreffpunkte der Strahlen liegen.

Die Auftreffpunkte der in Fig. 3 angegebenen Strahlen a bis e sind hier markiert. Der erste Auftreffpunkt liegt also bei a, lauft dann
an der Seitenwand der Flasche senkrecht nach oben {iber b bis zum Boden der Flasche, den er mittig durchquert, wobei der
Strahl ¢ in Bodenmitte auftrifft. Sodann laufen die Auftreffpunkte d nach e auf der anderen Seitenwand wieder abwarts. In Fig.5
sind unten die Winkelsteliungen 0° bis 360° des Flaschenmantels in bezug auf die Flaschenachse angegeben. Die Mittelebene der
Flasche, in der sie bewegt wird, die also gemaR Fig.1 und Fig.3 in der Zeichnungsebene liegt, verlauft durch 0° und 180°, wie in
Fig.3 angedeutet. Die 0°-Steliung entspricht der Linie des Flaschenmantels, die in Bewegungsrichtung der Fig.1 vorn liegt.
Zusammenfassend ergibt sich also beim Stand der Technik folgendes:

Die Bohrung 6 steht senkrecht zur Drehachse A der Disenwelle 2. Der erzeugte Spritzstrahl a bis e schwenkt somit in der zur
Drehachse A senkrechten Ebene, also in der Zeichnungsebene der Fig. 1 und 3, also in der Mittelebene der Flasche 7, die gemaR
Fig.5 durch 0° und 180° verlauft.

Wie Fig. 3 zeigt, trifft ein auf den Boden fallender Strahl, beispielsweise der mittlere Strahl ¢, im wesentlichen senkrecht auf die
Flasche und prallt dort ab. Fiir die Reinigung wertvoller sind aber die auf der Seitenwand auftreffenden Strahlen. Dies seiam
Strah! b erlautert. Dieser trifft in relativ flachem Winkel auf der Seitenwand auf und lauft dieser anliegend weiter um den Boden
herum und aufderanderen Seite immer noch der Wand anliegend abwarts. Dadurch werden groBe im Bereich dieses der Wand
anliegend verlaufenden Strahles befindliche Flaschenwandbereiche intensiv gereinigt. Allerdings besteht nach dem Stand der
Technik der Nachteil, daR? diese der Wand anliegend verlaufenden Bereiche nur auf der Mittelebene der Flasche verlaufen, also
auf der Kurve K, die in Fig.5 dargestellt ist. Dazwischenliegende Wandbereiche werden nicht erfalt oder nur ungeniigend von
seitlich abweichenden Strahlteilen.

In den Fig.6 bis 12 ist die Erfindung in drei Ausflihrungsbeispielen erldutert, und zwar anhand einer Spritzrohrkonstruktion mit
Dusenwelle und dariiber bewegten Flaschen entsprechend der Konstruktion der Fig. 1 bis 2, die véllig identisch ausgebildet ist,
bis auf die Bohrung, die anders ausgebildet ist als die Bohrung 6 der Fig. 1 bis 2.

Fig. 6 zeigt eine erfindungsgem&Re Disenwelle 12 in Darstellungsrichtung der Fig. 2. Die Bohrung 16 ist derart geknickt
ausgebildet, daB sie an beiden Offnungen schrig zu der durch die Drehachse A senkrechtne Ebene austritt, also an beiden
Offaungen unter dem dargestellten Winkel a gegeniiber der Achse A. Dieser Winkerl a kann vorzugsweise bei etwa 70° bis 85°
liegen.

Die aus der Bohrung 16 austretenden Spritzstrahlen schwenken daher nicht in einer zur Drehachse A senkrechten Ebene,
sondern in einem flachen Kegel mit der Drehachse A als Kegelachse. Die Flasche 7 wird in einer etwas seitlich versetzten
Transportbahn transportiert, so dafd Giber den Schwenkwinkel des Spritzstrahles dieser in die Mlndung 8 eintreffen kann.

Da der Spritzstrahl schrig verlauft, trifft er nichtmehr auf den Boden der Flasche, sondern ausschlieBlich auf die Seitenwand der
Flasche. Inder Flaschenabwicklung, wie in den Fig.4 und 5 erlautert, wird in Fig. 7 dargestellt, wie die von der Diisenwelle 12 der
Fig.6 erzeugten Spritzstrahlen in der Flasche auftreffen. Die Kurve dieser Auftreffpunkte ist mit K’ bezeichnet.

In Fig.7 sind auf der Auftreffpunktkurve K’ die Auftreffpunkte des Strahles auf der Flaschenwand fiir die Strahlen a bis e mit
kleinen Kreisen angedeutet. Mitvon diesen Auftreffpunkten auf der Wand weiterlaufenden Pfeilen istin der Figur dargestellt, wie
und in welcher Richtung von diesen Auftreffpunkten a bis e aus an der Wand der Flasche anliegende Strahlen an dieser
weiterlaufen. Der vom Auftreffpunkt ¢ beginnende, der Wand anliegende Strahl lauft also parallel zur Flaschenachse nach oben
und sodann mittig iiber den Boden, wie mit einem weiteren Pfeil, der mit ¢ bezeichnet ist, auf dem Boden dargestellt. Der vom
Auftreffpunkt a beginnende, der Wand anliegende Strahl tauft schrag nach rechts oben und sodann Uber den Bodenin Richtung
des dort dargesteliten Pfeiles a. Auch fir die Uibrigen Auftreffpunkte sind mit Pfeilen die Laufrichtung der der Wand anliegenden
Strahlen dargestelit. Es zeigt sich, daR bis auf den senkrecht nach oben weisenden Strahl von Punkt c aus die Strahlen alle mehr
oder weniger schrig geneigt verlaufen, also schraubenférmig an der Flaschenwand entlanglaufen. Wie die Fig.7 zeigt, werden
beim Schwenken des Strahles von a bis e, also weitgehend alle Bereiche der Flasche von der Flaschenwand anliegend
verlaufenden Strahlen erfaf3t. Diese Strahlen verlaufen der Wand anliegend, wie in Fig.3 anhand des Strahles b dargestellt.
Vergleicht man mit dem Spritzbild der Fig.5, so ist ersichtlich, daf3 bei dem in Fig. 5 dargestellten Spritzbild nach dem Stand der
Technik die der Wand anliegenden Strahlen samtlich auf der Kurve K verlaufen. ErfindungsgemaR, wie aus Fig. 7 ersichtlich,
verlaufen die Strahlen aber in unterschiedliche Richtungen schraubenférmig und im wesentlichen die ganze Flascheninnenwand
erfassend.

In Fig.8 und 9 ist eine Variante der Ausfihrungsform der Fig.6 und 7 dargestellt. In der Diisenwelle 22 ist eine Bohrung 26
vorgesehen, bei der der Winkel a (siehe Fig.6) groBer ist, also naher bei 90° liegt. Die Kurve K" der Spritzstrahlauftreffpunkte
verlduft hier etwas schlanker als die Kurve K’ gemaB Fig.7 und reicht héher. Das mittlere Stiick der Kurve verlauft iiber den
Boden. Durch Vergleich der Fig. 7 und 9 wird ersichtlich, wie durch Variation des Winkels a der Bohrungen das Spritzbild in der
Flasche verandert werden kann. Je nach Flaschenform {schlank und fang, dick und kurz) kann das Spritzbild den Erfordernissen
angepafl3t werden.

In Fig.10 ist in Darstellung entsprechend den Fig.6 und 8 eine Diisenwelle 32 dargestellt, die im Abstand auf der Drehachse A
zweiBohrungen 36.1 und 36.2 aufweist, die jeweils in entgegengesetzter Richtung symmetrisch schréggerichtet sind. Wie Fig. 10
zeigt, treffen die von diesen Bohrungen erzeugten Strahlen in dieselbe Flasche 7. Dabei spritzt der eine Strahl gegen die linke
Halfte der Flasche und der andere Strahl gegen die rechte Halfte der Flasche.
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Fig.12 zeigt dazu in der Abwicklung der Flasche die Kurven der Strahlauftreffpunkte. Die von der Bohrung 36.1 erzeugten
Strahlen treffen auf der Kurve K, auf mit den Auftreffpunkten a, bis e,. Die Strahlen der Bohrung 36.2 auf der Kurve Ky, die in
bezug auf die durch 0° und 180° verlaufende Mittelebene der Flasche genau symmetrisch verlduft.

Mit dieser Konstruktion ergibt sich eine noch intensivere Reinigung der Flasche, wobei nahezu simitiche Innenflichen der
Flasche direkt von der Flaschenwand anliegend verlaufenden Strahlen gereinigt werden.

Bei dieser Konstruktion mit zwei Bohrungen 36.1 und 36.2 ist dafiir Sorge zu tragen, daR diese in ihrem Austrittswinkel
gegenlberder Drehachse Aundinihrem gegenseitigen Abstand aufder Achse Aso angeordnetsind, da sie gemeinsamineine
Flasche strahlen. Dabei kreuzen sich die Strahlen im Bereich der Mindung 8 der Flasche, wie Fig. 10 zeigt. Hier diirfen sich die
Strahlen nicht beriihren, da sie sonst stark abgelenkt wiirden. Zu diesem Zweck ist, wie Fig.11 zeigt, dafiir Sorge zu tragen, dafl
sie sich anihrem Kreuzungspunkt nicht beriihren. Fig. 11 zeigt, daf zu diesem Zweck die Bohrungen 36.1 und 36.2 auchin der zur
Drehachse A senkrechten Ebene (Zeichnungsebene der Fig. 11) leicht schrég zueinander verlaufen, in der Miindung 8 der
Flasche also aneinander vorbeilaufen.

Das besonders intensive Spritzbild der Fig.12 kann anstelle mit der Konstruktion der Fig.10 und 11 auch mit einer Konstruktion
der Disenwelle erreicht werden, die entsprechend den Fig. 6 oder 8 mit nur einer Bohrung ausgebildetist. Es sind dann aufdem
Transportweg der Flasche zwei Diisenwellen hintereinander anzuordnen, die in umgekehrter Schragrichtung spritzen. Dann
kdénnte die eine Disenwelle (siehe Fig.12) auf der Kurve K, und die nachfolgende Disenwelle auf der Kurve K, spritzen.

In den dargestellten Ausfiihrungsformen sind Diisenwellen dargestellt, die vorzugsweise iiber ihre Linge mehrere
Bohrungen 16, 26 bzw. Bohrungspaare 36.1, 36.2 aufweisen. Solche Diisenwellen kénnen in Flaschenreinigungsmaschinen
tiblicher Bauart eingesetzt werden, in denen in langen Flaschenkérben Flaschen parallel auf einer groRen Zahl von paraltelen
Flaschentransportbahnen bewegt werden,

Beieiner einspurig flaschenreinigenden Maschine reicht ein Disenkdrper mit nur einer Bohrung bzw, einem Bohrungspaar aus.
Anstelle den Diisenkdrper rotierend an einem Spritzrohr anzuordnen, kann er an diesem auch feststehen und mit diesem
geschwenkt werden, beispielsweise hin- und hergehend.
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