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Wynalazek dotyczy formy do wyrobu
obuwia z przyszwa, wykonana ze skéry lub
tkaniny, oraz z gumowa podeszwa, spaja-
na z przyszwa przy wulkanizacji.

Podczas spajania pod ci$nieniem przy-
szwy z podeszwg gumowa napotykano w
praktyce dotychczasowej na liczne trudno-
§ci, gdyz formy, uzyte w tym celu, sktla-
daly si¢ zazwyczaj tylko z dwéch czesci.
Jedna cze¢$¢ formy przymocowana byla na
stale do grzejnego stolu, a druga — do
niej zawiasowo, celem wsuwania i wyjmo-
wania obuwia. Obydwie czgéci zamykane
byly zapomoca klamer.

Podczas zamykania ruchomej czesci
formy przycinalo si¢ przyszwy pomiedzy
krawedziami, zwlaszcza wpoblizu kapki.
Przycinanie to powodowalo niekiedy

catkowite przecigcie przyszwy, wzgled-
nie cze$ciowe uszkodzenie lub oslabie-
nie, tak, iz pekala - ona nastepnie w
tem miejscu. Trudnoéé sprawialo row-
niez wkladanie i wyjmowanie obuwia,
gdyz trudno bylo ustrzec si¢ przy tem od
poparzenia rak. Zamkniecie powinno byé
tak wykonane, aby czesci formy nie rozsu-
waly sig, t. j. byly nieelastyczne podczas
nadymania si¢ poduszki, wlozonej do obu-
wia, gdyz powstaja wtedy znaki na przy-
szwie wzdluz linji podziatu formy.

Forma w mysl niniejszego wynalazku
odznacza si¢ tem, iz krawedzie jej po-
szczegolnych czesci sa wzajemnie prosto-
padle. Kapke tworzy gniazdo nie otwiera-
ne zboku, przyczem plyta podeszwowa
przymocowana jest do sekcji ruchomej w
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taki sposéb, iz gdy te sekcje ruchoma od-
chylié.na zawiasach, to obuwie zostaje wy-
ciagniete .z sekciji- nieruchomych formy
przez.rzeczong pltyte. Dzieki temu wyjmo-
wanie obuwia z formy jest bardzo latwe,
jak réowniez wsuwanie cbuwia surowego.
W tym celu nalezy je postawié ma plycie
. podeszwowej, gdy sekcja ruchoma jest o-
twarta. Poniewaz ta sekcja jest krétsza od
catkowitej dlugosci formy wskutek tego,
ze 0§ obrotu jest umieszczona zboku, a nie
na linji srodkowej, wiec forma jest bardzo
sztywna i nie rozsuwa si¢ podczas pracy.

Aby podczas spajania z podeszwa u-
chroni¢ skérzana przyszwe od uszkodze-
nia przez cieplo, czeéci formy posiadaja
wydrazone kanaly z krazaca woda, a tak-
ze cze$¢ gorna formy utrzymywana jest
w temperaturze odpowiednio niskiej, pod-
czas gdy plyta podeszwowa ogrzana jest
do wysokiej temperatury, niezbednej do
procesu wulkanizacji,

Forma umieszczona jest na stole, o-
grzewanym zapomoca pary, gazu lub elek-
trycznosci tak, aby temperatura ptyty po-
deszwowej wynosita podczas spajania o-
koto 160°C. Na jednym grzejnym stole
mozna umiesci¢ szereg form, pozostawia-
jac pomiedzy niemi tylko takie odstepy,
aby robotnicy nie przeszkadzali sobie wza-
jemnie,

Na rysunku fig. 1 przedstawia czescio-
wo otwarta forme¢ w widoku zgéry; fig. 2—
taki sam widok po zamknieciu formy; fig.
3 — przekréj poprzeczny formy wedlug
linji 3—3 na fig. 2; fig. 4 — czesciowy
przekréj podluzny formy wedtug linji
4—4 na fig. 2.

Forma wykonana jest z glinu i sktada
si¢ z czterech czeéci, z ktérych sekcja B
jest nieruchoma i przymocowana do stolu
A zapomoca $rub b. Palcowa sekcja C jest
przyérubowana do sekcji B i stolu A za-
pomoca $rub ¢, ¢ przyczem sekcje B i C
mozna wykonaé jako jeden odlew, roz-
dzielony nastepnie celem utatwienia obréb-

ki, poczem zostajg te czesci zesrubowane.
Do sekcji nieruchomej B dolaczona jest za-
wiasowo sekcja ‘obcasowa D zapomoca
sworznia -d. Na wystepie sekcji palcowej
C osadzona jest obrotowo na osi F pokry-
wa E, zaopatrzona w raczke G, stuzaca do
jej odchylania. W pokrywie E umieszczo-
na jest plyta podeszwowa P, zaopatrzona
w dowolne zeberka lub rowki, ksztattujace
odpowiednio zewnetrzng powierzchni¢ po-
deszwy. Brzegi plyty P wsuwaja si¢ pod-
czas zamykania formy w odpowiednie row-
ki sekcji B, C, D, biegnace wzdluz zarysu
stopy (fig. 3). Stykajace si¢ krawedzie X
sekcyj E i C powinny byé¢ ukosne, zosta-
wiajac po zetknieciu niewielki przeswit.
Przez wsuniecie brzegéw w odpowiednie
rowki, plyta podeszwowa podparta -jest
nalezycie od spodu, zapobiegajac uszko-
dzeniu podeszwy gumowej podczas nady-
mania sie poduszki Q, umieszé¢zonej w o-
buwiu, W gérnych czesciach formy wydra-
zone sg kanaly V,  zakoriczone gietkiemi
rurkami v, doprowadzajacemi wode. Kra-
zenie wody ma na celu chtodzenie przy-
szwy podczas spajania jej z podeszwa, aby
uniknaé uszkodzenia skéry przez zbytnie
nagromadzenie ciepla. Kapka obuwia mie-
$ci si¢ w gniezdzie ¥, utworzonem przez
dwie nieruchome sekcje B i C formy, kté-
rych zlacza sa tak szczelne, iz w miejscu
ich linji podzialu na obuwiu nie wytwa-
rzaja sie zadne znaki.

Pokrywe E ustala si¢ po zamknigciu
zapomoca, klamry H, osadzonej mimosro-
dowo na sworzniu J. Klamra h koriczy sie
haczykiem h, zaczepiajacym sie o zaharto-
wang plytke A! pokrywy E. Sworzen J tej
klamry osadzony jest w lozysku j, wyko-
nanem réwniez z twardego metalu i przy-
mocowanem zboku do nieruchomej sekcji
B. Ten sworzeri z mimo$rodowym kotlnie-
rzem mozna obracaé zapomoca raczki K,
przyczem sprezyna k odciaga klamre H po
odpowiedniem ustawieniu tej raczki. Po-
krywe E przymocowuje si¢ do sekcji obca-



sowej D zapomoca haczyka L, osadzonego
na rowniez mimosrodowym sworzniu M,
zaopatrzonym w raczke N, sluzaca do o-
twierania i zamykania tego haczyka, przy-
czem sprezyna n odcigga haczyk L w od-
powiedniej chwili od zahartowanej ptytki.

Haczyk L dziala w plaszczyznie pozio-
mej, klamra H — w pionowej, a pokrywa
E obraca si¢ w plaszczyznie poziome].
Klamra H i haczyk L wsuwajg sie przytem
w odpowiednie rowki powierzchni ze-
wnetrznej formy (fig. 4) w tym celu, aby
umocowania te byly mozliwe jak najblizej
srodka formy, co ja usztywnia. Rozszerza-
jaca si¢ poduszka Q zaopatrzona jest w
tacznik rurowy S, ktérego gtowka s opiera
si¢ 0 spéd mostka ¢, przyjmujacego nacisk
poduszki ku goérze.

Plyta podeszwowa posiada wglebienie
na obcas (fig. 4). Na wysciélce obuwia pod
poduszka Q umieszcza si¢ podktadke sta-
lowa R, dzigki ktérej podeszwa zachowuje
rlaska forme, a cieplo wulkanizacyjrs roz-
prowadzane jest rownomiernie po catej po-
deszwie.

Po zwolnieniu klamry H i haczyka L
otwiera sie¢ pokrywe E zapomoca raczki
G. Raczka N otwiera sie sekcje obcasowa
D, obracajac ja w lewo u formy dla trze-
wika na prawa noge, w prawo zas u formy
dla trzewika na lewa noge. Trzewik, sto-
jacy na plycie podeszwowej P, jest po o-
twarciu formy prawie zupelnie odstoniety,

tak ze daje si¢ z tatwoscia wyjaé. Podczas
za$ wkladania surowego obuwia do formy
bez trudnosci stawia si¢ je na plycie pode-
szwowej; przy zamykaniu pokrywy E trze-
wik wsuwa sie bokiem i przodem do tej
formy, kapka wchodzi do gniazda Y, a bo-
ki — do wgtebien sekcyj B i D.

Zastrzezenia patentowe.

1. Forma do wyrobu skérzanego obu-
wia z gumowg podeszwa, znamienna tem,
7e sktada sie z sekcji nieruchomej (B),
przymocowanej do niej zapomoca S$rub
(c') sekcji palcowej (c), pokrywy (E), od-
chylanej wbok na osi (F}, osadzonej w wy-
stepie sekcji palcowej (C), oraz sekcji ob-
casowej (D), otwieranej wbok na sworzniu
(d), przyczem form¢ zamyka sie szczelnie
zapomoca klamry (H ), osadzonej na sworz-
niu {J), oraz haczyka (L), obracajacego sig
na sworzniu mimosrodowym (M), osadzo-
nym w sekcji obcasowej (D).

2. Forma wedlug zastrz. 1, znamienna
tem, ze kapka trzewika wchodzi w gnia-
zdo (Y ) sekcji (B i C), a krawedzie pokry-
wy (E} i sekcji (B, C) znajduja sie w pla-
szczyznach, przechodzacych przez srodek
formy.

Henry Mc Ghee.
Zastepca: Dr. inz. M, Kryzan,

rzecznik patentowy.
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