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(57)摘要

本实用新型公开了一种双层密封的瓶盖结

构，包括瓶盖本体，瓶盖本体内包括与瓶口内侧

壁相适配的内封圈，位于内封圈外侧且与瓶口外

侧壁相适配的外封圈，位于外封圈外侧且与与瓶

口外侧壁螺纹相适配的螺纹圈，位于螺纹圈外侧

且与瓶口整体相适配的外壳；内封圈与外封圈之

间设有与瓶口上端相适配的第一容纳腔，内封

圈、外封圈、螺纹圈、外壳和瓶盖本体一体成型；

内封圈与瓶口内侧壁之间以及外封圈与瓶口外

侧壁之间均为过盈配合关系，实现了瓶子双层密

封的效果，同时螺纹圈与瓶口外侧壁的螺纹连接

以及外壳与瓶子外侧壁相抵触，不仅结构更加牢

靠，而且外界空气更加难以进入瓶子内部，密封

性更强。
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1.一种双层密封的瓶盖结构，包括瓶盖本体(1)，其特征在于，所述瓶盖本体(1)内包括

与瓶口(21)内侧壁相适配的内封圈(11)，位于所述内封圈(11)外侧且与瓶口(21)外侧壁相

适配的外封圈(12)，位于所述外封圈(12)外侧且与瓶口(21)外侧壁螺纹相适配的螺纹圈

(13)，位于所述螺纹圈(13)外侧且与瓶口(21)整体相适配的外壳(14)；所述内封圈(11)与

外封圈(12)之间设有与瓶口(21)上端相适配的第一容纳腔(15)，所述内封圈(11)、所述外

封圈(12)、螺纹圈(13)、外壳(14)和瓶盖本体(1)一体成型。

2.根据权利要求1所述的双层密封的瓶盖结构，其特征在于，所述内封圈(11)与瓶口

(21)内侧壁之间过盈配合，所述外封圈(12)与瓶口(21)外侧壁之间过盈配合。

3.根据权利要求1或2所述的双层密封的瓶盖结构，其特征在于，所述内封圈(11)伸入

到所述瓶口(21)内侧壁的长度小于所述外封圈(12)伸入到所述瓶口(21)外侧壁的长度，所

述螺纹圈(13)伸入到所述瓶口(21)外侧壁的长度大于所述外封圈(12)伸入所述瓶口(21)

外侧壁的长度，所述外壳14伸入到所述瓶口(21)外侧壁的长度大于所述螺纹圈(13)伸入到

所述瓶口(21)外侧壁的长度。

4.根据权利要求3所述的双层密封的瓶盖结构，其特征在于，所述外封圈(12)、所述瓶

口(21)外侧壁与螺纹圈(13)之间形成一个全封闭的第二容纳腔(3)；所述瓶口(21)外侧壁、

所述螺纹圈(13)与外壳(14)之间形成第三容纳腔(4)。

5.根据权利要求4所述的双层密封的瓶盖结构，其特征在于，所述内封圈(11)、所述外

封圈(12)、所述螺纹圈(13)、所述外壳(14)横截面均为圆形截面，所述内封圈(11)内径为22

至26mm，所述外封圈(12)外径为27至31mm，所述螺纹圈(13)外径为31至35mm。

6.根据权利要求4所述的双层密封的瓶盖结构，其特征在于，所述外壳(14)纵截面从上

到下为与瓶子(2)形状相适配的向外弯弧面形状，所述外壳(14)上端部最小外径为37mm，所

述外壳(14)下端部最大外径为46mm。

7.根据权利要求6所述的双层密封的瓶盖结构，其特征在于，所述瓶盖本体(1)选用聚

丙烯、聚乙烯和聚对苯二甲酸乙二醇酯中的任意一种材料。
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一种双层密封的瓶盖结构

【技术领域】

[0001] 本实用新型涉及一种瓶盖，特别涉及一种双层密封的瓶盖结构。

【背景技术】

[0002] 现有技术中，一些瓶子与瓶盖为螺纹配合，工厂封装的时候瓶子内部与外界是完

全隔离密封的，当第一次拧开瓶盖后，再将瓶盖拧回原位后，瓶子内部与外界的密封状态遭

到破坏，而瓶内有一些物品或食品存放的时候需要完全密封的状态，这样当瓶盖拧开后瓶

内的物品必须要使用完，否则会遭遇变质的风险。

【发明内容】

[0003] 为解决上述问题，本发明提供一种结构简单、密封性强的双层密封的瓶盖结构。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供如下技术方案：

[0005] 一种双层密封的瓶盖结构，包括瓶盖本体，所述瓶盖本体内包括与瓶口内侧壁相

适配的内封圈，位于所述内封圈外侧且与瓶口外侧壁相适配的外封圈，位于所述外封圈外

侧且与瓶口外侧壁螺纹相适配的螺纹圈，所述螺纹圈与瓶口外侧壁螺纹连接，位于所述螺

纹圈外侧且与瓶口整体相适配的外壳；所述外壳下部抵触在瓶子外侧壁上，所述内封圈与

外封圈之间设有与瓶口上端相适配的第一容纳腔，所述内封圈、外封圈、螺纹圈、外壳和瓶

盖本体一体成型。所述内封圈与瓶口内侧壁之间为过盈配合，所述外封圈与瓶口外侧壁之

间为过盈配合。

[0006] 在该技术方案中，所述内封圈与瓶口内侧壁之间以及所述外封圈与瓶口外侧壁之

间均为过盈配合关系，实现了瓶子双层密封的效果，同时所述螺纹圈与瓶口外侧壁的螺纹

连接以及所述外壳与瓶子外侧壁相抵触，不仅结构更加牢靠，而且外界空气更加难以进入

瓶子内部，密封性更强。

[0007] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述内封圈伸入到所述瓶口内侧壁的长度小

于所述外封圈伸入到所述瓶口外侧壁的长度，所述螺纹圈伸入到所述瓶口外侧壁的长度大

于所述外封圈伸入所述瓶口外侧壁的长度，所述外壳伸入到所述瓶口外侧壁的长度大于所

述螺纹圈伸入到所述瓶口外侧壁的长度。

[0008] 在该技术方案中，当所述瓶盖本体旋进所述瓶口时，首先是所述螺纹圈与瓶口外

侧壁的螺纹相配合，之后是所述内封圈与瓶口内侧壁相接触，最后是所述外封圈与瓶口外

侧壁相接触，当所述瓶盖完全旋到位置时，瓶子内部与外界出去完全密封隔离状态，所述外

封圈伸入所述瓶口的长度设计的比较小是为了使所述瓶盖在旋进过程中所述外封圈不至

于碰到所述瓶口外侧壁上的外螺纹，这样所述外封圈与瓶口外侧壁紧密贴合，实现了较好

的密封效果。

[0009] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述外封圈、所述瓶口外侧壁与螺纹圈之间形

成一个全封闭的第二容纳腔；所述瓶口外侧壁、所述螺纹圈与外壳之间形成第三容纳腔。

[0010] 在该技术方案中，所述第二容纳腔是完全密封状态的腔体，实现了瓶子内部与外
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界的完全密封隔离，所述第三容纳腔的存在加强了瓶子的密封性能。

[0011] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述内封圈、所述外封圈、所述螺纹圈、所述外

壳横截面均为圆形截面，所述内封圈内径为22至26mm，所述外封圈外径为27至31mm，所述螺

纹圈外径为31至35mm。

[0012] 在该技术方案中，为了适应不同规格的瓶子，所述内封圈、所述外封圈和所述螺纹

圈的尺寸可以灵活设置。

[0013] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述外壳纵截面从上到下为与瓶子形状相适

配的向外弯弧面形状，所述外壳上端部最小外径为37mm，所述外壳下端部最大外径为46mm。

[0014] 在该技术方案中，所述外壳的形状与瓶子瓶口整体外形相适配，是的所述外壳与

瓶子的瓶颈部位相抵触，加强了瓶子的密封性和所述瓶盖本体的牢固性。

[0015] 作为优选实施方式，进一步限定为：所述瓶盖本体由聚丙烯、聚乙烯和聚对苯二甲

酸乙二醇酯中的一种制造。

[0016] 在该技术方案中，所述瓶盖本体选用聚丙烯、聚乙烯和聚对苯二甲酸乙二醇酯中

的任意一种材料，保证了瓶盖的强度和韧性。

[0017] 本实用新型的有益效果是：

[0018] 1、本申请中，所述内封圈与瓶口内侧壁之间以及所述外封圈与瓶口外侧壁之间均

为过盈配合关系，实现了瓶子双层密封的效果，同时所述螺纹圈与瓶口外侧壁的螺纹连接

以及所述外壳与瓶子外侧壁相抵触，不仅结构更加牢靠，而且外界空气更加难以进入瓶子

内部，密封性更强；

[0019] 2、当所述瓶盖本体旋进所述瓶口时，首先是所述螺纹圈与瓶口外侧壁的螺纹相配

合，之后是所述内封圈与瓶口内侧壁相接触，最后是所述外封圈与瓶口外侧壁相接触，当所

述瓶盖完全旋到位置时，瓶子内部与外界出去完全密封隔离状态，所述外封圈伸入所述瓶

口的长度设计的比较小是为了使所述瓶盖在旋进过程中所述外封圈不至于碰到所述瓶口

外侧壁上的外螺纹，这样所述外封圈与瓶口外侧壁紧密贴合，实现了较好的密封效果；

[0020] 3、所述第二容纳腔是完全密封状态的腔体，实现了瓶子内部与外界的完全密封隔

离，所述第三容纳腔的存在加强了瓶子的密封性能；

[0021] 4、在本申请中，所述瓶盖本体选用聚丙烯、聚乙烯和聚对苯二甲酸乙二醇酯中的

任意一种材料，保证了瓶盖的强度和韧性。

【附图说明】

[0022] 图1是本实用新型的结构示意图；

[0023] 图2是本实用新型的分解结构示意图；

[0024] 图3是本实用新型的剖视图；

[0025] 图4是瓶盖本体的剖视图。

【具体实施方式】

[0026] 以下结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细说明：

[0027] 如附图1至4所示，一种双层密封的瓶盖结构，包括瓶盖本体1，其特征在于，所述瓶

盖本体1内包括与瓶口21内侧壁相适配的内封圈11，位于所述内封圈11外侧且与瓶口21外
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侧壁相适配的外封圈12，位于所述外封圈12外侧且与瓶口21外侧壁螺纹相适配的螺纹圈

13，所述螺纹圈13与瓶口21外侧壁螺纹连接，位于所述螺纹圈13外侧且与瓶口21整体相适

配的外壳14；所述外壳14下部抵触在瓶子2外侧壁上，所述内封圈11与外封圈12之间设有与

瓶口上端相适配的第一容纳腔15，所述内封圈11、所述外封圈12、所述螺纹圈13、所述外壳

14和所述瓶盖本体1一体成型。所述内封圈11与瓶口21内侧壁之间为过盈配合，所述外封圈

12与瓶口21外侧壁之间为过盈配合。

[0028] 在该实施例中，所述内封圈11与瓶口21内侧壁之间以及所述外封圈12与瓶口21外

侧壁之间均为过盈配合关系，实现了瓶子双层密封的效果，同时所述螺纹圈13与瓶口21外

侧壁的螺纹连接以及所述外壳14与瓶子2外侧壁相抵触，不仅结构更加牢靠，而且外界空气

更加难以进入瓶子内部，密封性更强。

[0029] 具体地，所述内封圈11伸入到所述瓶口21内侧壁的长度小于所述外封圈12伸入到

所述瓶口21外侧壁的长度，所述螺纹圈13伸入到所述瓶口21外侧壁的长度大于所述外封圈

12伸入所述瓶口21外侧壁的长度，所述外壳14伸入到所述瓶口21外侧壁的长度大于所述螺

纹圈13伸入到所述瓶口21外侧壁的长度。

[0030] 在该实施例中，当所述瓶盖本体1旋进所述瓶口21时，首先是所述螺纹圈13与瓶口

21外侧壁的螺纹相配合，之后是所述内封圈11与瓶口21内侧壁相接触，最后是所述外封圈

12与瓶口21外侧壁相接触，当所述瓶盖完全旋到位置时，瓶子内部与外界出去完全密封隔

离状态，所述外封圈12伸入所述瓶口21的长度设计的比较小是为了使所述瓶盖在旋进过程

中所述外封圈不至于碰到所述瓶口21外侧壁上的外螺纹，这样所述外封圈12与瓶口21外侧

壁紧密贴合，实现了较好的密封效果。

[0031] 具体地，所述外封圈12、所述瓶口21外侧壁与螺纹圈13之间形成一个全封闭的第

二容纳腔3；所述瓶口21外侧壁、所述螺纹圈13与外壳14之间形成第三容纳腔4。

[0032] 在该实施例中，所述第二容纳腔3是完全密封状态的腔体，实现了瓶子内部与外界

的完全密封隔离，所述第三容纳腔的存在加强了瓶子的密封性能。

[0033] 具体地，所述内封圈11、所述外封圈12、所述螺纹圈13、所述外壳14横截面均为圆

形截面，所述内封圈11内径为22至26mm，所述外封圈12外径为27至31mm，所述螺纹圈13外径

为31至35mm。

[0034] 具体地，所述内封圈11内径为23mm，所述外封圈12外径为28mm，所述螺纹圈13外径

为34mm。

[0035] 在该实施例中，为了适应不同规格的瓶子，所述内封圈、所述外封圈和所述螺纹圈

的尺寸可以灵活设置。优选所述内封圈11内径为23mm，优选所述外封圈12外径为28mm，优选

所述螺纹圈13外径为34mm。

[0036] 具体地，所述外壳14纵截面从上到下为与瓶子2形状相适配的向外弯弧面形状，所

述外壳14上端部最小外径为37mm，所述外壳14下端部最大外径为46mm。

[0037] 在该实施例中，所述外壳14的形状与瓶子2瓶口21整体外形相适配，是的所述外壳

14与瓶子1的瓶颈部位相抵触，加强了瓶子2的密封性和所述瓶盖本体1的牢固性；对所述外

壳14上端部和下端部外径进行限定是为了适应瓶子口径形状。

[0038] 具体地，所述瓶盖本体1选用聚丙烯、聚乙烯和聚对苯二甲酸乙二醇酯中的任意一

种材料，能够保证了瓶盖的强度和韧性。
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图1
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图2
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图3
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图4
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